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1. Verwendete Symbolik

1.1 In der Dokumentation
1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung

Warnhinweise weisen auf Gefahren und deren Folgen
fir den Benutzer oder umstehende Personen hin. Zu-
satzlich beschreiben Warnhinweise die MaBnahmen zur
Vermeidung dieser Gefahren.

Eine entscheidende Bedeutung hat das Signalwort. Es
zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie die Schwere
der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

1.2 Auf dem Produkt

! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten!

g

Montagekopf
Drohende Einquetschgefahr der Hande zwi-
schen Montagekopf und Felge.

Elektrische Spannung
Stromschlaggefahr bei Beriihrung von elektri-

schen Teilen.

Hydraulische Abdriickeinheit

Drohende Verletzungsgefahr durch Einquet-
schen der GliedmaBen zwischen Abdriickein-
heit und Reifen.

o

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Maogliche drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Modgliche gefahrliche Leichte
Situation Korperverletzung

Nachfolgend sehen Sie beispielhaft den Warnhinweis
"Stromfiihrende Teile" mit dem Signalwort GEFAHR:

Kippbewegung der Montagesaule
Quetschgefahr in unmittelbarer Nahe der

kippbaren Montagesaule.

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen
von TCE 4335!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch
Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von TCE 4335 vom Span-
nungsnetz trennen.

1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol Benennung Bedeutung

! Achtung Warnt vor moglichen Sachschaden.

[} Information Anwendungshinweise und andere

n nitzliche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung

= Einschrittige Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.

Zwischen- Innerhalb einer Handlungsauffor-
=2 ergebnis derung wird ein Zwischenergebnis
sichtbar.

- Endergebnis Am Ende einer Handlungsaufforde-

rung wird das Endergebnis sichtbar.

Robert Bosch GmbH
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung tiber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, iber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Bosch Tire Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von TCE 4335 sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten
Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise
zu Bosch Tire Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von TCE 4335 sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
TCE 4335 ist ein Erzeugnis der Klasse A nach EN 61 326.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
TCE 4335 ist ein modernes Reifenmontagegerat fir die
Montage und Demontage von Pkw- und — bei Verwendung
des entsprechenden Zubehérs — Motorrad-Reifen.

ﬁ TCE 4335 darf ausschlieBlich zu diesem Zweck und
nur im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen
Funktionsbereiche benutzt werden. Jeder andere
Einsatz ist deshalb als unsachgemal anzusehen und
nicht zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgeméaBe Verwendung entstehen.

3.2 Voraussetzungen

TCE 4335 muss auf einem ebenen Boden aus Beton
oder ahnlichem Material aufgestellt und fest im Unter-
grund verankert werden. Zusatzlich bendétigen Sie einen
Druckluftanschluss.

3.3 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer
TCE 4335

Wulstabheber 1695 102 683
Abstreifer 1695100123

1695 103 996
1695 101 608
1695102 725
1695 103 968
1695 104 083

Manometer fiir Reifenbefillung
Werkzeugschutzlappen (5 Stlck)
Schutzvorrichtung Montagekopf
Behalter
Behalter-Haltevorrichtung

3.4 Sonderzubehor

Bestellnummer

1695 103 302
1695 103 216
1695 105 438
1695 105 440
1 695 900 005
1 695 900 003
1695 103 261

Bezeichnung

Wulstniederhalterzange
Keil zum Niederdriicken des Wulstes (hoch)
Motorradadapter fiir 20"-Teller

Motorrolleradapter fiir 20"-Teller
Rollenbahn
Ablage

Keil zum Niederdriicken des Wulstes (nied-
rig)

Motorrad-Abdriicker-Auflage 20"

Motorrad Werkzeugsatz

Schutzteil fir Abdriickschaufel

Schutzteile Laufschienen fiir 20"-Teller

1695 103 252
1695 103 210
1695 102 090
1695 105 083

TCE 300 1 695 900 001
Gelenkarm (Helper) 1695 102 985
Radheber 1 695 900 025

1695 106 642 2010-12-22
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3.5 Geratebeschreibung

An der TCE 4335 gibt es rotierende, bewegte
und bewegliche Teile, die bei unsachgemaBer

Bedienung zu Verletzungen an Fingern und
Armen fiihren kdnnen.

21

19

TCE 4335

Fig. 1:

Pos. Bezeichnung Funktion

1 Pedal fiir Drehbewegung des Drehbewegung des Spanntellers:
e im Uhrzeigersinn (durch Driicken des Pedals nach unten)

Spannflanschs

3.6 Funktionsbeschreibung

Im Folgenden werden die wichtigsten Funktionen der
zuvor aufgefiihrten Komponenten der TCE 4335 darge-
stellt:

Pedaleinheit mit Pedalen fir die Bedienung der Ma-
schine (Pedal fiir Drehbewegung des Spannflanschs,
Pedal fir Abdrickeinheit, Pedal fir Spannklauen,
Pedal fur Reifenfuller).

Abdrickeinheit zum Lésen des Reifens aus dem Felgen-
sitz. Die Abdriickeinheit besteht aus einem Abdriickarm,
der Uber einen pneumatisch betriebenen doppeltwir-
kenden Zylinder angetrieben wird (und der lber eine
spezielle Vorrichtung mit drei Arbeitspositionen verfiigt,
die eine groBere Offnung der Abdriickschaufel und
somit auch das Abdriicken von besonders breiten Reifen
gestattet), einem Hebel fiir die Positionierung des Ab-
driickarms sowie Kunststoffauflagen zum schonenden
Abstiitzen der Felge wahrend des Abdriickvorgangs.
Montagesaule, bestehend aus einer kippbaren Mon-
tagesaule mit den fiir die Montage- und Demontage
des Reifens erforderlichen Komponenten: ausfahrba-
rer horizontaler Montagearm und ausfahrbarer Senkrecht-
mast (mit Feststellhebel), Montagekopf fiir die Demontage
(und Montage) des Reifens auf die Felge mit Hilfe des
Wulstabhebers.

Spannteller: Vorrichtung fir die Einspannung und
Drehung (im und gegen den Uhrzeigersinn) der Fel-
ge; der Spannteller wird pneumatisch durch 2 Zylin-
der angetrieben und verfligt Gber vier bewegliche
Laufschienen (einstellbar fir die Verwendung von
Reifen bis 26") mit Spannklauen flr die Befestigung
der Felge von innen und von aufBen.

Vorrichtung zum Aufpumpen von schlauchlosen
Reifen, bestehend aus einem Druckluftkreislauf

und einem durch Betatigung des Fiillpedals sofort
offnenden Ventil (die Luft tritt aus Bohrungen in den
Laufschienen aus, so dass der schlauchlose Reifen
optimal an die Felge gepresst wird).

e gegen den Uhrzeigersinn (durch Driicken des Pedals nach unten)

Kunststoffauflagen

Schonende Auflage des Reifens wahrend des Abdriickvorgangs.

Kippbare Montagesaule

2 Pedal fur Abdriickeinheit Betéatigung der Abdriickeinheit.

3 Pedal fir Spannklauen Pedal fiir Offnung und SchlieBung der Spannklauen auf dem Spannteller.

4 Pedal fir Reifenfiller Betéatigung der Vorrichtung zum Aufpumpen von schlauchlosen Reifen und des Befiillschlauchs.
B Abdriickarm Losen des Reifens aus dem Felgensitz.

6 Hebel des Abdriickarms Positionierung der Abdriickschaufel.

7 Abdriickschaufel Reifendruck fiir den Abdriickvorgang.

8

9

Halterung flr den ausfahrbaren Horizontalarm und den Senkrechtmast.

10 Waagrechter ausfahrbarer
Montagearm

Waagrechte Positionierung des Montagekopfs.

11 Senkrechtmast

Senkrechte Positionierung des Montagekopfs.

12 Feststellhebel
masts.

Pneumatische Einspannung des ausfahrbaren Horizontalarms und des ausfahrbaren Senkrecht-

Durch Betatigung der Hebel kann eine automatische Distanzierung von 3 mm (einstellbar) des
Montagekopfes vom Felgenrand erreicht werden.

Robert Bosch GmbH
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Pos. Bezeichnung Funktion
13 Montagekopf Demontage und Montage des Reifens von der Felge (mit Hilfe des Wulstabhebers).
14 Gleitrolle Befindet sich im Sitz des Montagekopfs und dient der Vermeidung jeglicher Reibung zwischen

Felgen und Montagekopf wahrend der Demontage und Montage des Reifens.
Fur Alu-Felgen ist ein Spezialkeil aus Kunststoff vorgesehen.

15 Spannteller Einspannen und Drehen der Felge.

16 Laufschienen Positionierung der Spannklauen. Aufpumpen von schlauchlosen Reifen.
17 Spannklauen Inneres und auBeres Fixieren der Felge.

18 Drucklufttank Befiillung von schlauchlosen Reifen mit einer Hochdruck-Reifenbefillung,

mit der der Reifenwulst an das Felgenhorn angeblasen wird.
Der Lufttank (entsprechend der EU-Richtlinie 87/404) verfligt Gber ein Fassungsvermogen von
18 Litern Druckluft.

19 Manometer fiir Reifenbefiil-  Uberwachung wiahrend des Aufpumpens des Reifens.

lung Der Manometer entspricht der EWG-Richtlinie 87/217.
20 Befillschlauch. Befiillen des Reifens.
21 Taste zum Ablassen Ablassen des Reifens.
22 Schmiermittelbehalter Halterungsring des Behalters der Montierpaste.
23 Waulstabheber Abheben des Reifenwulstes wahrend der Demontage und Montage des Reifens.

L] (]

4. Erstinbetriebnahme 4.2.2 Anheben der Montagesiule
4.1 Auspacken 1. Die Schraube am Drehbolzen mit einem 6er-Inbuss-

schliissel [6sen und den Bolzen herausziehen.

1. Band und Befestigungsklammern von Palette und
Karton der Verpackung entfernen.

ﬁ Nach dem Auspacken prifen, ob sich die TCE 4335
in einwandfreiem Zustand befindet und keine sicht-
bar beschadigten Teile aufweist. Im Zweifelsfall mit
der Inbetriebnahme warten und einen qualifizierten
Techniker und/oder den Verkaufer der Maschine
hinzuziehen.

2. Die Standard-Zubehorteile und das Verpackungsma-

terial aus der Verpackungskiste nehmen. 2. Einen geeigneten Hebegurt mit 1 Meter Lange vom
o Modell DR 50 (Sicherheitsfaktor 6:1) zu Hilfe neh-
]1 Das Verpackungsmaterial Uber entsprechende Sam- men, den Gurt um die Montagesaule schlingen und

melstellen korrekt entsorgen. die Montagesaule mit einem Hebekran anheben.

4.2 Installation

4.2.1 Abnahme der Abdeckung

1. Die vier Schrauben der seitlichen Abdeckung ab-
schrauben und die Abdeckung abnehmen.

3. Die Montagesaule auf dem Maschinenunterbau
abstitzen.

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH
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4.2.3 Befestigung der Montagesaule ! Achtung: Wenn der Senkrechtmast gel6st wird, muss
immer daran gedacht werden, ihn mit einer Hand
1. Die Montagesaule am Maschinengehause befestigen, abzustitzen.

indem der Bolzen mit Hilfe eines Hammers eingefligt
und anschlieBend die Schraube des Drehbolzens
angezogen wird.

/'"WHQ\

652009-05_Mi

4. Den Senkrechtmast herausziehen, die Feder heraus-

4.2.4 Positionierung des Senkrechtmastes ziehen und anschlieBend den Senkrechtmast wieder
in seinen Sitz einfligen und am Endanschlag feststel-
1. Die Feststellvorrichtung nach unten driicken, um den len (1).

Senkrechtmast zu l6sen (1)

5. Die Feder an der Spitze des Senkrechtmastes und
2. Den Mast mit der Hand nach hinten klappen. die Abdeckung mit dem Inbusschliissel wieder an-
schrauben (2).

3. Die Abdeckung am oberen Ende des Senkrechtmasts
mit einem Inbusschliissel aufschrauben (2).

652009-03_Mi

Gefahr!

A Aufgrund der Federspannung kénnte der
Senkrechtmast plétzlich aus seinem Sitz
springen und damit eine ernste Gefahr fiir
den Bediener darstellen.

> Bei dieser Operation ist daher hochste
Vorsicht geboten.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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4.2.5 Montage des Abdriickarms 4.2.6 Montage des Systems fiir die Reifenschnell-
befiillung schlauchloser Reifen
1. Den auBeren Sprengring entfernen und den Drehbol-
zen aus seinem Sitz am Abdrickarm herausziehen. 1. Den Lufttank hinter der Montagesaule mit Hilfe der
zwei mitgelieferten Schrauben montieren.
2. Sicherungsmutter entfernen.

3. Den Abdriickarm einfiigen und dabei den Drehbolzen
mit dem Zylinderschaft so zentrieren, dass der flache
Teil des Drehbolzens (1) nach auB3en zeigt.

2. Den Gummischlauch in den Luftanschluss am Luftt-
ank einfihren und die Schlauchschelle anziehen.

4. Den Drehbolzen einfligen und den auBeren Spreng-
ring wieder anbringen.

5. Die Riickholfeder in der entsprechenden Federnut
positionieren und die Sicherungsmutter im Schaft
des Abdrlickzylinders anziehen.

Gefahr!

A Eine unsachgemaBe Montage des Abdriickzy-
linders beeintrachtigt die ordnungsgemaBe
Betriebsweise der Maschine und stellt eine
ernste Gefahr fiir den Anwender dar.

> Wahrend der Installation der Maschine
muss sichergestellt werden, dass die

Sicherungsmutter korrekt im Schaft des 3. Die Halterung fiir das Manometer mit den zwei mit-
Abdrickzylinders befestigt wurde (mindes- gelieferten Schrauben an der Montagesaule befesti-
tens 10 mm). gen.

652006-02_Mi

652002-08_Mi

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH
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4. Versorgungsschlauche des Tanks am dem Anschluss 4.2.7 Aufstellen der Maschine

im unteren Teil des Tanks anschlieBen (1)
1. Die seitliche Abdeckung wieder montieren.

5. Druckluftschlauche an den Schnellanschliissen des
Manometers anschlieBen, diese dazu in die entspre- 2. Die vier Schrauben I6sen, mit denen die TCE 4335
chenden Offnungen einfithren: Den vom vorderen auf der Palette befestigt ist.
Anschluss des Fillpedals (2) kommenden Schlauch
in den inneren Anschluss (ndher an der Montageséau-
le), den vom hinteren Anschluss des Fiillpedals (3)
kommenden Schlauch an den dauBeren Anschluss.

Warnung vor Beschéadigungen!
Gurte konnen die Versorgungsschlauche des
Zylinders quetschen oder Anbauteile der

TCE 4335 beschadigen.
> Die Gurte vorsichtig durchfiihren.

3. Geeignete Gurte (Gurt 1: 1 Meter; Gurt 2: 3 Meter),
mit ausreichender Tragkraft, wie in der Abbildung
gezeigt, durchfiihren.

) 652010-02_Mi

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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Warnung vor Kippgefahr!
A Der Schwerpunkt der TCE 4335 liegt nicht in
der Mitte.
> Unbedingt langsam anheben.

4. Die TCE 4335 mit einem Hebekran anheben und im

vorgesehenen Bereich aufstellen, dabei die in der Ab-

bildung vorgesehenen Mindestabstande beachten.

ﬁ Fir einen sicheren und ergonomischen Gebrauch
der TCE 4335 ist es ratsam, die Maschine in einem
Abstand von 500 mm von der nachsten Wand aufzu-
stellen.

Warnung vor Kippgefahr!
A Wahrend des Betriebs der TCE 4335 treten
groBere Krafte auf.
> Die TCE 4335 muss an mindestens 3

Punkten am Boden befestigt werden
(Schraublécher siehe Kap. 4.2).

o
]1 Fur eine vibrationsarme Befestigung befinden sich
Schwingungselemente in den Schraublochern.

5. Im Schmiermittelbehalter ein geeignetes Schmiermit-
tel zur Entnahme bereitstellen.

4.3 Druckluftanschluss

1. TCE 4335 an die Druckluftversorgung anschlieBen.

2. Druck zwischen 8-12 bar einstellen.
= Rote Randelschraube (Druckminderer) zuerst
nach oben ziehen und dann durch Drehen Arbei-
tsdruck einstellen.
= Den auf dem Druckwachter ange
Uberprifen.

zeigten Druck

1695 106 642 2010-12-22
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4.4 Elektrischer Anschluss

1. Die Ubereinstimmung der Netzspannung mit der auf
dem Typschild angegebenen Spannung liberprifen.

2. In Abhangigkeit von der bestellten Spannung einen
landerspezifischen Einphasen- oder Drehstrom-
Anschlussstecker durch qualifizierte Elektrofachkraft
anbringen lassen (siehe elektrischer Anschlussplan
im Schaltschrank).

o
]1 Netzschutz des Anschlusses selbst ist kundenseitig.

3. Die TCE 4335 nach landerspezifischen Normen absi-
chern.

4.5 Priifung der Drehrichtung

! Fur den ordnungsgeméaBen Betrieb der TCE 4335 ist
es von groBter Wichtigkeit, dass sich beim Herun-
terdriicken des Pedals fiir den Spannflansch in Fig.
2 (1) der Spannteller im Uhrzeigersinn zu drehen
beginnt.

Fig. 2:

Priifung der Drehrichtung.

5. Bedienung

Warnung vor Beschadigungen des Reifens
oder der Felge!
Reifen kann z.B. durch zu starken Druck Risse

(innen/aussen) bekommen. Felge kann ver-

kratzt oder eingedellt werden.

> Es wird auf die Veroffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen —
Kriterienkatalog)

> Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C
(nur bei RFT/UHP)

> Es wird auf die Veroéffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfiigung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen —
Reifenerwarmung)

> Druck der Reifenart anpassen.

> Kunststoffschutzteile an die betreffenden
Felgentypen anbringen.

! Felgen- und Reifendaten vor Demontage/Montage
unbedingt in Erfahrung bringen. Damit kann schon
vorher die Befestigung, der Druck und das erforderli-
che Zubehor bestimmt werden!

o
]1 Samtliche Wuchtgewichte an der Felge entfernen.

ﬁ Wenn das Tiefbett der Felge sich im inneren Bereich
befindet, muss eine Gummiauflage auf den Spann-
klauen (siehe Kap. 3.3) auf dem Flanschteller ange-
bracht werden, da in diesem Fall die Felge auf der
auBeren Felgenseite liegend gedreht wird.

5.1 Demontage eines Reifens

o

]1 Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk verwie-
sen, die in deutscher und englischer Sprache zur
Verfligung stehen!
(www.wdk.de: Montage-/Demontageanleitungen)

5.1.1 Vorbereitungen Demontage

! Beschadigungen am Ventil vermeiden!

1. Die Venilnadel herausziehen.
= Der Reifen wird vollstandig entliftet.

Robert Bosch GmbH
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2. Das Rad auf den Boden neben die Kunsttoffauflagen
der Abdriickeinheit legen; die Abdriickschaufel (1)
an den Reifenwulst anndhern und dabei das Pedal
zur Betatigung des Abdriickers (2) driicken. Diese
Operation muss an verschiedenen Punkten des
Rades (das von Hand gedreht wird) durchgefihrt
werden, bis sich der Reifenwulst komplett von der
Felge gelost hat.

o
]1 Reifenflanke und Hump mit Montierpaste schmieren,
damit sich der Reifen leichter aus dem Felgensitz

|6st.

3. Die Operation auf der verbleibenden Seite des Rades
wiederholen.

Warnung vor Verletzungen der GliedmaBen!
A Wahrend der Betatigung der Abdriickeinheit
ist hochste Vorsicht geboten, um zu verhin-
dern, dass GliedmaBen zwischen Reifen und
Abdriickeinheit eingequetscht werden.

> Nicht mit Handen und Armen zwischen
Abdrickeinheit und Reifen greifen.

Warnung vor Beschiddigung an RFT- und
A UHP-Reifen!

Rissbildung bei Arbeiten an kalten Reifen.

Platzen des Reifens bei hohen Geschwindig-

keiten.

> Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C.

> Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen — Rei-
fenerwarmung)

> Reifen vor der Montage in einen temperier-
ten Raum legen.

5.1.2 Demontage

Warnung vor Handverletzungen!
Beim Drehen des Spanntellers kann es zu
Quetschungen kommen.

> Nicht mit den Fingern zwischen Reifen und
Felge greifen.

1. Die Feststellvorrichtung nach unten driicken, um den
Senkrechtmast zu I6sen.

2. Den Mast mit der Hand nach hinten klappen.

3. Die Spannklauen mit dem entsprechenden Pedal
nach auBen fahren, um die duBere Fixierung der
Felge vorzunehmen;

o
]1 soll die Felge innen befestigt werden, miissen die
Spannklauen nach innen gefahren werden.

4. Das Rad auf dem Spannteller positionieren.

5. Die Felge fest mit der Hand nach unten driicken
und kurz (anschlieBend sofort wieder loslassen)
das Pedal der Spannklauen betatigen, um die Felge
einzuspannen.

6. Reifenflanke bis an das Felgenhorn mit Montierpaste
schmieren.

7. Den Mast mit der Hand senken.

8. Montagekopf soweit an die Felge annahern, bis die
Rolle den Rand der Felge berihrt.

ﬁ Indem die Feststellvorrichtung des Senkrechtmasts
nach oben gedriickt wird, erfolgt die senkrechte Ab-
standsregulierung des Montagekopfs und der Monta-
gearm wird festgestellt.

9. Den Wulstabheber zwischen Montagekopf und Fel-
genwulst einfihren. Um den Vorgang zu erleichtern,
den Wulst auf der gegentliberliegenden Seite des
Montagekopfs in das Felgentiefbett flihren.

o

]1 Bei RFT oder UPH-Reifen wird die Verwendung zu-
satzlicher Hilfsmittel wie Zange, Keil oder Wulstnie-
derhalter TCE 300 empfohlen.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Den oberen Reifenwulst mit dem Wulstabheber an-
heben und auf dem Keil des Montagekopfs ablegen

(1).

11. Spannteller durch Betéatigen des Pedals im Uhrzei-
gersinn drehen, bis sich der Reifenwulst vollstandig
aus dem Felgensitz gelost hat.

652012-16_Mi

o)
]1 Bei Schlauchreifen den Mast mit der Hand umklap-
pen, um den Schlauch herauszuziehen.

12. Dieselben Operationen fiir den unteren Reifenwulst
wiederholen.

13. Den Mast mit der Hand umklappen, um den Reifen
zu entfernen.

Bedienung | TCE 4335 | 15 | de

5.2.1 Vorbereitungen fiir die Demontage

5.2 Reifen-Montage

Unfallgefahr durch beschadigte Felgen und
A Reifen!

Durch Beschadigung der Reifen oder der

Felge bei der Montage kann es zu lebensge-

fahrlichen oder gefahrlichen Situationen im

Fahrbetrieb kommen.

> Der Monteur muss geschult sein.
> Keine grofe Kraft auf Reifen und Felge

ausliben, Drehzahl auf langsame Geschwin-

digkeit stellen.

> Ausreichend Montierpaste verwenden.

> Bei Auffalligkeiten, z.B. verdachtigen Ge-
rauschen, die Montage sofort abbrechen.

> Beim Montieren kritischer Reifen-Felge-
Kombinationen die Publikationen der wdk
beachten (www.wdk.de: Montage-/Demon-
tageanleitung — Kriterienkatalog).

Warnung vor Beschadigung an RFT- und
UHP-Reifen!
Rissbildung bei Arbeiten an kalten Reifen.

Platzen des Reifens bei hohen Geschwindig-

keiten.

> Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C.

> Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen — Rei-
fenerwarmung)

> Reifen vor der Montage in einen temperier-
ten Raum legen.

1. Die Felge von innen am Felgenhorn, der Felgenschul-
ter und dem Tiefbett mit Montierpaste schmieren.

2. Die beiden Reifenwulste ebenfalls mit Montierpaste
schmieren.

3. Reifen schrag auf der Felge ablegen.

5.2.2

Warnung vor Handverletzungen!
Beim Drehen des Spanntellers kann es zu
Quetschungen kommen.

> Nicht mit den Fingern zwischen Reifen und
Felge greifen.

Reifen-Montage

1. Den Spannteller drehen und das Ventil dabei in eine
Position zwischen 2 und 4 Uhr bringen.

2. Den Mast mit der Hand senken.

3. Montagekopf soweit an die Felge annahern, bis die
Rolle den Rand der Felge beriihrt.

ﬁ Indem die Feststellvorrichtung des Senkrechtmasts
nach oben gedriickt wird, erfolgt die senkrechte Ab-
standsregulierung des Montagekopfs und der Monta-
gearm wird festgestellt.

4. Den Reifenwulst am linken unteren Rand des Keils
des Montagekopfs anlegen.

Robert Bosch GmbH
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5. Wahrend der Betéatigung des Pedals flr die Drehbe-
wegung des Spanntellers den Wulst in das Tiefbett
laufen lassen und solange drehen, bis sich der obere
Reifenwulst an den Montagekopf angenahert hat (1)
und unter den Felgenrand gelaufen ist.

652012-17_Mi

ﬁ Um Beschadigungen des Reifenwulstes zu vermei-
den, ist darauf zu achten, dass der Reifenwulst zu
Beginn der Operation in das Felgentiefbett lauft; um
diesen Vorgang zu erleichtern, wird empfohlen, den
Waulst wahrend der Drehbewegung des Spanntellers
in die Felge zu dricken.

ﬁ Bei Schlauchreifen den Mast mit der Hand nach
hinten klappen; die Felge so positionieren, dass
sich das Loch flr das Schlauchventil ungefahr im
90°-Winkel zur Position des Montagewerkzeugs be-
findet, und den Schlauch einsetzen.

6. Dieselben Operationen flr den unteren Reifenwulst
wiederholen.

ﬁ Bei RFT oder UPH-Reifen wird die Verwendung zu-
satzlicher Hilfsmittel wie Zange, Keil oder Wulstnie-
derhalter TCE 300 empfohlen, um den Reifenwulst
im Tiefbett zu halten.

7. Den Mast mit der Hand nach hinten klappen.

8. Das Pedal fur die Betatigung der Spannklauen betati-

gen, um die Felge zu I6sen.

5.3 Aufpumpen

notwendigen Vorkehrungen treffen, um die Si-
cherheitsbedingungen garantieren zu kénnen.

Das Aufpumpen kann zu méglichen Gefahren-
A situationen fiihren. Der Bediener muss die

! Sicherheitsvorrichtung:
Um den Bediener vor moéglichen Gefahren zu schiit-
zen, die beim Aufpumpen des Reifens auf dem
Spannteller auftreten kénnen, wurde die TCE 4335
mit einem Ventil ausgestattet, das den Betriebsdruck
auf 3,5 bar beschrankt.

5.3.1 Aufpumpen mit Befiillschlauch

1. Ventilmechanismus aufschrauben.

2. Beflillschlauch an das Reifenventil anschlieBen.

3. Fullventil betatigen und Reifen auf Nenndruck fillen.

5.3.2 Aufpumpen mit Vorrichtung fiir schlauchlose

Reifen

1. Befillschlauch an das Reifenventil anschlieBen.

2. Reifen mit beiden Handen anheben, so dass die Luft
(die aus den Bohrungen der Laufschienen austritt)
zwischen Felge und Reifen gelangen kann.

3. Das Pedal fur die Reifenbefiillung bis zum Anschlag
durchdriicken, damit die Luft aus den Bohrungen in
den Laufschienen austritt und gleichzeitig den Reifen
loslassen, um das Einwulsten zu gestatten.

Falls der Reifen sich nicht "einwulstet", sind die oben
genannten Schritte sorgféltig zu wiederholen.

4. Nachdem der Reifenwulst in seinen Sitz gesprungen
ist, den Reifen so lange weiter aufpumpen, indem
das Pedal in mittlerer Position gehalten wird, bis der
gewlinschte Reifendruck erreicht ist.

1695 106 642 2010-12-22
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5.4 Betriebsstorungen

In der folgenden Tabelle werden alle Storungen mit AbhilfemaBnahmen aufgelistet.
Andere mogliche Betriebsstérungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Technikern

Uberprift und gegebenenfalls behoben werden.

Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des befugten Handlers der Bosch-Ausstattungen.

o
]| Zwecks eines raschen Eingriffs ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typschild (Etikett auf der Riick-
seite der TCE 4335) und die Art der Stérung anzugeben.

! Jeglicher Eingriff in die elektrische, hydraulische und pneumatische Anlage darf ausschlieB3lich von fachlich qua-

lifiziertem Personal vorgenommen werden.

Spannteller dreht sich weder in die eine
noch in die andere Richtung.

1. Netzstecker steckt nicht.
2. Netzstecker ist nicht richtig
angeschlossen.

3. Spannung entspricht nicht
den Vorschriften.

1. - 2. Uberpriifen, ob der Netzste-
cker ordnungsgeman in der Steck-
dose steckt und den Anschluss
kontrollieren.

3. Versorgungsspannung
kontrollieren.

Beim Betéatigen des Pedals flir Spannflansch
dreht sich der Spannteller
gegen den Uhrzeigersinn.

1. Verwechslung der Phasen beim
Anschluss des Steckers.

1. 2 Phasen im Netzstecker
tauschen (durch qualifizierte
Elektrofachkraft).

Spannteller Gbertragt zu wenig Drehmoment (kraftlos).

1. Falsche Netzspannung.

2. Antriebsriemen locker.

1. Ubereinstimmung der Netzspan-
nung mit der auf dem Typschild an-
gegebenen Spannung

Uberprifen.

2. Antriebsriemen nachspannen.

Spannteller halt die Felge nicht korrekt fest.

1. Druckluftsystem ist nicht an die
TCE 4335 angeschlossen.

2. Ungentigender Druck im
Druckluftsystem.

3. Druckminderer ist geschlossen
oder falsch eingestellt (gilt fur die
Ausfiihrungen, die iber eine sol-
che Vorrichtung verfligen).

1. Druckluftsystem anschlieBen.

2. Pneumatischen Druck entspre-
chend einstellen.

3. Druckminderer 6ffnen

oder richtig einstellen.

TCE 4335 fiihrt keine hydraulische Bewegung aus.

1. Motor dreht sich nicht in die
richtige Richtung.

2. Thermo-Schutzschalter ist
abgeschaltet.

3. Eine 24 V-Sicherung ist
herausgesprungen.

4. Es wird zu hoher Druck
ausgelibt.

1. 2 Phasen im Netzstecker
tauschen (durch qualifizierte
Elektrofachkraft).

2. Thermo-Schutzschalter
einschalten.

3. Sicherung ersetzen.

4. Uberpriifen, ob Uberlastungssi-
tuation vorliegt.

Das Manometer zeigt bei Betatigung des Fillpedals nicht
den korrekten Druck an.

1. Die Anschlussschlauche des
Manometers sind nicht richtig an-
geschlossen.

1. Anschlisse der Verbindungs-
schlauche des Manometers an den
Anschlissen des Fillpedals vertau-
schen.

Robert Bosch GmbH
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6.

6.1

Instandhaltung

Empfohlene Schmiermittel

Komponente Schmiermittel _

6.2.1 Wartungsintervalle

=
=
=
c
o
ie
]
:0
H

jahrlich

Untersetzungs- ESSO Spartan EP460 SO 460 Wartun
getriebe DIN 51502-CLP 8
ISO 34-98-CC Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Spriihol

Druckluftsystem ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32 oder Kerosin reinigen und mit Motorél oder X
(Wartungsein- geeignetem Fett schmieren.
heit) Kondenswasser entfernen. X

Olstand im Nebeldler kontrollieren. X
Tab. 1: ~ Schmiermittel-Tabelle

! Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden,
die durch die Verwendung mit anderen Schmiermit-
teln entstehen.

6.2

A\
A\

Um die Leistungsfahigkeit der TCE 4335 zu garantieren
und fiir deren einwandfreien Betrieb ist es unumgang-
lich, diese zu reinigen und eine regelmaBige Wartung
durchzufihren.

Die Wartung muss vom Bediener, in Ubereinstimmung
mit den Herstellervorgaben, die im folgenden wiederge-
geben sind, ausgefiihrt werden.

Reinigung und Wartung

Vor jeder Reinigung und Wartung, die
TCE 4335 durch Betatigung des Hauptschal-
ters ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Vor jeder Reinigung und Wartung muss die
TCE 4335 von der Druckluftversorgung ge-
trennt werden.

Richtige Spannung des Antriebsriemens prifen, um
eventuellen Schlupf zu vermeiden.

Olstand im Getriebe kontrollieren, immer zwischen
Mindest- und Hochststand halten.

Ol im Nebeldler tauschen. X
Ol im Getriebe tauschen. X
6.2.2 Ol im Nebeléler entfernen

1. Roten Knopf unten am Wasserabscheider nach links
drehen.

2. Angesammeltes Kondenswasser durch Driicken der
Taste entfernen.

3. Roten Knopf unten am Wasserabscheider zurtickdre-
hen.

6.2.3 Ol im Nebeléler nachfiillen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.

3. Ol nachfillen (siehe Schmiermittel-Tabelle).

Ol im Nebeldler tauschen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.

3. Ol entleeren und entsorgen (siehe Kap. 7.3).

4. Mit neuem Ol befiillen (siehe Schmiermittel-Tabelle).

6.24
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6.3 Ersatz- und Verschleif3teile

Bezeichnung

Aufkleber Montagekopf

Bestellnummer

1695 100 982

AuBerbetriebnahme (Stilllegung) | TCE 4335 | 19 | de

7. AuBerbetriebnahme
(Stilllegung)

Aufkleber elektrische Spannung

1695 100 789

Aufkleber hydraulische Abdriickeinheit

1695 100 983

Aufkleber kippbare Montagesaule

1695 100 776

Schutzteile Laufschienen fir 20"-Teller

1695 105 083

Schraube Abdriickschaufel

1695 103 347

Montagekopf

1695 102 647

Werkzeugschutzlappen (5 Stiick)

1695 101 608

Schutzvorrichtung Montagekopf

1695 102 725

Schutzbelag Laufschienen

1695 100 815

Abdriickschaufel

1695 100 897

Auflage vorderer Abdriicker

1695 100 643

Auflager hinterer Abdriicker

1695 100 654

7.1 Ortswechsel

Vorgehensweise:

1. Elektrischen Anschluss trennen.

2. Druckluftanschluss trennen.

3. Montagesaule demontieren und seitlich ablegen.

4. Hinweise zur Erstinbetriebnahme (siehe Kap. 4.2)
beachten.

5. TCE 4335 mit den vier Schrauben wieder auf der
Palette befestigen (siehe Kap. 4.2).

ﬁ Bei einem Verkauf oder Weitergabe der TCE 4335
muss die im Lieferumfang vorhandene Dokumentati-
on vollstandig mit Gibergeben werden.

7.2 Voriibergehende Stilllegung

Soll TCE 4335 fiir einen begrenzten Zeitraum vortber-
gehend nicht benutzt werden, oder ist diese aus einem
anderen Grund nicht in Betrieb, ziehen Sie immer den
Netzstecker aus der Steckdose.

TCE 4335 sollte, ebenso wie Werkzeug und Zubehor,
grindlich gereinigt und vor der Lagerung einer Schutz-
behandlung unterzogen werden (z.B. durch Auftragen
eines diinnen Olfilms).

7.3 Entsorgung

> TCE 4335 vom Stromnetz trennen und Netzanschlus-
sleitung entfernen.

> Die Ole sind wassergefahrdende Fliissigkeiten und
miissen gemal den geltenden Vorschriften entsorgt
werden.

> TCE 4335 zerlegen, nach Material sortieren und
gemaB den geltenden Vorschriften entsorgen.

TCE 4335 unterliegt der europaischen Richt-
E linie 2002/96/EG (WEEE).
|

Elektro-und Elektronik-Altgerate einschlieBlich

Leitungen und Zubeho6r sowie Akku und Batte-

rien missen getrennt vom Hausmdill entsorgt

werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung der
TCE 4335 vermeiden Sie Umweltschaden
und eine Gefahrdung der persoénlichen
Gesundbheit.

Robert Bosch GmbH
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8. Technische Daten 9. Glossar

8.1 TCE 4335 Felge, Aufbau und Bezeichnungen

Funktion Spezifikation

1 2 3 4 3 1

Gerduschpegel max. 70 dB
Kraft des Zylinders der Abdriickeinheit 2600 N (2,6 t)
Druckluftversorgung 8 — 12 bar
Versorgungsspannung je nach bestellter
Spannung
(siehe Typschild) o 65200126, Af
8.2 MaBe und Gewichte Fig. 3:  Felge
1 Felgenhorn
[ fE
TCE 4335 (Hx B xT) 1840 x 1200 x 760 mm 4 Tiefbett
Nettogewicht 210 kg D Felgendurchmesser
Bruttogewicht 238 kg
RFT
8.3 Arbeitsbereich Run Flat Tyre, Reifen mit Notlaufeigenschaften, Normal-

und Ersatzrad in einem.
8.3.1 Pkw-Reifen

TCE
Reifenbreite 3"- 16" rate.
Reifendurchmesser maximal 1250 mm
Felgendurchmesser (Einspannung  12"- 28" UHP ) . ) )
innen) UltraHighPerformance-Reifen, Markenbezeichnung ei-
Felgendurchmesser (Einspannung 10" 26" nes Reifens fiir hohere Geschwindigkeiten.
auBien)
wdk
8.3.2 Motorradreifen Wirtschaftsverband der deutschen Kautschukindustrie
e. V.
Reifenbreite 3'—10"
Reifendurchmesser maximal 1050 mm
Felgendurchmesser 15"- 28"

ﬁ Um mit Motorradreifen arbeiten zu kbnnen, miissen
spezifische Motorradreifen-Adapter verwendet wer-
den, die auf Anfrage geliefert werden kdénnen (siehe
Kap. 3.4).

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH
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1.1 In the documentation
1.1.1  Warning notices - Structure and meaning

Warning notices indicate hazards and their consequen-
ces for the user or surrounding persons. Warning notices

also describe the measures for preventing these hazards.

The signal word has a crucial importance. It indicates
the probability of occurrence and the severity of the
hazard in case of non-compliance:

Signal Probability of Severity of danger

word occurrence if instructions not
observed

DANGER Immediate impending Death or severe

1.2 On the product

they remain legible!

@ Observe all warning notices on products and ensure

Mounting tool

Danger of crushing the fingers between the
mounting tool and the rim.

A\

Mains tension

Danger of electrical shock when touching the
parts of the electrical system.

o

Bead breaker

Danger of crushing the limbs between the
bead breaker and the tire.

danger injury
WARNING Possible impending Death or severe
danger injury
CAUTION  Possible dangerous Minor
situation injury

Below you will see an example of the “Live parts”
warning notice by way of example, with the signal word
DANGER:

Column tilting

Danger of crushing in the area close to the

tilting column.

DANGER - Exposure of live parts on open-
ing the TCE 4335!
Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components
(e.g. master switch, printed circuit boards).
> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.
> Disconnect TCE 4335 from the mains be-
fore opening.

1.1.2 Symbols in this documentation

Sym- Designation Explanation

bol
! Attention Warns about possible property damage.
[} Information Practical hints and other
n useful information.
1. Multi-step op-  Instruction consisting of several steps
2. eration
= One-step oper- Instruction consisting of one step.
ation
Intermediate An instruction produces a visible inter-
result mediate result.
- Final result There is a visible final result on comple-

tion of the instruction.

Robert Bosch GmbH
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2. User information

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and com-
pany obligations, can be found in the separate manual
"Important notes on and safety instructions for Bosch
Tire Equipment". These instructions must be carefully
studied prior to start-up, connection and operation of
the TCE 4335 and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Bosch Tire Equipment". These instructions must
be carefully studied prior to start-up, connection and
operation of the TCE 4335 and must always be heeded.

3.1 Expected use

TCE 4335 is a modern tire-changer for use on cars. With
the aid of relevant accessories, it can also be used on
motorcycles.

ﬁ TCE 4335 has to be used exclusively for the specified
purpose and only in the functioning scope shown in
these instructions. Any other use different from that
specified has to be considered improper and there-

23 Electromagnetic compatibility (EMC)
The TCE 4335 is a class A product as per EN 61 326.

fore not allowed.

(©]
]1 The manufacturer is not liable for any damage

caused by improper use.

3.2 Requirements

TCE 4335 has to be installed on an even surface made

of concrete or similar materials, and has to be firmly
anchored. A pneumatic connection is requested.

3.3 Delivery specification

Denomination

Order code

TCE 4335

Bead lifting lever

1695 102 683

Brush

1695100 123

Inflation manometer

1695 103 996

Tool protection strips (5 pieces)

1695 101 608

Mounting tool cover

1695 102 725

Bulb container

1695 103 968

Bulb container support

1695 104 083

3.4 Special accessories

Denomination

Order code

Bead locking clamp

1695 103 302

Bead hold-down wedge (high)

1695 103 216

Motor adaptors for 20" plate

1695 105 438

Scooter adaptors for 20" plate

1695 105 440

Roller

1 695 900 005

Object holder

1 695 900 003

Bead hold-down wedge (low)

1695 103 261

20" motor bead breaker support

1695 103 252

Motor tool kit

1695 103 210

Bead breaker blade protection

1695 102 090

Aisles protections for 20" plate

1695 105 083

TCE 300

1695 900 001

Articulated arm (Helper)

1695 102 985

Wheel hoisting device

1 695 900 025

1695 106 642 2010-12-22
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3.5 Description of unit

On the TCE 4335 there are rotating and mo-

ving parts that could injure fingers and arms.

19 21

12

\
/

Fig. 1: TCE 4335
Pos. Name Function
1 Locking flange rotation pedal Locking plate rotation:

3.6

Description of function

Below are reported the main functions of the listed
components of the TCE 4335:

Pedal box, comprehends control pedals of the equi-
pment (locking flange rotation pedal, bead breaking
pedal, locking jaws pedal, inflation pedal).

Bead breaker, for the bead breaking of the tire from
the rim; it is made of the bead breaking arm pneu-
matically operated by a double effect cylinder (fitted
with a special device with three positions which, by
letting the blade open more widely, allows also bead
breaking of particularly wide tires), lever for the arm
positioning, antiabrasive supports for rim support
during bead breaking phases.

Column assembly, made of a tilting column which
holds the components needed to demount (and
mount) the tire from the rim: horizontal sliding

arm and vertical sliding rod (with locking lever),
mounting tool for demounting (and mounting) the
tire from the rim with the help of the bead lifting
lever.

Locking plate, locking and rotation device (clockwi-
se and counterclockwise) of the rim, pneumatically
driven by 2 cylinders, made of 4 movable sliders
(adjustable for use also with wheels up to 26") with
locking jaws for the internal and external locking of
the rim.

Automatic inflation device for tubeless tires, made
by a compressed air circuit and an instantaneous
opening valve operated by the inflation pedal (the air
comes out from holes on the jaws, in order to seat
perfectly the bead of a tubeless tire).

o clockwise (press down the pedal)
e counter-clockwise (lift the pedal from bottom to top)

Bead breaker pedal

Bead breaking arm activation.

Locking jaw pedal

Opening and closing of the locking plate jaws.

Inflation pedal

Operation of the automatic inflation device for tubeless tires and inflation pipe.

Bead breaking arm

Bead breaking of the tire from the rim.

Bead breaking arm lever

Positioning of the bead breaker blade.

Bead breaker blade

Tire pressing for bead breaking operation.

Antiabrasive supports

Tire support for bead breaking operations.

O 0 N | 0|~ wN

Tilting column

Horizontal sliding arm and vertical rod support.

10 Horizontal sliding arm

Horizontal positioning of the mounting tool.

11 Vertical sliding rod

Vertical positioning of the mounting tool.

12 Locking lever

Horizontal sliding arm and vertical sliding rod lock.

Operating on the lever allows to automatically distance by 3mm (adjustable) the mounting tool

from the edge of the rim.

13 Mounting tool

Mounting and demounting of the tire from the rim (with the help of the bead lifting lever).

14 Sliding roller

Inserted in the mounting tool compartment, to avoid any friction between the rim and

mounting tool during the tire dismantling and assembly phases.
For the alloy rims, a special plastic protection is arranged.

15 Locking plate

Locking and rotation of the rim.

16 Movable lanes

Positioning of the locking jaws. Tubeless tire inflation.

17 Locking jaws

Internal or external locking of the rim.

Robert Bosch GmbH
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Pos. Name Function

18 Compressed tank Inflates tubeless tires. Inflation is achieved through high pressure blowing that positions
the tire bead on the rim edge.
The air tank (compliant to UE 87/404) has a capacity of 18 litres of compressed air.

19 Inflation gauge Tire inflation check.
The manometer is compliant to CEE 87/217 directive.
20 Inflation pipe Tire inflation.
21 Deflation button Tire deflation.
22 Lubricator holder bulb Mounting paste containing support.
23 Bead lifting lever Lifting of the tire edge in demounting and mounting phases.

H

. Initial commissioning 4.2.2  Lifting of the tilting column

4.1 Unpacking 1. Unscrew the fulcrum-pin screw of the column with
the hex key 6 and remove the pin.

1. Remove the tape and the fixing clamps from the
pallet and the packaging cardboard.

ﬁ After unpacking check the integrity of TCE 4335 and
check that no components are visibly damaged. In
case of doubt do not proceed to start-up and con-
tact a qualified technician and/or your vendor.

2. Take out of the transport crate the standard accesso-
ries and the packaging materials.

ﬁ Dispose correctly of packaging material, hand it over

to the designated collection points. 2. Get a 1 Mt lifting sling, DR 50 model (safety factor
6:1); wrap the sling around the tilting column and lift
the column with a hoist.

4.2 Assembly

4.2.1 Cover removal

1. Unscrew the 4 screws of the side cover and remove
the cover itself.

<

A

—_—

3. Lean the column on the casing.

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH



Initial commissioning | TCE 4335 | 27 | en

4.2.3 Column fixing ! Warning: when unlocking the rod keep a hand under-
neath it
1. Fix the column to the cylinder tank by inserting
the pin with a hammer and tighten the fulcrum-pin
screw.

|

4.2.4 Putin place the vertical rod

652009-05_Mi

4. Remove the rod; remove the spring and put again the
1. Lower the locking lever to unlock the sliding rod (1). rod in its original seat, locking it at the end stop (1).

2. Manually capsize rod backwards. 5. Insert the spring in the upper part of the rod and
screw again the cap with the wrench (2).
3. Unscrew the cap on top of the rod with a wrench

(2).

652009-03_Mi

Danger!

A The spring could eject violently the rod from
its housing, thus it might be a serious danger
for the operator.
> Carry out this operation carefully.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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4.2.5 Mounting the bead breaker arm 4.2.6 Mounting of the inflation device for tubeless
tires

1. Remove the external elastic ring and take off the hin-
ge rod from its housing in the bead breaking arm. 1. Install the air tank behind the column by fitting the 2
provided screws.

2. Remove the self locking nut.

3. Insert the bead breaking arm and centre the joint pin
with the bead breaking cylinder, ensuring that the
flat part of the joint pin (1) is facing the outside.

2. Insert the rubber pipe in the tank joint and fasten
the hose clamp.

4. Insert the hinge-pin and put back in place the exter-
nal elastic ring.

5. Place the buffer spring on the provided tab and
screw in the bead breaking cylinder the self locking
nut.

Danger!

A Wrong mounting of the bead breaking cylin-
der compromises machine functioning and
can be a serious danger for the operator.
> During machine installation be sure that

the nut is correctly screwed in the bead
breaking cylinder rod (at least 10 mm).

3. Connect the gauge support to the column with the 2
provided screws.

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Connect the supply pipes of the tank to the joint 4.2.7 Machine positioning
located in the lower part of the tank (1).
1. Put back in place the side door.
5. Connect the air pipes to the rapid joints of the ma-
nometer, by inserting them in the appropriate holes: 2. Loosen the two screws that fix TCE 4335 to the
the pipe coming from the front joint of the inflation pallet.
pedal (2) in the internal joint (nearer to the column), —
the pipes coming from the rear joint of the inflation
pedal (3) in the external joint.

Warning - damage risk!
The lifting belts can crush the flexible supply

pipes of the cylinder or damage the applied
parts of the TCE 4335.
> Insert the lifting belts carefully.

3. Insert the appropriate lifting belts (length belt 1: 1
Mt, belt 2: 3 Mt), with sufficient capacity, as shown.

A o) 652010-02Mi
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Warning - tilting danger! 4.3 Pneumatic connection

A The barycentre of the TCE 4335 does not lie
in its centre. 1. Connect the TCE 4335 to the compressed air supply
> |t is necessary to lift the machine slowly. unit.

4. Lift the TCE 4335 with a lift crane and install it in the
designed area respecting the minimum distances s
shown in the picture.

2. Adjust to a pressure between 8 and 12 bar.
= Pull the red knurled screw (pressure reducing val-
ve) first upwards and then twist it to adjust ope-
rating pressure.
= Check pressure on the manometer.

o

]| For safe and ergonomic use of the TCE 4335 it is
recommended to leave a minimum of 500 mm space
from surrounding walls.

Warning - tilting danger!

A During the functioning of TCE 4335 conside-
rable forces are exerted.

> The TCE 4335 has to be fixed in at least 3

points on the floor (screw holes see chap.

4.2).

o
]1 In each screw hole are placed shock absorbers to
reduce vibrations to the minimum.

5. Pre-arrange a suitable lubricator in the lubricator
holder bulb.
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4.4 Electrical connection

1. Check the correspondence of the mains tension and
the tension shown on the identification tag.

2. Ask a qualified electrician to mount a connection
plug for single-phase or (depending on the tension
you have ordered ) three-phase current (see the
electrical connections diagram inside the electrical
panel).

(@]
]1 The costs of arranging a mains protection device for
the plug are borne by the customer.

3. Protect the TCE 4335 according to specific national
rules.

4.5 Check rotation direction

! For a correct functioning of TCE 4335 it is extremely
important that, when the locking flange pedal shown
in Fig. 2 (1) is pressed, the locking flange (Fig. 2)
rotates clockwise.

Fig. 2: Check rotation direction.

5. Operating instructions

Warning - tire or rim damage danger!
A Excessive pressure can e. g. result in cracks

(on the inside/outside) of the tire. The rim

can be scratched or deformed.

> Read the Wdk publications available in
German and English! (www.wdk.de: moun-
ting/demounting instructions — criteria
catalogue)

> Inner temperature of the tire must be at
least 15 °C (only in case of RFT/UHP).

> Read the Wdk publications available
in German and English! (www.wdk.de:
mounting/demounting instructions — tire
overheating)

> Adjust pressure to the type of tire.

> Use the plastic protections on the types of
rim that need it.

! Before demounting or mounting operations it is ext-
remely important to collect all the rim and tire data.
In this way it will be possible to know in advance the
mounting, the pressure and the required accesso-
ries!

o
]1 Remove all the balancing weights from the rim.

ﬁ If the semi drop centre of the rim is placed in the
inside part it is necessary to insert a cover to the
locking jaws (see chap. 3.3) on the flanged plate,
because in this case the rim leans on its side during
rotation.

5.1 Tire demounting

o

]1 Read the Wdk publications available in German and
English!
(www.wdk.de: mounting/demounting instructions).

5.1.1 Preparations for demounting

! Avoid valve damage!

1. Pull out the needle from the valve.
= The air is discharged completely from the tire.

2. Place the wheel on the floor, close to the antiabrasi-
ve supports of the beadbreaker; to put the blade (1)
close to the bead pressing the bead breaker control
pedal (2). The operation has to be carried out in dif-
ferent points of the wheel (rotating it manually) until
the bead doesn't come off completely.

Robert Bosch GmbH
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o

]| Lubricate the side of the tire and the hump with
mounting paste to make the bead breaking opera-
tions easier.

3. Repeat the operation on the opposite side of the
wheel.

Warning - limb injury danger!

é During operation of the bead breaking arm,
be careful in order to avoid that the limbs are
not crushed between the tire and the bead
breaker.

> Do not insert limbs between the tire and
the bead breaking arm.

Warning - damage risk for RFT or UHP tires!
A Cracks in case of operation on cold tire. Tire
explosion in case of high speed.
> Inner temperature of the tire must be at
least 15 °C.
> Read the Wdk publications available in Ger-
man and English! (www.wdk.de: mounting/
demounting instructions - tire overheating)
> Before mounting put the tire in a temperate
room.

5.1.2 Demounting

Warning - hand injury danger!
During locking plate rotation there is a risk of
crush injuries.

> Do not insert the fingers between the tire
and the rim.

1. Lower the locking lever to unlock the sliding rod.
2. Manually capsize rod backwards.

3. For external locking of the rim press the locking jaws
pedal to prepare the jaws in the open position;

o
]1 In case of internal locking the jaws have to be in the
closed position.

4. Place the wheel on the locking plate

5. Exerting with the hand a pressure on the rim, press
(and release immediately) the locking jaws pedal in
order to lock it.

6. Lubricate with mounting paste the side of the tire till
the edge of the rim.

7. Manually lower rod.

8. Bring the mounting tool near the rim until there is a
contact between the roller and the edge of the rim.

o

]1 Lift the locking lever of the vertical rod to carry
out vertical spacing of the mounting tool and arm
blocking.

9. Insert the bead breaking lever between the mounting
tool and the bead of the rim. To make this operation
easier bring the bead in the part opposite to the
mounting tool inside the semi drop centre of the rim.

o
J1 In case RFT or UPH tires the use of accessories like
clamps, wedge or of the TCE 300 bead breaker is

suggested.

1695 106 642 2010-12-22

Robert Bosch GmbH



10. With the provided bead breaking lever lift the edge
of the tire and put lay it on the mounting tool tab

(1).

11. Press the rotation pedal to rotate clockwise the
locking plate, until complete ejection of the bead
from the rim.

652012-16_Mi

o
]1 In case of tyre with inner tube, manually capsize rod
to remove the inner tube.

12. Repeat the same operations to make the second
bead come out.

13. Manually capsize rod to remove the tyre..
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5.2.1 Mounting preparations

5.2 Tire mounting

Danger of car accidents caused by damaged
A rims or tires!

In case of tire or rim damage during moun-

ting dangerous or even lethal situations may

occur during driving.

> The operator has to be specifically trained.

> Do not exert excessive forces on the tire or

the rim, adjust the slow rotation speed.

> Use a sufficient quantity of mounting
paste.

> In case of anomalies, e.g. suspicious noi-
ses, stop mounting immediately.

> For mounting of critical rim/tire combina-
tions, read the Wdk publications available
in German and English!(www.wdk.de:
mounting/demounting instructions — crite-
ria catalogue).

Warning - damage risk for RFT or UHP tires!
A Cracks in case of operation on cold tire. Tire
explosion in case of high speed.
> Inner temperature of the tire must be at
least 15 °C.
> Read the Wdk publications available in Ger-
man and English! (www.wdk.de: mounting/
demounting instructions — tire overheating)
> Before mounting put the tire in a temperate
room.

1. Lubricate with mounting paste the inside of the rim
in correspondence of the edge and of the shoulder
of the rim and of the semi drop centre.

2. Lubricate the two tire beads with mounting paste.

3. Lean the tire oblique on the rim.

5.2.2 Mounting

Warning - hand injury danger!
During locking plate rotation there is a risk of
crush injuries.

> Do not insert the fingers between the tire
and the rim.

1. Rotate the locking plate and bring the valve between
2 o'clock and 4 o'clock position.

2. Manually lower rod.

3. Bring the mounting tool near the rim until there is a
contact between the roller and the edge of the rim.

o

]J1 Lift the locking lever of the vertical rod to carry
out vertical spacing of the mounting tool and arm
blocking.

4. Lay the tire bead on the lower left edge of the
mounting tool tab.

Robert Bosch GmbH
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5. While holding the bead in the semi-drop centre press
the rotation pedal and keep turning the locking plate
until the upper tire bead has passed close to the
mounting tool (1) and it has gone under the edge of
the rim.

652012-17_Mi

ﬁ Be sure that the bead is inserted in the drop centre
of the rim in order to eliminate bead yields; in order
to make his operation easier, it is suggested, during
rotation of the locking plate, to assist with a bit of
pressure the insertion of the bead in the rim.

]cj_ In case of tyre with inner tube, manually capsize rod
backwards; position the rim so that the hole for the
inner tube valve is positioned at approx. 90° compa-
red to the position of the assembly tool, and insert
the inner tube.

6. Repeat the same operations for the insertion of the
second bead.

]Cj_ In case of RFT or UPH tires, in order to hold the bead
inside the semi drop centre, the use of accessories
like clamps, wedges or of the TCE 300 bead breaker
is suggested.

7. Manually capsize rod backwards.

8. Press the locking jaw pedal to release the rim.

5.3 Inflation

Inflation can generate potential danger

A situations. The operator has to carry out the
necessary precautions in order to guarantee
operational safety.

! Safety device:
To protect the operator from eventual dangers that
can occur during tire inflating on the locking plate,
the TCE 4335 has been equipped with a valve that
limits operational pressure to 3,5 bar.

5.3.1 Inflation with inflation pipe

1. Screw the valve element.

Connect the inflation pipe to the tires' valve.

3. Operate on the inflation pedal to inflate the tire until
it reaches the nominal pressure.

N

5.3.2 Inflation with tubeless pneumatics devices

1. Insert the inflation pipe in the tire valve.

2. Lift the tire upwards with both hands, allowing the
air (that comes out from the holes in the jaw) to
come in between rim and tire.

3. Press the inflation pedal until end stop, to let the
air come out from the jaws and, in the meantime,
release the tire to allow bead seating.

If the tire bead doesn't "seat" repeat accurately the
above mentioned operations.

4. Once the tire bead is seated, carry on the inflation
operation by holding the inflation pedal pressed in
its intermediate position, until the desired pressure
is reached.
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5.4 Functioning anomalies

In the following table all the possible anomalies and their correspondent remedies are listed.

Other supposable functioning anomalies are mainly of technical nature and have to be verified and resolved by
qualified technicians.

In any case contact the assistance service of the authorized vendor of Bosch equipment.

o
]1 To speed up intervention it is important to tell during the phone call the data reported on the identification
plate (tag on the back of the TCE 4335) and the type of malfunction.

! Any intervention on the electrical, hydraulic or pneumatic system, has to be performed exclusively by qualified
technicians which are properly trained.

Anomalies Causes Remedies

The locking plate does not turn in any of the two directions. 1. The network plug is not con- 1. - 2. Check if the network plug
nected. is correctly inserted in the socket
2. The network plug is not cor- and check connection.
rectlyconnected.
3. The tension does not corres- 3. Check the tension oftension.
pond tothe prescribed value.

When the locking flange pedal is pressed down, the locking 1. Phases inversion duringplug 1. Invert the 2 phases in the net-

plate turns clockwise. connection. work plug (qualifiedelectrician is

required).
The locking plate transmits insufficienttorque (low force). 1. Wrong network tension. 1. Check the correspondence of

the network tension and the ten-
sion shown on theidentification

plate.
2. Wrong phases connection in 2. Check that the phases in the
the plug. plug are correctly connected.
3. Loosen transmissionbelt. 3. Pull the transmission belt.
The locking plate does not lock the rim correctly. 1. The pneumatic sys- 1. Connect the pneumaticsystem.
tem is not connected to the
TCE 4335. 2. Adjust pneumatic pressure to
2. Insufficient pressure inthe the correct value.
pneumatic system. 3. Open or adjust correctlythe

3. The pressure reducing valve is  pressure reducingvalve.
closed or incorrectly adjusted.

The bead breaker force is not enough for bead breaking. 1. The pneumatic sys- 1. Connect the pneumaticsystem.
tem is not connected to the
TCE 4335. 2. Adjust pneumatic pressure to
2. Insufficient pressure inthe the correct value.
pneumatic system. 3. Open or adjust correctlythe

3. The pressure reducing valve is  pressure reducingvalve.
closed or wrongly adjusted (valid
for the versions that use this kind

of device). 4. Remove the valve element from
4. The tire is not completely de- the valve until complete deflation
flated. of the tire.
The manometer does not indicate the correct pressure 1. The connecting pipes of the 1. Invert the connection of the con-
when operating the inflation pedal. manometer are incorrectly con- necting pipes of the manometer on
nected. the joints of the inflation pedal.
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6. Maintenance

6.1 Suggested lube
Component Lube Standard
Gearbox ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Pneumatic system ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

(conditioning assem-
bly)

Tab. 1:  Lubricants table.

! The manufacturer is not liable for any damage
caused by use of lubes different from those shown in
the table.

6.2 Cleaning and servicing

Before any cleaning or maintenance interven-
tion, disconnect the TCE 4335 by means of
the main switch and disconnect the network

plug.

>

Before any cleaning or maintenance interven-
tion, disconnect the pneumatic system of the
TCE 4335.

>

To guarantee full efficiency of the TCE 4335 and to
ensure functioning without anomalies it is essential to
clean the machine regularly and carry out periodical
maintenance.

Maintenance has to be carried out by the operator

in accordance with the manufacturer's prescriptions
shown here below.

6.2.1 Maintenance intervals

Maintenance

Clean the mechanical moving parts, spray

them with nebulized oil or cherosene and lube  x
with appropriate grease

Remove the condensate from the filter assem-
bly.

Check oil level in the oil nebulizer. X

Check transmission belt tensioning in order to
avoid its sliding.

Check the oil level in the gearbox and keep it
always between minimum and maximum level.

Change oil in the oil nebulizer. X

6.2.2 Condensate removal

1. Turn left the red button placed in the lower part of
the water separator.

2. Remove the accumulated condense by pressing the
same button.

3. Turn back in previous position the red button placed
in the lower part of the water separator.

6.2.3  Nebulizer oil refill

1. Disconnect pneumatic connection.

2. Unscrew the tank cap on the oil nebulizer.
3. Top up oil (see lube table).

6.2.4 Change oil in the oil nebulizer

1. Disconnect pneumatic connection.

2. Unscrew the tank cap on the oil nebulizer.
3. Discharge oil and dispose it (see chap. 7.3).
4. Top up with new oil (see lube table).

1695 106 642 2010-12-22
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Decommissioning

6.3 Spare and wearing parts 7.

7.1 Place change

Denomination Order code

Mounting tool adhesive tag

1695 100 982

Electrical tensionadhesive tag

1695 100 789

Bead breaker adhesive tag

1695 100 983

Tilting column adhesive tag

1695 100 776

Aisles protections for 20" plate

1695 105 083

Bead breaker blade screw

1695 103 347

Mounting tool

1695 102 647

Tool protection strips (5 pieces)

1695 101 608

Mounting tool cover

1695 102 725

Sliding cover tablet

1695 100 815

Bead breaker blade

1695 100 897

Front bead breaker support

1695 100 643

Rear bead breaker support

1695 100 654

Procedure:

Disconnect electrical connection.

Disconnect pneumatic connection.

Dismantle the column switch and lean it at the side.
Follow what shown for first start up (see chap. 4.2).
Fix again the TCE 4335 with its four screws on the
pallet (see chap. 4.2).

ok N

@)
]1 In case of sale or transfer of TCE 4335, all the docu-
ments included in the consignment volume has to be
integrally handed over together with the equipment.

7.2 Temporary decommissioning

If the TCE 4335 is going to be stopped for a limited
period of time or if the equipment is not being used
for other reasons, always disconnect the network plug
from its socket!

It is suggested to clean accurately the TCE 4335, also
its tools and accessories, and carry out a protection
treatment (e.g. spraying of a thin oil film).

7.3 Disposal

> Disconnect the TCE 4335 from the mains tension
and take off the power supply cable.

> Qil are water pollution risk fluids and have to be
disposed of in accordance with the rules in force.

> Disassemble the TCE 4335, order the materials ac-
cording to the category it belongs to and dispose of
them according to the rules in force.

TCE 4335 complies to the rules of the Euro-
E pean directive 2002/96/CE (directive on the
|

disposal of electrical and electronic waste).
Electric and electronic devices which are out
of order, together with their cables, accesso-
ries, accumulators and batteries, have to be
disposed of separately from household waste.
> For disposal of such products, use the
available return and collection systems.
> The correct disposal of the TCE 4335
makes it possible to avoid environmental
damage and to put at no risk the life of
people.

Robert Bosch GmbH
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8. Technical data 9. Glossary

8.1 TCE 4335 Rim, structure and names

Function Specifications

1 2 3 4 3 1

Maximum noise level 70 dB
Bead breaking cylinder force 2600 N (2,6 t)
Compressed air supply 8 — 12 bar
Power supply tension depending on the cho-
sen tension (see iden-
tification plate) @) 65200126, Af
8.2 Dimensions and weights Fig. 3:  Rim
1 Rim edge
3 Hump (lifted edge)
TCE 4335 (H x W x D) 1840 x 1200 x 760 mm 4 Semi drop centre
Net weight 210 kg D Rim diameter
Gross weight 238 kg
RFT
8.3 Reach Run Flat Tyre, tire with emergency functioning features,

normal wheel and spare wheel at the same time.
8.3.1 Car wheels

TCE
Tire width 3"-16" UHP
Maximum tire diameter 1250 mm . . . ¢ fati
=i cl e (iamne] e 12'— 28" UItra.nghPer ormance tires, name of the brand of a tire
Rim diameter (external locking) 10"- 26" for high speeds.

wdk
8.3.2 Motorcycle wheels German rubber industry association

(registered association).

Tire width 3"-10"
Maximum tire diameter 1050 mm
Rim diameter 15"- 28"

o

]1 To operate on motorbike wheels it is necessary to
install the motorbike wheel connection device, avai-
lable upon request (see chap. 3.4).
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1.1 Dans la documentation
1.1.1  Avertissements - Conception et signification

Les avertissements mettent en garde contre les dan-
gers et leurs conséquences auxquels peuvent s'exposer
|'utilisateur ou les personnes se trouvant dans un pro-
che périmétre. De plus, les avertissements décrivent les
mesures de prévention des dangers cités.

Une importance déterminante revient a la menti-

on d'avertissement. Celle-ci indique la probabilité
d'apparition ainsi que le degré relatif de gravité du danger
en cas de non-observation des consignes de sécurité :

Probabilité Gravité du danger en

cas de non-observation

de survenue

1.2 Sur le produit

Observer tous les avertissements qui figurent sur les

produits et les maintenir lisibles !

Outil de montage

de montage et la jante.

Danger d’écrasement des mains entre |'outil

> B

Tension électrique

Danger de choc électrique en cas de contact
avec des parties de l'installation électrique.

Détalonneur

détalonneur et le pneu.

Danger d’écrasement des membres entre le

DANGER Danger direct Mort ou blessure
corporelle grave
AVERTISSE- Danger potentiel Mort ou blessure
MENT grave
PRUDENCE Situation potentielle- Blessure légére

ment dangereuse

a la potence basculante.

Basculement de la potence
Danger d’écrasement dans la zone adjacente

A titre d'exemple, vous voyez ci-aprés l'avertissement
"Piéces sous tension" accompagné de la mention
d'avertissement DANGER :

DANGER - Piéces sous tension lors de I’ou-

verture de la TCE 4335 !

Blessures, défaillances cardiaques ou mort

par électrocution en cas de contact avec des

piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-

cipal, circuits imprimés).

> Les travaux sur les installations électriques
doivent étre réalisés uniquement par des
électriciens qualifiés ou par des personnes
formées, sous la supervision d’un électricien.

> Avant I'ouverture, débrancher la TCE 4335
du réseau électrique.

1.1.2 Pictogrammes utilisés dans la présente docu-
mentation

Symb Désignation

Signification

] Attention Signale des dommages matériels po-

° tentiels.

e} Information Consignes d'utilisation et autres

I informations utiles.

1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opéra-

2. sieurs étapes tion comportant plusieurs étapes

= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opéra-
étape tion comportant une seule étape
Résultat intermé- Un résultat intermédiaire est visible

= diaire au cours d’une procédure.

Robert Bosch GmbH
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2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui a
été convenu en matiere de droits d'auteur, de respon-
sabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs et les
obligations incombant a I'entrepreneur, dans le manuel
séparé "Remarques importantes et consignes de sécu-
rité pour Bosch Tire Equipment". Avant la mise en ser-
vice, le raccordement et |'utilisation du TCE 4335, il est
impératif de lire et d'appliquer ces consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Bosch Tire Equipment". Avant la mise
en service, le raccordement et |'utilisation du TCE 4335,
il est impératif de lire et d'appliquer ces remarques.

23 Compatibilité électromagnétique (CEM)
Le TCE 4335 est un produit de la classe A selon EN 61 326.

3.1 Utilisation conforme

TCE 4335 est un moderne monte-démonte pneus pour
le montage et le démontage de pneus de voitures, et a
|’aide des accessoires nécessaires, de motos.

ﬁ TCE 4335 doit étre utilisé uniqguement pour le but
spécifié et seulement dans les domaines de foncti-
onnement indiqués dans les présentes instructions.
Toute utilisation différente de celle spécifiée est con-
sidérée impropre et par conséquent non autorisée.

o
]1 Le fabricant se décharge de toute responsabilité en cas
d’éventuels dommages dus a une utilisation impropre.

3.2 Conditions préalables

Le TCE 4335 doit étre installé sur une surface plane réali-
sée en béton ou en matériel semblable et solidement fixé.
Un raccordement pneumatique est également nécessaire.

3.3 Fournitures

Code de com-
EL L

Dénomination

TCE 4335
Levier leve-talon

1695 102 683
1695 100 123
1695 103 996
1695 101 608
1695 102 725
1695 103 968
1695 104 083

Pinceau

Manométre de gonflage

Languette de protection outil (5 pieces)
Protection outil de montage

Burette

Support pour burette

3.4 Accessoires spéciaux

Code de com-
mande

Dénomination

Pince bloque-talon

1695 103 302

Cale presse-talon (haute)

1695103 216

Adaptateurs moto pour plateau 20"

1695 105 438

Adaptateurs scooter pour plateau 20"

1 695 105 440

Train de galets

1 695 900 005

Porte-objets

1695 900 003

Cale presse-talon (basse)

1695 103 261

Appui détalonneur moto 20"

1695 103 252

Kit outil moto

1695 103 210

Protection palette détalonneur

1695 102 090

Protections guidage pour plateau 20"

1695 105 083

TCE 300

1695 900 001

Bras articulé (Helper)

1695 102 985

Dispositif de levage roue

1695 900 025
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3.5 Description de I'appareil 3.6 Description du fonctionnement
Vous trouverez ci-aprés les fonctions principales des

Sur le TCE 4335 sont présentes des parties composants mentionnés du TCE 4335:
tournantes, mobiles et en mouvement pou- e Pédalier: il comprend les pédales de commande de

vant provoquer des lésions aux doigts et aux la machine (pédale de rotation de la bride de ser-
bras. rage, pédale du détalonneur, pédale des griffes de
serrage, pédale de gonflage).
19 21 e Détalonneur, pour le détalonnage du pneu de la

jante: il comprend un bras détalonneur actionné
pneumatiquement par un vérin a double effet (pour-
vu d’un dispositif spécial a trois positions qui, en
permettant une plus large ouverture de la palette de
détalonnage, permet de détalonner méme les pneus
de largeur considérable), un levier pour le position-
nement du bras, des tampons caoutchoutés pour
I’appui de la jante pendant la phase de détalonnage.

e Groupe potence, composé d'une potence basculan-
te qui supporte les composants nécessaires pour
démonter (et remonter) le pneu de la jante: bras
coulissant horizontal et tige coulissante verticale
(avec levier de blocage), outil de montage pour dé-
monter (et remonter) le pneu de la jante a I'aide du
levier leve-talon.

e Plateau de serrage, dispositif pour le blocage et la
rotation (dans le sens des aiguilles d’une montre et
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre) de
la jante, actionné par 2 vérins hydrauliques, compo-
sé de 4 guidages mobiles (réglables pour permettre
une utilisation sur des roues allant jusqu’a 26")
avec griffes de blocage pour le blocage intérieur ou
extérieur de la jante.

e Dispositif de gonflage pour pneus tubeless, composé

Fig. 1: ~ TCE 4335 d'un circuit d'air comprimé et d'une valve a ouverture in-

stantanée actionnée par la pédale de gonflage (la sortie

de l'air se produit a travers des orifices sur les guidages,
de facon a entalonner parfaitement le pneu tubeless).

Pos. Nom Fonction
1 Pédale rotation bride de ser- Rotation du plateau de serrage:

rage e dans le sens des aiguilles d’une montre (en appuyant sur la pédale vers le bas)

e dans le sens inverse aux aiguilles d’une montre (en actionnant la pédale du bas vers le haut)

2 Pédale du détalonneur Actionnement du bras du détalonneur.
8 Pédale des griffes de serrage Ouverture et fermeture des griffes du plateau de serrage.
4 Pédale de gonflage Actionnement du dispositif de gonflage pour pneus tubeless et du tuyau de gonflage.
5 Bras du détalonneur Détalonnage du pneu de la jante.
6 Levier du bras du détalon- Positionnement de la palette détalonneur.

neur
7 Palette de détalonnage Pression du pneu pour l'opération de détalonnage.
8 Tampons caoutchoutés pour Appui du pneu pour I'opération de détalonnage.

protection
9 Potence basculante Support du bras coulissant horizontal et de la tige verticale.
10 Bras coulissant horizontal Positionnement horizontal de I'outil de montage.
11 Tige coulissante verticale Positionnement vertical de I’outil de montage.
12 Levier de blocagee Blocage du bras coulissant horizontal et de |a tige verticale. L'actionnement du levier permet

d'obtenir la distance automatique de 3 mm (réglables) de I'outil de montage par rapport au
bord de la jante.

13 Outil de montage Démontage et montage du pneu de la jante (a I’aide du levier léve-talon).
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Pos. Nom Fonction

14 Rouleau de guidage

Inséré dans le compartiment de I'outil de montage, pour éviter toute friction entre jante et outil

de montage au cours du démontage et du montage du pneu. Pour les jantes en aluminium, une
protection spéciale en plastique est prévue.

5 Plateau de serrage

Blocage et rotation de la jante.

16 Guidages mobiles

Positionnement des griffes de serrage. Gonflage de pneus tubeless.

17 Griffes de blocage

Blocage intérieur ou extérieur de la jante.

18 Réservoir d’air comprimé
le bord de la jante.

Gonflage de pneus tubeless, par soufflage a haute pression, qui positionne le talon du pneu sur

Le réservoir de I’air (conforme a la directive UE 87/404) a une capacité de 18 litres d’air com-

primé

19 Manométre de gonflage

Controle du gonflage du pneu.

Le manométre est conforme a la directive CEE 87/217.

20 Tuyau de gonflage Gonflage du pneu.

21 Bouton dégonflement Dégonflement du pneu.

22 Burette lubrifiant

Support récipient de la pate de montage.

23 Levier leve-talon

Soulévement du bord du pneumatique lors des phases de démontage et de montage.

4. Premiére mise en service

4.1 Déballage

1. Retirer I'adhésif et les agrafes de fixation de la palet-

te ainsi que I'emballage carton.

ﬁ Apres avoir enlever I’emballage, contréler I’état du
TCE 4335 et s’il est intact, vérifier également que
des composants ne sont pas visiblement endomma-
gés. En cas de doute, ne pas mettre en marche et
s’adresser a un technicien spécialisé et/ou a votre
revendeur.

2. Extraire les accessoires standard et le matériel
d’emballage de la caisse de transport.

o

]1 Le matériel d’emballage doit étre écoulé correcte-
ment en s’adressant aux points de collecte prévus a
cet effet.

4.2 Mise en place
4.2.1 Démontage du couvercle

1. Oter les 4 vis du couvercle latéral et le démonter.

4.2.2 Démontage de la potence

1. Démonter la vis de I’axe de la potence a I’aide d’une
clé a 6 pans (mesure 6) et enlever le pivot.

2. Se doter d'une bande de levage d'1l m. modéle DR 50
(facteur de sécurité 6:1); enrouler la bande autour
de la potence basculante et soulever la potence a
|'aide d'un palan.

3. Placer la potence sur le caisson.
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4.2.3 Fixation de la potence

1. Fixer la potence au caisson introduisant le pivot a
I’aide d’un marteau et serrer la vis de I’axe.

|

4.2.4 Positionnement de la tige verticale

652009-05_Mi

1. Baisser le levier de blocage pour débloquer la tige
verticale (1).

2. Renverser manuellement la potence vers I’arriére.

3. Dévisser le capuchon situé au sommet de la tige a
I’aide d’une clé a 6 pans (2).

Premiére mise en service | TCE 4335 | 45 | fr

Attention: débloquer la tige en laissant une main par
précaution sous cette derniére.

. Extraire la tige; Oter le ressort et réintroduire la tige

dans son logement d’origine en la bloquant en fin de
course (1).

. Introduire le ressort dans la partie supérieure de

la tige et revisser le capuchon a I'aide d’'une clé a 6
pans (2).

652009-03_Mi

Danger!

Le ressort pourrait expulser violemment la
tige de son logement, représentant ainsi un
sérieux danger pour I'opérateur.

> Effectuer cette opération avec précaution.

Robert Bosch GmbH
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4.25 Montage du bras détalonneur 4.2.6 Montage du dispositif de gonflage pour pneus
tubeless

1. Oter I’'anneau élastique extérieur et enlever le pivot
situé dans le logement du bras détalonneur. 1. Installer le résevoir de I’air derriére la potence en
appliquant les 2 vis fournies.

2. Retirer I'écrou autobloquant.

3. Insérer le bras détalonneur en centrant le pivot
d'articulation avec la tige du cylindre et en faisant en
sorte que la partie plate du pivot d'articulation (1)
soit dirigée vers l'extérieur.

2. Introduire le tuyau en caoutchouc dans le raccord du
réservoir et serrer le collier.

4. Introduire le pivot en repositionnant I’anneau élas-
tique extérieur.

5. Positionner le ressort de rappel sur la languette pré-
vue a cet effet et visser I’écrou autobloquant dans la
tige du vérin détalonneur.

Danger!

A Un montage incorrect du vérin détalonneur
compromet le fonctionnement de la machi-
ne et représente un sérieux danger pour
I’opérateur.
> Pendant I’installation de la machine,

vérifier que I’écrou est correctement vissé

dans la tige du vérin détalonneur (au 3. Connecter le support du manometre a la potence a
moins 10 mm). |’aide des 2 vis fournies.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Raccorder les tuyaux d'alimentation du réservoir au 4.2.7 Positionnement de la machine
raccord situé sur la partie inférieure du réservoir (1)
1. Remonter le panneau latéral.

5. Raccorder les tuyaux de I'air aux raccords rapides
du manometre en les introduisant dans les orifices 2. Desserrer les deux vis avec lesquelles le TCE 4335
prévus: le tuyau provenant du raccord avant de la est fixé sur la palette.
pédale (2) de gonflage sur le raccord interne (le plus
proche de la potence), le tuyau provenant du raccord
arriere de la pédale (3) de gonflage sur le raccord
externe.

<

Avertissement - risque d’endommagement!
A Les courroies peuvent écraser les tuyaux
flexibles d’alimentation du vérin ou endom-
mager les parties appliquées du TCE 4335.
> Faire passer les courroies en prétant atten-

tion.

3. Faire passer des courroies appropriées (longueur
courroie 1: 1 m, courroie 2: 3 m), ayant une portée
suffisante, comme représenté sur la figure.
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f Avertissement - danger de basculement! 4.3 Raccordement pneumatique

Le barycentre du TCE 4335 n’est pas situé au

centre. 1. Connecter le TCE 4335 a I’'unité d’alimentation d’air
> |l est indispensable de lever lentement comprimé.
I'appareil.

4. Soulever le TCE 4335 a I’aide d’une grue de levage
et I'installer dans la zone prévue en respectant les
distances minimums indiquées sur la figure.

o

]1 Afin de garantir une utilisation slre et ergonomique
du TCE 4335, il est recommandé d’installer I’appareil
a une distance de 500 mm de la paroi la plus proche.

2. Régler a une pression comprise entre 8 et 12 bars.
o Tirer la vis moletée rouge (vanne réductrice de
pression) premierement vers le haut, puis la
tourner pour régler la pression d’exercice.
= Contréler la pression sur le manométre.

Avertissement - danger de basculement!
A Pendant le fonctionnement du TCE 4335 des
forces considérables se produisent.
> Le TCE 4335 doit étre fixé au moins en 3
points sur le sol (trous pour les vis, voir

chapitre 4.2).

o

]1 Pour réduire les vibrations, les trous pour les
vis comprennent des éléments amortisseurs a
I’intérieur.

5. Remplir la burette lubrifiant avec un lubrifiant
adéquat.
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4.4 Raccordement électrique
1. Vérifier que la tension de réseau et la tension indi-
quée sur la plaque d’identification correspondent.

2. Faire installer une prise de branchement nationale
spécifique pour courant monophasé ou triphasé (en
fonction de la tension commandée) par un électri-
cien qualifié (voir le schéma électrique de branche-
ment a I'intérieur du tableau électrique).

o
]1 La prédisposition d’une protection de réseau du rac-
cordement en question est a la charge du client.

3. Protéger le TCE 4335 conformément a la réglementa-
tion spécifique nationale.

4.5 Controle du sens de rotation

! Pour le fonctionnement normal du TCE 4335, il est
fondamental que, lorsqu’on appuie sur la pédale
indiquée sur la Fig.2 (1), le sens de rotation de la
bride de serrage s’effectue dans le sens des aiguilles
d’une montre.

Fig. 2: Contréle du sens de rotation
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5. Utilisation

Avertissement - risque d’endommagement
A du pneu ou de la jante!

Le pneu peut par exemple avoir des fissu-

res (sur le flanc intérieur/extérieur) a cause

d’une pression excessive. La jante peut étre

éraflée ou déformée.

> Consulter les publications de la Wdk dis-
ponibles en allemand et en anglais! (www.
wdk.de: istruzioni di montaggio/smontag-
gio — catalogo dei criteri.

> Température interne du pneu au moins
de 15 °C (seulement dans le cas de RFT/
UHP).

> Consulter les publications de la Wdk dis-
ponibles en allemand et en anglais! (www.
wdk.de: istruzioni di montaggio/smontag-
gio — surriscaldamento del pneumatico)

> Adapter la pression au type de pneu.

> Appliquer les protections en plastique sur
les types de jante pour lesquelles c’est
nécessaire.

! Avant d’effectuer les opérations de démontage ou de
montage, se procurer absolument les données de la
jante et du pneu. Il sera ainsi possible de déterminer
préalablement la fixation, la pression et les acces-
soires nécessaires!

@)

]1 Enlever tous les contre-poids d’équilibrage de la
jante.

ﬁ Si la base creuse de la jante se trouve dans la partie
interne, il faut appliquer une garniture aux griffes
de serrage (voir chap. 3.3) sur le plateau avec bride,
car, dans ce cas, la jante est tournée en reposant sur
le flanc extérieur de la jante.

5.1 Démontage d’un pneu

o
]1 Consulter les publications de la Wdk disponibles en
allemand et en anglais!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Préparatifs pour le démontage

! Eviter d’endommager la valve!

1. Extraire le pointeau de la valve.
= Lair est complétement déchargé du pneu.

Robert Bosch GmbH
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2. Positionner la roue sur le sol, a c6té des tampons
caoutchoutés de protection du détalonneur; rappro-
cher la palette de détalonnage (1) du talon en appu-
yant sur la pédale de commande du détalonneur (2).
Lopération doit étre effectuée en différents points
de la roue (en la faisant tourner manuellement)
jusgu’a ce que le talon soit complétement décollé.

o

]1 Graisser le flanc du pneu et le bord rehaussé avec
de la pate de montage pour faciliter I'opération de
détalonnage.

3. Répéter 'opération sur le coté opposé de la roue.

5.1.2 Démontage

Avertissement - danger de lésions aux
é membres!

Pendant I’actionnement du bras détalonneur,

préter trés attention afin que les membres ne

soient pas écrasés entre le pneu et le détalon-

neur en question.

> Ne pas introduire les membres entre le
pneu et le bras détalonneur.

Avertissement - risque d’endommagement
de pneus RFT ou UHP!

Formation de fissures en cas d’intervention

sur le pneu froid. Eclatement du pneu en cas

de vitesse élevée.

> Température interne du pneu au moins de
15°C.

> Consulter les publications de la Wdk dispo-

nibles en allemand et en anglais! (www.wdk.

de: istruzioni di montaggio/smontaggio —
surriscaldamento del pneumatico)

> Avant le montage, déposer le pneu dans un
milieu tempéré.

Avertissement - danger de lésions aux
é mains!

Pendant la rotation du plateau de serrage, il

existe le risque de lésions par écrasement.

> Ne pas introduire les doigts entre le pneu
et la jante.

1. Baisser le levier de blocage pour débloquer la tige
verticale.

2. Renverser manuellement la potence vers ’arriéere.

3. Pour le blocage extérieur de la jante, appuyer sur la
pédale des griffes de serrage pour prédisposer les
griffes en position d’ouverture;

o
]1 En cas de blocage intérieur, les griffes devront étre
en position de fermeture.

4. Positionner la roue sur le plateau de serrage.

5. En exercant avec la main une pression sur la jante,
appuyer (puis relacher immédiatement) sur la pédale
des griffes de serrage pour la bloquer.

6. Graisser le flanc du pneu jusqu’au bord de la jante
avec de la pate de montage.

7. Abaisser manuellement la potence.

8. Situer I'outil de montage a proximité de la jante pour
qu'il y ait contact entre le rouleau et le bord de la
jante.

o

]1 En levant le levier de blocage de la tige verticale, on
obtient la distance horizontale de I'outil de montage
et le blocage du bras.

9. Positionner le levier léve-talon entre I'outil de mon-
tage et le talon de la jante. Pour faciliter I'opération,
mettre le talon dans la partie opposée a l'outil de
montage a l'intérieur de la base creuse de la jante.

o

]1 En cas de pneus RFT ou UPH, il est recommandé
d'utiliser des accessoires tels que pince, cale ou
presse-talon TCE 300.
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10. A I’aide du levier léve-talon prévu a cet effet, soule-
ver le bord du pneu et le mettre sur la languette de
I'outil de montage (1).

11. Faire tourner dans le sens des aiguilles d’une mon-
tre le plateau de serrage en appuyant sur la pédale
de rotation, jusqu’a ce que le talon soit compléte-
ment sorti de la jante.

j:ﬂy

652012-16_Mi

o

]1 Dans le cas de pneu avec chambre a air, renverser
manuellement la potence pour retirer la chambre a
air.

12. Répéter les mémes opérations pour extraire le
deuxiéme talon.

13. Renverser manuellement la potence pour enlever le
pneu.

5.2 Montage du pneu

Danger d’accidents dii a ’endommagement

de jantes ou de pneus!

En cas d’endommagement du pneu ou de la

jante en phase de montage, des situations

dangereuses et méme mortelles peuvent sur-

venir pendant I’exercice de marche.

> opérateur doit avoir suivi une formation
adéquate.

> Ne pas exercer de forces excessives sur
le pneu et sur la jante, régler la vitesse de
rotation lente.

> Utiliser une quantité suffisante de pate de
montage.

> En présence d’anomalies, par exemple de
bruits suspects, interrompre immédiate-
ment le montage.

> Pour le montage de combinaisons difficiles
jante/pneu, consulter les publications de la
Wdk disponibles en allemand et en anglais
(www.wdk.de: istru-zioni di montaggio/
smontaggio — catalogo dei criteri).
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5.2.1 Préparatifs pour le montage

Avertissement - risques d’endommagement

de pneus RFT ou UHP!

Formation de fissures en cas d’intervention

sur le pneu froid. Eclatement du pneu en cas

de vitesse élevée.

> Température interne du pneu au moins de
15 °C.

> Consulter les publications de la Wdk dispo-
nibles en allemand et en anglais! (www.wdk.
de: istruzioni di montaggio/smontaggio —
surriscaldamento del pneumatico)

> Avant le montage, déposer le pneu dans un
milieu tempéré.

1. Avec de la pate de montage, graisser la jante a
I’intérieur en correspondance du bord et de la gorge
ainsi que de la base creuse.

2. Graisser les deux talons du pneu avec de la pate de
montage.

3. Mettre le pneu en oblique sur la jante.

5.2.2 Montage

Avertissement - danger de lésions aux

mains!

Pendant la rotation du plateau de serrage, il

existe le risque de lésions par écrasements.

> Ne pas introduire les doigts entre le pneu
et la jante.

1. Tourner le plateau de serrage et positionner la valve
entre 2 et 4 heures.

2. Abaisser manuellement la potence.

3. Situer I'outil de montage a proximité de la jante pour
qu'il y ait contact entre le rouleau et le bord de la
jante.

o

]1 En levant le levier de blocage de la tige verticale, on
obtient la distance horizontale de I'outil de montage
et le blocage du bras.

4. Mettre le talon du pneu sur le bord gauche inférieur
de la languette de I'outil de montage.

Robert Bosch GmbH
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5. En maintenant le talon dans la base, actionner la
pédale de rotation et continuer a tourner le plateau
de serrage jusqu’a ce que le talon supérieur du pneu
passe prés de I'outil de montage (1) et soit enfilé
sous le bord de la jante.

Sl

AN

652012-17_Mi

ﬁ S’assurer que le talon entre dans la base centrale de
la jante, afin d’éliminer les déformations du talon en
question; pour faciliter cette opération, pendant la
rotation du plateau de serrage, il est recommandé
de seconder I'introduction du talon dans la jante en
exercant une pression.

]cj_ Dans le cas de pneu a chambre a air, renverser
manuellement la potence vers ’arriere; positionner
la jante de facon a ce que l'orifice pour la vanne de
la chambre a air se trouve a environ 90° degrés par
rapport a la position de I’outil de montage et insérer
le cas échéant la chambre a air.

6. Répéter les mémes opérations pour introduire le
deuxiéme talon.

ﬁ En cas de pneus RFT ou UPH, afin de maintenir le
talon a l'intérieur de la base, il est recommandé
d'utiliser des accessoires tels que pince, cale ou
presse-talon TCE 300.

7. Renverser manuellement la potence vers Iarriére.

8. Appuyer sur la pédale des griffes de serrage pour
débloquer la jante.

5.3 Gonflage

Le gonflage peut déterminer des situations de
danger potentielles. Lopérateur doit prendre
les précautions nécessaires pour garantir la
sécurité de fonctionnement.

! Dispositif de sécurité:
Pour protéger I'opérateur de tout danger éventuel
qui pourrait se produire pendant le gonflage du pneu
sur le plateau de serrage, le TCE 4335 a été équipé
d'une valve qui limite la pression d’exercice a 3,5
bars.

5.3.1 Gonflage avec tuyau de gonflage

1. Visser le mécanisme valve.

2. Raccorder le tuyau de gonflage a la valve du pneu.

3. En actionnant la pédale de gonflage, gonfler le pneu
jusqu'a atteindre la pression nominale.

5.3.2 Gonflage avec dispositif pour pneus tubeless

1. Introduire le tuyau de gonflage dans la valve du
pneu.

2. Soulever le pneu vers le haut avec les deux mains
pour permettre a l'air (qui sort des orifices des gui-
dages) de pénétrer entre la jante et le pneu.

3. Pousser la pédale de gonflage jusqu'en fin de
course pour que l'air sorte par les guidages et,
en méme temps, relacher le pneu pour permettre
|'entalonnage.

! Si le pneu ne s'“entalonne” pas, répéter soigneuse-
ment les opérations ci-dessus.

4. Apreés avoir entalonné le pneu, continuer I'opération
de gonflage en appuyant sur la pédale de gonflage
dans la position intermédiaire, jusqu'a obtenir la
pression souhaitée.
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54 Anomalies de fonctionnement

Dans le tableau ci-dessous sont mentionnées toutes les anomalies possibles et les solutions correspondantes.
D’autres anomalies de fonctionnement supposables sont principalement de nature technique et doivent étre véri-

fiées et résolues par des techniciens qualifiés.

Dans tous les cas, s’adresser au service aprés-vente du revendeur agréé d’équipements Bosch.

o
]| Pour accélérer 'intervention, il est important d’indiquer, lors de I’appel téléphonique, les données reportées
sur la plaque d’identification (étiquette située sur le coté arriére du TCE 4335) et le type de panne.

! Toute intervention sur ’installation électrique, hydraulique ou pneumatique doit étre effectuée uniquement par
un personnel qualifié ayant suivi une formation adéquate.

Le plateau de serrage ne tourne pas, dans aucune des deux
directions.

1. La fiche de réseau n’est pas
connectée.

2. La fiche de réseau n’est pas
connectéecorrectement.

3. La tension ne correspond pas a
la valeur prescrite.

1. - 2. Contréler que la fiche de ré-
seau est connectée correctement
dans la prise et vérifier le branche-
ment.

3. Controéler la tension
d’alimentation.

Lors de I’'actionnement de la pédale pour bride de serrage,
le plateau de serrage tourne dans le sens inverse aux aiguil-
les d’une montre.

1. Inversion des phases pendant
le branchement de la fiche.

1. Inverser les 2 phases dans la
fiche de réseau (I’opération do-

it étre effectuée par un électricien
qualifié).

Le plateau de serrage transmet un couple insuffisant (peu
de force)..

1. Tension de réseau incorrecte.

2. Connexion des phases incorrec-
te dans la fiche.

3. Courroie de transmission dé-
tendue.

1. Vérifier que la tension de réseau
et la tension indiquée sur la plaque
d’identification correspondent.

2. Vérifier que la connexion des
phases dans la fiche est bien ef-
fectuée.

3. Tendre la courroie de transmis-
sion.

Le plateau de serrage ne bloque pas correctement la jante.

1. Le systéme pneuma-

tique n’est pas connecté au

TCE 4335.

2. Pression insuffisante dans le
systéme pneumatique.

3. La vanne réductrice de pressi-
on est fermée ou mal réglée.

1. Connecter le systéme pneuma-
tique.

2. Régler la valeur correcte pour la
pression pneumatique.

3. Ouvrir ou régler correctement la
vanne réductrice de pression.

Le détalonneur n’a pas la force suffisante pour détalonner
la roue.

1. Le systeme pneuma-

tique n’est pas connecté au

TCE 4335.

2. Pression insuffisante dans le
systéme pneumatique.

3. La vanne réductrice de pression
est fermée ou mal réglée (valab-
le pour les versions qui disposent
d’un dispositif de ce genre).

4. Le pneu n’est pas compléte-
ment dégonflé.

1. Connecter le systéme pneuma-
tique.

2. Régler la valeur correcte pour la
pression pneumatique.

3. Ouvrir ou régler correctement
la vanne réductrice de pression.

4. Enlever la partie valve de la val-
ve jusqu’a ce que le pneu soit com-
pléetement dégonflé.

Le manométre n'indique pas la pression correcte quand la
pédale de gonflage est actionnée.

1. Les tuyaux de raccordement du
manomeétre ne sont pas correcte-
ment raccordés.

1. Inverser le raccordement des
tuyaux de raccordement du ma-
nometre sur les raccords de la pé-
dale de gonflage.

Robert Bosch GmbH
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6. Maintenance

6.1

Composant Lubrifiant _

Lubrifiants conseillés

Réducteur ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Systeme pneu- ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

matique (grou-

pe condition-
neur)
Tab. 1: Tableau des lubrifiants.

! Le fabricant se décharge de toute responsabilité en
cas de dommages attribuables a I'utilisation de lubri-
fiants différents de ceux indiqués.

6.2

A\
A\

Pour garantir le parfait fonctionnement du TCE 4335 et
pour assurer le fonctionnement sans anomalies, il est
indispensable de nettoyer I’appareil a des intervalles
réguliers et d’effectuer une maintenance périodique.
Lentretien doit étre effectué par I'opérateur conformé-
ment aux prescriptions du fabricant indiquées ci-aprés.

Nettoyage et entretien

Avant d’effectuer toute intervention de netto-
yage ou d’entretien, débrancher le TCE 4335
au moyen de l'interrupteur principal et décon-
necter la fiche de réseau.

Avant d’effectuer toute intervention de netto-
yage ou d’entretien, débrancher l'installation
pneumatique du TCE 4335.

6.2.1 Intervalles d’entretien

& 2

[
(=) =
k<] (V]
o c
7] (]
= £

annuelle

Maintenance

Nettoyer les parties mécaniques mobiles, va-
poriser sur ces derniéres de I’huile pulvérisée
ou du kéroséne et les graisser avec de I’huile
pour moteur ou une graisse appropriée.

Oter la condensation du groupe filtre. X

Controler le niveau de I’huile dans le pulvéri-
sateur d’huile.

Controler la tension de la courroie de trans-
mission afin d’éviter son déplacement.

Controler le niveau de I’huile dans le ré-
ducteuret le maintenir toujours entre le niveau X
minimum et celui maximum.

Remplacer I’huile dans le pulvérisateur
d’huile.

6.2.2 Enlévement de la condensation

1. Tourner vers la gauche le bouton-poussoir rouge
situé sur la partie inférieure du séparateur d’eau.

2. Retirer la condensation accumulée en appuyant sur
le bouton.

3. Tourner dans le sens contraire le bouton-poussoir
rouge situé sur la partie inférieure du séparateur
d’eau.

6.2.3 Approvisionnement de I'huile dans le pulvéri-

sateur d’huile

1. Débrancher la connexion pneumatique.

2. Dévisser le bouchon du réservoir sur le pulvérisateur
d’huile.

3. Remplir d’huile (voir le tableau des lubrifiants).

6.24

Remplacement de ’huile dans le pulvérisa-

teur d’huile

1. Débrancher la connexion pneumatique.

2. Dévisser le bouchon du réservoir sur le pulvérisateur
d’huile.

3. Vidanger I’huile et I’écouler (voir chapitre 7.3).

4. Remplir avec de la nouvelle huile (voir le tableau des
lubrifiants).

1695 106 642 2010-12-22
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6.3 Piéces de rechange et d'usure

Dénomination

Etiquette adhésive outil de montage

Code de com-
mande

1695 100 982

Etiquette adhésive tension électrique

1695 100 789

Etiquette adhésive détalonneur

1695 100 983

Etiquette adhésive potence basculante

1695 100 776

Protections guidage pour plateau 20"

1695 105 083

Vis palette de détalonnage

1695 103 347

Outil de montage

1695 102 647

Languette de protection outil (5 pieces)

1695 101 608

Protection outil de montage

1695102 725

Pastille protection coulissante

1695 100 815

Palette de détalonnage

1695 100 897

Appui détalonneur avant

1695 100 643

Appui détalonneur arriére

1695 100 654

Mise hors service | TCE4335 | 55 | fr

7. Mise hors service

7.1 Changement de position

Procédure:

1. Débrancher la connexion électrique.

2. Débrancher la connexion pneumatique.

3. Démonter la potence et la déposer sur le coté.

4. Respecter les indications concernant la premiére
mise en marche (voir chapitre 4.2).

5. Fixer de nouveau le TCE 4335 sur la palette a I'aide
des quatre vis (voir chapitre 4.2).

o

]1 En cas de vente ou de cession du TCE 4335, toute la
documentation inclue dans le volume de fourniture
doit étre livrée intégralement avec I'appareil.

7.2 Mise hors service temporaire

Si on prévoit une période limitée d’arrét pour le

TCE 4335 ou si la machine n’est pas utilisée pour d’au-
tres raisons, débrancher toujours la fiche de réseau de
la prise correspondante!

Il est recommandé de nettoyer soigneusement le

TCE 4335, ainsi que les outils et les accessoires relatifs,
et de les soumettre a un traitement de protection (par
exemple, application d’une fine couche d’huile).

7.3 Elimination

> Débrancher le TCE 4335 du réseau électrique et oter
le cable d’alimentation électrique.

> Les huiles sont des liquides risquant de polluer I'’eau
et doivent étre écoulées conformément aux normes
en vigueur en matiére.

> Démonter les parties du TCE 4335, classer les
matériaux en fonction de la catégorie a laquelle ils
appartiennent et les écouler conformément aux nor-
mes en vigueur en matiére.

Le TCE 4335 doit étre conforme aux nor-

mes de la directive européenne 2002/96/

CE (directive sur I’écoulement des déchets

électriques et électroniques).

Les appareils électriques et électroniques hors

service, pourvus des cables correspondants,

accessoires, accumulateurs et batteries,

doivent étre écoulés séparément des déchets

domestiques.

> Pour écouler de tels produits, il faut avoir
recours aux systémes de restitution et de
collecte disponibles.

> [’écoulement correct du TCE 4335 permet
d’éviter des dommages a I’environnement
et de ne pas mettre en danger la santé des
personnes.

Robert Bosch GmbH
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8. Caractéristiques 9. Glossaire
techniques

Jante, structure et dénominations

8.1 TCEA4335

1 2 3 4 3 1

Fonction Spécifications
Niveau de bruit max. 70 dB
Force du vérin du détalonneur 2600 N (2,6 t)
Alimentation air comprimé 8 - 12 bar a
Tension d’alimentation selon la tension com- 65200126 Rf
mandée (voir plaque
d’identification) Fig. 3: Jante
1 Bord de la jante
8.2 Dimensions et poids 2 Gorge de la jante
3 Hump (bord rehaussé)
4 Base creuse
Fonction Spécification D Diametre de la jante
TCE 4335 (Hx L x P) 1840 x 1200 x 760 mm
Poids net 210 kg
i RFT
Poids brut 238 kg L
Run Flat Tyre, , pneu ayant les caractéristiques pour
fonctionnement d’urgence, roue normale et roue de
8.3 Plage de travail secours en méme temps.
8.3.1 Roues d’automobile TCE
Tyre Change Equipment, abréviation pour démonte-
Largeur du pneu 3"-16"
.‘ X UHP
Diamétre maximum du pneu 1250 mm o . B . .
. - - . . Pneumatici UltraHighPerformance, dénomination de la
Diameétre de la jante (blocage in- 12"-28 ;
térieur) marque d’un pneu pour de hautes vitesses.
Diamétre de la jante (blocage ex- 10"- 26"
térieur) wdk
Association allemande de I'industrie du caoutchouc
8.3.2 Roues de motocycle (association enregistrée)

Largeur du pneu 3"-10"
Diamétre maximum du pneu 1050 mm
Diametre de la jante 15"- 28"

o

]1 Pour intervenir sur des roues de motocycle, il est
nécessaire d’installer le dispositif raccords moto,
disponible sur demande (voir chapitre 3.4).
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1. Simbolos empleados

1.1
111

En la documentacion
Advertencias: estructura y significado

Las advertencias indican peligros y sus consecuencias
para el usuario o las personas que se encuentren cerca.
Ademas las advertencias describen las medidas para
evitar tales peligros.

La palabra clave tiene un significado decisivo. Indica la
probabilidad de aparicién del peligro asi como la grave-
dad del mismo en caso de inobservancia:

Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Palabra clave Probabilidad de

ocurrencia

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro Muerte o lesiones fisicas
amenazante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones
peligrosa fisicas leves

A continuacion se muestra un ejemplo con la adverten-
cia "Piezas conductoras" con la palabra clave PELIGRO:

PELIGRO - jPiezas conductoras de corriente

al abrir TCE 4335!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. ej. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.

> Antes de abrir TCE 4335, separarlo de la
red de tension.

1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

1.2

En el producto

Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

Tension eléctrica
Peligro de sacudida eléctrica al contacto con
las partes de la instalacion eléctrica.

Herramienta de montaje
A Peligro de aplastamiento de manos entre la
herramienta de montaje y la llanta.

H,,_ Destalonador
Al Peligro de aplastamiento de las extremidades
entre el destalonador y el neumatico.

Volcamiento del palo
Peligro de aplastamiento en la zona adyacen-

te al palo volcador.

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacién y otras
informaciones utiles

1. Accion de va-  Solicitud de accion compuesta

2. rios pasos de varios pasos

= Accion de un Solicitud de accién compuesta de
solo paso un solo paso

o Resultado Dentro de una solicitud de accién se

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.

Robert Bosch GmbH
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrara indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad, la
garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de la
empresa, en las instrucciones separadas "Indicaciones
importantes e indicaciones de seguridad para Bosch
Tire Equipment". Es obligatorio prestarles atencién y
leerlas cuidadosamente antes de la puesta en funciona-
miento, la conexion y el manejo del TCE 4335.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad en las
instrucciones separadas "Indicaciones importantes e
indicaciones de seguridad para Bosch Tire Equipment".
Es obligatorio prestarles atencion y leerlas cuidadosa-
mente antes de la puesta en funcionamiento, la conexi-
o6ny el manejo del TCE 4335.

23 Compatibilidad electromagnética (EMV)
TCE 4335 es un producto de la clase A segin EN 61 326.

3.1 Empleo previsto

TCE 4335 es un monta —desmonta neumaticos moder-
no para el montaje y el desmontaje de neumaticos de

automoviles y, con el uso de apropiados accesorios de
motociclos.

ﬁ El TCE 4335 debe ser empleado exclusivamente para
el fin especifico y sélo en los ambitos de funcion-
amiento indicados en las instrucciones presentes.
Cualquier empleo diferente al especificado se consi-
dera impropio y por lo tanto no esta consentido.

o
]1 El fabricante no responde a eventuales dafos ocasio-
nados por el uso impropio.

3.2 Requisitos

El TCE 4335 debe ser instalado sobre una base plana
realizada en cemento o material similar y fijamente su-
jetado. Ademas es necesario un agarre neumatico.

3.3 Volumen de suministro

Denominacion Codigo de pedido

TCE 4335
Leva levanta-talén 1695 102 683
Pincel 1695100 123

1695 103 996
1695 101 608

Mandémetro de inflado

Lenglietas de proteccidn de la herramien-
ta (5 piezas)

Protecciéon herramienta de montaje

1695102 725

Contenedor ampolla

1695 103 968

Soporte para contenedor ampolla

1695 104 083

3.4 Accesorios especiales

Denominacion

Pinza bloqueo talon

Caodigo de pedido

1695 103 302

Cuna ajusta-talon (alta)

1695 103 216

Adaptadores moto para plato 20"

1695 105 438

Adaptadores escuter para plato 20"

1 695 105 440

Transportador de rodillos

1 695 900 005

Portaobjetos

1 695 900 003

Cuna ajusta-talon (baja)

1695 103 261

Apoyo destalonador moto 20"

1695 103 252

Kit de herramienta moto

1695103 210

Proteccidn paleta destalonadora

1695 102 090

Protecciones carriles para plato 20"

1695 105 083

TCE 300

1 695 900 001

Brazo articulado (Helper)

1695 102 985

Elevador para rueda

1 695 900 025
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3.5 Descripcion del equipoo 3.6 Descripcion del funcionamiento
A continuacién se detallan las funciones principales de
En el TCE 4335 hay partes rotantes, méviles la lista de componentes del TCE 4335:

y en movimiento que pueden causar lesiones e Pedalera: comprende los pedales de control de la
23

en los dedos y brazos. maquina (pedal rotacion brida de ajuste, pedal desta-

lonador, pedal mordazas de ajuste, pedal de inflado)

21 e Destalonador, para el destalonamiento del neumati-
co de la llanta; estd compuesto por el brazo destalo-
nador accionado neumaticamente desde un cilindro
de doble efecto (provisto de un dispositivo especial
de tres posiciones que, al permitir una apertura de
la paleta mas amplia, da la posibilidad de destalonar
también los neumaticos de ancho particular), leva
para el posicionamiento del brazo, apoyos antiab-
rasivos para el apoyo de la llanta durante la fase de
destalonamiento.

e Grupo columna, compuesto por un palo volcador que
sostiene los componentes necesarios para desmontar
(y volver a montar) el neumatico de la llanta: brazo
corredizo horizontal y asta corrediza vertical (con
palanca de bloqueo), herramienta de montaje para
desmontar (y volver a montar) el neumatico de la
Ilanta con la ayuda de la palanca levanta talon.

e Plato de ajuste, dispositivo para el bloqueo y la
rotacion (horaria y antihoraria) de la llanta, accio-
nado neumaticamente por 2 cilindros, compuesto
por 4 carriles moéviles (regulables para un uso sobre
ruedas de hasta 26") con ganchos de bloqueo para
el bloqueo interno y externo de la llanta.

e Dispositivo de inflado para neumaticos tubeless,
compuesto por un circuito de aire comprimido y una

Fig. 1: ~ TCE 4335 valvula de apertura instantanea accionada mediante

pedal de inflado (la salida de aire tiene lugar a través
de los agujeros en los carriles, para entalonar per-
fectamente el neumatico tubeless)

19

12
20

Pos. Nombre Funcion
1 Pedal rotacion brida de ajus- Rotacion del plato de ajuste:

te e en sentido horario ( apretando el pedal hacia abajo)

e en sentido antihorario (apretando el pedal de abajo hacia arriba)

2 Pedal destalonador Accionamiento del brazo destalonador.
8 Pedal mordaza de ajuste Apertura y cierre de la mordaza del plato de ajuste.
4 Pedal de inflado Accionamiento del dispositivo de inflado para neumaticos tubeless y del tubo de inflado.
5 Brazo destalonador Destalonamiento del neumatico de la llanta.
6 Leva brazo destalonador Posicionamiento de la paleta destalonadora.
7 Paleta destalonadora Presion del neumatico para la operacion de destalonamiento.
8 Apoyos antiabrasivos Apoyo del neumatico para la operacion de destalonamiento
9 Palo volcador Soporte del brazo corredizo horizontal y del asta vertical.
10 Brazo corredizo horizontal Posicionamiento horizontal de la herramienta de montaje
11 Asta corrediza vertical Posicionamiento vertical de la herramienta de montaje.
12 Palanca de bloqueo Blogueo del brazo corredizo horizontal y del asta corrediza vertical. Accionando la palanca

es posible obtener el distanciamiento automatico de 3 mm (regulables) de la herramienta de
montaje del borde de la Ilanta.

13 Herramienta de montaje Montaje y desmontaje del neumatico de la llanta (con el auxilio de la leva levanta-talon)

14 Rodillo de deslizamiento Se introduce en el alojamiento de la herramienta de montaje, para evitar cualquier friccion en-
tre la llanta y la herramienta de montaje durante las fases de desmontaje y montaje del neu-
matico. Para las llantas de aluminio esta prevista una proteccion especial de plastico.

15 Plato de ajuste Blogueo y rotacién de la llanta.
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Pos. Nombre Funcion

16 Carriles moviles

Posicionamiento de los ganchos de ajuste. Inflado de neumaticos tubeless.

17 Mordazas de blogueo

Bloqueo interno y externo de la llanta.

18 Tanque de aire comprimido

Inflado de neumaticos tubeless, mediante el inflado a alta presion que posiciona el taldn del

neumatico sobre el lateral de la llanta.
El tanque del aire (conforme a la directiva UE 87/404) tiene una capacidad de 18 litros de aire

comprimido.

19 Mandémetro de inflado

Control del inflado del neumatico.

El mandmetro se encuentra conforme a la directiva CEE 87/217.

20 Tubo di inflado Inflado del neumatico

21 Pulsador de desinflado Desinflado del neumatico.

22 Ampolla porta lubrificador

Soporte contenedor de la pasta de montaje.

23 Leva levanta-talén

Ascenso del borde del neumatico en las fases de montaje y desmontaje.

4. Primerapuesta en servicio

4.1 Desembalar
1. Quitar la cinta y las mordazas de fijacion del pallet y
el cartén de embalaje.

ﬁ Después del desembalaje controlar el estado integro
del TCE 4335 y verificar que no haya componentes
visiblemente dafiados. En caso de duda no proceder
con la puesta en funcionamiento y dirigirse a un téc-
nico especializado y/o al propio revendedor.

2. Retirar los accesorios standard y el material de em-
balaje de la caja de transporte.

o
]1 El material de embalaje se debe reciclar de forma
adecuada en cada contenedor predispuesto.

4.2 Colocacion

4.2.1 Desmontaje de la cubierta

1. Quite la cinta y los ganchos de fijacion del pallet y el
carton del embalaje.

4.2.2 Elevacion del palo

1. Desmontar el tornillo perno-fulcro palo con la llave
a brugola (llave hexagonal concava) de 6 y quitar el
perno.

2. Proveerse de una faja de elevacion de 1 m modelo
DR 50 (factor de seguridad 6:1); atar la faja alrede-
dor de la columna abatible y levantar la columna con
una polea.

3. Apoyar el palo sobre el contenedor.

1695 106 642 2010-12-22
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4.2.3 Ajuste del palo ! Atencion: desbloquear el asta teniendo cuidado de
poner una mano debajo de la misma

1. Ajustar el palo al contenedor colocando el perno con
un martillo y ajustar el tornillo perno-fulcro.

|

4.2.4 Posicionamiento del asta vertical

652009-05_Mi

1. Bajar la leva de bloqueo para desbloquear el asta 4. Estrarre 'asta; sfilare la molla e reinfilare I’asta nella
vertical (1). sede originiaria bloccandola a fine corsa (1).
2. Vuelgue manualmente la columna hacia atras. 5. Inserire la molla nella parte superiore dell’asta e riav-

vitare il tappo con chiave a brugola di 6 mm (2).
3. Desenroscar la tapa ubicada en la parte superior
del asta con una llave a brugola (2) (llave hexagonal
concava)

652009-03_Mi

iPeligro!

El muelle podria expulsar violentamente el
asta de su lugar, constituyendo un serio peli-
gro para el operador.

> Seguir esta operacion con cuidado.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22



es | 64 | TCE 4335 | Primera puesta en servicio

4.2.5 Montaje del brazo destalonador 4.2.6 Montaje del dispositivo de inflado para
neumaticos tubeless

1. Quitar el anillo elastico externo y colocar el perno-
pestillo en el lugar del brazo destalonador. 1. Instalar el tanque del aire detras del palo utilizando
las 2 tuercas en dotacion.

2. Quitar la tuerca autobloqueante.

3. Introduzca el brazo destalonador centrando el perno
de articulacién con el vastago del cilindro, en modo
tal que la parte plana del perno de articulacién (1)
esté dirigida hacia el exterior.

2. Inserir el tubo de goma en la union del tanque y
apretar la abrazadera.

4. Introducir el perno-pestillo restableciendo el anillo
elastico externo.

5. Posicionar el muelle de regreso sobre la lenglieta
correspondiente y ajustar en el vastago del cilindro
destalonador la tuerca autobloqueante.

iPeligro!

A Un montaje incorrecto del cilindro desta-
lonador perjudica el funcionamiento de la
maquina y constituye un serio peligro para el
operador.
> Durante la instalacion de la maquina, ase-

gurarse que la tuerca esté correctamente

ajustada en el vastago del cilindro destalo- 3. Conectar el soporte del mandmetro al palo con las 2
nador (como min.10 mm). tuercas en dotacion.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Conecte los tubos de alimentacién del depdsito a la
union situada en la parte inferior del depdsito (1)

5. Conecte los tubos del aire a las uniones rapidas del

manometro, introduciéndolos en los agujeros apropi-
ados: el tubo proveniente de la unién anterior del pe-

dal (2) de inflado en el racor interior (mas cercano a
la columna), el tubo proveniente de la union posteri-
or del pedal (3) de inflado en la unidn exterior.

Primera puesta en servicio | TCE4335 | 65 | es

4.2.7 Posicionamiento maquina
1. Volver a montar la compuerta lateral.

2. Aflojar los dos tornillos con los que el TCE 4335 esta
fijado al pallet.

<

jAdvertencia - riesgo de daiio!
Las correas pueden aplastar los tubos flexib-
les de alimentacién o dafar las partes en uso

del TCE 4335.
> Hacer pasar las correas con cuidado.

3. Hacer pasar las correas idéneas (largo correa 1: 1
m, correa 2: 3 m) con alcance suficiente, como se
ilustra.

Qys/ 652010-02_Mi
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iAdvertencia - peligro de vuelco! 4.3 Conexion neumatica
A El baricentro del TCE 4335 no se encuentra
en el centro. 1. Conectar el TCE 4335 a la unidad de alimentacién de
> Es indispensable levantar el aparato lenta- aire comprimido.
mente.

4. Levantar el TCE 4335 con una grua e instalarlo en
el area prevista respetando las distancias minimas
indicadas en la figura.

2. Regular una presion de entre 8y 12 bar.
= Quitar el tornillo de relieve rojo (valvula reductora
de la presion) primero hacia arriba y girarlo para
regular la presion de trabajo.
= Controlar la presién en el mandmetro.

o

]1 Para garantizar un uso seguro y ergonémico del
TCE 4335 se aconseja instalar el aparato a una dis-
tancia de 500 mm de la pared mas cercana.

iAdvertencia - peligro de vuelco!

Durante el funcionamiento del TCE 4335 se

experimentan fuerzas de notable intensidad.

> EIl TCE 4335 debe estar fijado al suelo en
3 puntos como minimo (agujeros para los
tornillos ver cap. 4.2).

o
]1 Para minimizar las vibraciones, en la parte interna de
los agujeros para los tornillos hay elementos amor-

tizadores.

5. Prepare un lubrificador idéneo en la ampolla porta
lubrificador.
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4.4 Conexion eléctrica

1. Verificar que la tension de red y la tension indicada
en la tarjeta de identificacién coincidan.

2. Hacer montar un enchufe de conexion especifico
nacional para corriente monofasica o trifasica (de
acuerdo a la tension requerida) por un electricista
calificado (ver el esquema eléctrico de conexion
dentro del cuadro eléctrico).

o)
]1 La predisposicion de una proteccion de red para la
conexion misma esta a cargo del cliente.

3. Proteger el TCE 4335 de acuerdo a las normativas
nacionales especificas.

5. Manejo

4.5 Controle du sens de rotation

! Pour le fonctionnement normal du TCE 4335, il est
fondamental que, lorsqu’on appuie sur la pédale
indiquée sur la Fig.2 (1), le sens de rotation de la
bride de serrage s’effectue dans le sens des aiguilles
d’une montre.

Fig. 2: Contréle du sens de rotation

iAdvertencia - riesgo de daio del neumatico
A o de la llanta!

El neumatico, por ej. puede mostrar grietas

(en el lado interno/interno) a causa de una

presién excesiva. La llanta puede resultar

rayada o deformada.

> jConsultar las publicaciones de la Wdk dis-
ponibles en aleman e inglés! (www.wdk.
de: instrucciones de montaje/desmontaje
— catalogo de criterios)

> Temperatura interna del neumatico como
minimo 15 °C (solo en el caso de RFT/
UHP).

> jConsultar las publicaciones de la Wdk
disponibles en aleman e inglé!(www.wdk.
de: instrucciones de montaje/desmontaje
— recalentamiento del neumatico)

> Adaptar la presion al tipo de neumatico.

> Aplicar las protecciones de plastico en los
tipos de llanta que lo requieran.

! iAntes de las operaciones de montaje o desmontaje,
obtener los datos de la llanta y del neumatico. De
este modo sera posible determinar ya por anticipado
el ajuste, la presidn y los accesorios necesarios!

o
]1 Quitar todos los contrapesos de equilibrio de la
llanta.

ﬁ Si el canal rebajado de la llanta esta dispuesto en la
parte interna, es necesario aplicar una cobertura a
los ganchos de ajuste (ver cap. 3.3) sobre el plato de
ajuste, ya que en este caso la llanta se gira apoyada
sobre el lado externo de la misma.

5.1 Desmontaje de un neumatico

o
]1 iConsultar las publicaciones de la Wdk disponibles
en aleman e inglés!
(www.wdk.de: instrucciones de montaje/desmonta-
je)

5.1.1 Preparativos para el desmontaje

! jEvitar dafios a la valvula!

1. Quitar la aguja de la valvula.
= El aire del neumatico se descarga completamente.

Robert Bosch GmbH
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2. Posicionar la rueda en el suelo, al lado de los apoyos
anti-abrasivos del destalonador; acercar la paleta (1)
al talén apretando el pedal control destalonador (2).
La operacion se realiza en varios puntos de la rueda
(haciendola rotar manualmente) hasta que el taléon
no esté completamente despegado.

o
]1 Lubricar el lateral del neumatico y el hump con pasta
de montaje para agilizar la operacidon de destalona-

miento.

3. Repetir la operacion en el lado opuesto de la rueda.

jAdvertencia- peligro de lesiones en las
extremidades!

Durante el accionamiento del brazo destalo-
nador, prestar atencion para que las extremi-
dades no sean aplastadas entre el neumatico

> No introducir las extremidades entre el
neumatico y el destalonador.

iAdvertencia - riesgo de dafo de neumati-

cos RFT o UHP!

Formacién de grietas en caso de intervencién

en el neumatico frio. Explosion del neumatico

en caso de velocidad elevada.

> Temperatura interna del neumatico minima
de 15 °C.

> Consultar las publicaciones de la Wdk
disponibles en aleman e inglés! (www.wdk.
de: instrucciones de montaje/desmontaje —
sobrecalentamiento del neumatico)

> Antes del montaje reubicar el neumatico en
un ambiente templado.

y el destalonador mismo.

5.1.2 Desmontaje

Advertencia - jpeligro de lesiones en la

mano!

Durante la rotacion del plato de ajuste existe

el riesgo de lesiones por aplastamiento.

> No introducir los dedos entre el neumatico
y la llanta.

1. Bajar la leva de bloqueo para desbloquear el asta
vertical.

2. Vuelgue manualmente la columna hacia atras.

3. Para el bloqueo externo de la llanta, apretar el pedal
de las mordazas de ajuste para ubicar las mordazas
en posiciéon de apertura;

o
]1 En caso de blogueo interno las mordazas deben ser
ubicadas en posicion de cierre.

4. Posicionar la rueda sobre el plato de ajuste.

5. Ejerciendo con la mano presién sobre la llanta,
apretar (y soltar rapidamente) el pedal mordaza de
ajuste para bloquearlo.

6. Lubricar el lateral del neumatico hasta el borde de la
Ilanta con pasta de montaje.

7. Baje la columna manualmente.

8. Lleve la herramienta de montaje cerca de la llanta
hasta el contacto entre el rodillo y el borde de la
misma.

o

]1 Alzando la leva de bloqueo del asta vertical se obti-
ene un distanciamiento vertical de la herramienta de
montaje y el bloqueo del brazo.

9. Colocar la leva levanta talén entre la herramienta de
montaje y el talon de la llanta. Para facilitar la oper-
acion llevar el talén de la parte opuesta a la herrami-
enta de montaje hacia el interior del canal rebajado
de la llanta.

o

]1 En casos de neumaticos RFT o UPH se aconseja la
utilizacién de accesorios como pinza, cufia o ajusta-
talén TCE 300.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Con la leva levanta-talon adecuada, levantar el bor-
de del neumatico y apoyarlo sobre la lenglieta de la
herramienta de montaje (1).

11. Hacer rotar en sentido horario el plato de ajuste
presionando el pedal de rotacion, hasta que el
talon haya salido completamente de la llanta.

652012-16_Mi

o
]1 En caso de neumatico con camara de aire, vuelque la
columna manualmente para extraer la camara..

12. Repetir las mismas operaciones para la salida del
segundo talon.

13. Vuelque la columna manualmente para quitar el
neumatico.

Manejo | TCE4335 | 69 | es

5.2.1 Preparativos para el montaje

Advertencia - jriesgo de rotura de neumati-

cos RFT o UHP!

Formacién de grietas al intervenir cuando el

neumatico esta frio. Reventdn del neumatico

en caso de velocidades elevadas.

> Temperatura interna del neumatico minimo
de 15 °C.

> Consultar las publicaciones de la Wdk
disponibles en aleman e ingles! (www.wdk.
de: instrucciones de montaje/desmontaje —
recalentamiento del neumatico).

> Antes del montaje ubicar el neumatico en un
ambiente templado.

1. Lubricar con pasta de montaje la llanta en la parte
interna hasta el borde, la parte posterior y el canal
rebajado.

2. Lubricar los dos talones del neumatico con pasta de
montaje.

3. Ubicar el neumatico oblicuamente sobre la llanta.

5.2.2 Montaje

5.2 Montaje del neumatico

iPeligro de accidente debido a la rotura de

llantas o neumaticos!

En caso de dafo del neumatico o de la llanta

en fase de montaje se pueden experimentar

situaciones peligrosas y hasta letales durante

el funcionamiento.

> La operacién debe ser realizada por perso-
nal especializado.

> No ejercer demasiada fuerza sobre el
neumatico y sobre la llanta, regular la velo-
cidad de rotacién lenta.

> Utilizar una cantidad suficiente de pasta de
montaje.

> En caso de anomalias, como por €j. ruidos
extrafos, interrumpir el montaje inmedia-
tamente.

> Para el montaje de combinaciones llanta/
neumatico criticas, consultar las publicaci-
ones de las wdk disponibles en aleman e
ingles (www.wdk.de: instruccién de mon-
taje/desmontaje — catalogo de criterios).

Advertencia - jpeligro de lesiones en las

manos!

Durante la rotacion del plato de ajuste existe

el riesgo de lesiones por aplastamiento.

> No introducir los dedos entre el neumatico
y la llanta.

1. Rotar el plato de ajuste y posicionar la valvula entre
la hora 2y la hora 4.

2. Baje la columna manualmente.

3. Lleve la herramienta de montaje cerca de la llanta
hasta el contacto entre el rodillo y el borde de la
misma.

o

]1 Alzando la leva de bloqueo del asta vertical se obti-
ene un distanciamiento vertical de la herramienta de
montaje y el blogueo del brazo.

4. Apoyar el talén del neumatico sobre el borde izquier-
do inferior de la lenglieta de la herramienta de
montaje.

Robert Bosch GmbH

1695 106 642 2010-12-22



es | 70 | TCE 4335 | Manejo

5. Manteniendo el talén en el canal, accionar el pedal
de rotacion y continuar girando el plato de ajuste
hasta que el talon superior del neumatico no pase
cerca de la herramienta de montaje (1) y se haya
colocado bajo el borde de la llanta.

F

AN

652012-17_Mi

ﬁ Asegurarse de hacer entrar el talon en el canal cen-
tral de la llanta, para eliminar deformaciones en el
talon mismo; para agilizar esta operacion se acon-
seja la rotacién del plato de ajuste, acompafar con
una presion a la introduccién del talén en la llanta.

ﬁ En caso de neumatico con camara de aire, vuelque la
columna manualmente hacia atras; posicione la llan-
ta de manera tal que el agujero para la valvula de la
camara de aire esté posicionado a 90° grados aproxi-
madamente respecto a la posicidon de la herramienta
de montaje e introduzca la camara de aire.

6. Repetir las mismas operaciones para la insersién del
segundo talon.

ﬁ En casos de neumaticos RFT o UPH, para mantener
el talén en el interior del canal, se aconseja la utili-
zacién de accesorios como pinza, cufia o ajustatalon
TCE 300.

7. Vuelgue manualmente la columna hacia atras..

8. Apretar el pedal mordaza de ajuste para desbloquear
la llanta.

5.3 Inflado

El inflado puede ocasionar potenciales situaci-
ones de peligro.El operador debe tomar todas
las precauciones necesarias para garantizar la
seguridad del funcionamiento.

! Dispositivo de seguridad:
Para proteger al operador de eventuales peligros que
puedan surgir durante el inflado del neumatico en el
plato de ajuste, al TCE 4335 se ha incorporado una
valvula que limita la presion de ejercicio a 3,5 bar.

5.3.1 Inflado con tubo de inflado

1. Atornille el mecanismo valvula.

2. Conecte el tubo de inflado a la valvula del neumati-
co.

3. Accionando el pedal de inflado, infle el neumatico
hasta alcanzar la presién nominal

5.3.2 Inflado con dispositivo para neumaticos

tubeless

1. Introduzca el tubo de inflado en la valvula del
neumatico.

2. Eleve el neumatico hacia arriba con ambas manos,
permitiendo la entrada del aire (que sale de los agu-
jeros de los carriles) entre la llanta y el neumatico.

3. Empuje el pedal de inflado hasta el final de carrera,
para obtener la salida del aire de los carriles y, al
mismo tiempo, soltar el neumatico para permitir el
entalonado.

Si el neumatico no se "entalona" repita escrupulosa-
mente dichas operaciones.

4. Una vez entalonado el neumatico, continte con la
operacion de inflado apretando el pedal de inflado
en la posicion intermedia, hasta alcanzar la presion
deseada.
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54 Anomalias de funcionamiento

En la siguiente tabla hay un listado de las posibles anomalias y sus soluciones.
Otras anomalias de funcionamientos hipotéticos son prevalentemente de naturaleza técnica y deben ser verifica-

das y eliminadas por técnicos calificados.

Dirigirse en cualquier eventualidad al servicio de asistencia del revendedor autorizado de equipos Bosch.

o
]| Para agilizar la intervencion es importante indicar en la llamada telefénica, los datos que se encuentran en la
tarjeta de identificacidn (etiqueta en el lado posterior del TCE 4335) y el tipo de averia.

! Cualquier intervencion en el cuadro eléctrico, hidraulico o neumatico, debe ser ejecutada exclusivamente por
personal calificado que disponga de una formacion idénea.

El plato de ajuste no gira en ninguna de las dos direccio-
nes.

1. El enchufe de red no esta
conectado.

2. El enchufe de red no esta
conectado correctamente.

3. La tension no corresponde al
valor indicado.

1. - 2. Controlar si el enchufe de
red estd conectado correctamente
en la tomay verificar la conexion.

3. Controlar la tension de la ali-
mentacion.

Al presionar hacia abajo del pedal para la brida de ajuste, el
plato de ajuste gira en sentido anti-horario.

1. Inversidén de las fases durante
la conexion del enchufe.

1. Invertir las 2 fases en el enchufe
de red (electricista calificado)

El plato de ajuste transmite una fuerza insuficiente (poca
fuerza)

1. Tension de red incorrecta.

2. Conexion de las fases incorrec-
tas en el enchufe.
3. Correa de transmision floja.

1. Verificar que la tesnion de red y
la tension indicada en la tarjeta de
identificaion coincidan.
2. Verificar la correcta conexién de
las fases en el enchufe.
3. Tensar la correa de transmision.

El plato de ajuste no bloquea correctamente la llanta.

1. El sistema neumatico no esta
conectado al TCE 4335.

2. Presion insuficiente en el siste-
ma neumatico.

3. La valvula reductora de la presi-
on esta cerrada o mal regulada.

1. Conectar el sistema neumatico.

2. Regular el valor correcto para la
presién neumatica.

3. Abrir o regular correctamente la
valvula reductora de la presion.

El destalonador no tiene fuerza suficiente para destalonar
la rueda

1. El sistema neumatico no esta
conectado al TCE 4335.

2. Presion insuficiente del sistema
neumatico.

3. La valvula reductora de la pre-
sién estd cerrada o mal regulada
(valido para las versiones que dis-
pongan de un dispositivo del gé-
nero)

4. El neumatico no esta completa-
mente desinflado.

1. Conectar el sistema neumatico.

2. Regular el valor correcto para la
presién neumatica.

3. Abrir o regular correctamente la
valvula reductora de la presion.

4. Quitar la valvula hasta que
se desinfle completamente el
neumatico.

El mandmetro no indica la presién correcta cuando se acci-
ona el pedal de inflado.

1. Los tubos de conexidn del
mandmetro estan conectados in-
correctamente.

1. Invierta la conexién de los tubos
de conexién del manémetro en las
uniones del pedal de inflado.
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6. Mantenimiento 6.2.2 Extraccion de la condensacién
1. Girar hacia la izquierda el pulsador rojo ubicado en
6.1 Lubricantes aconsejados la parte inferior sobre el separador de agua.

2. Extraiga la condensacion acumulada presionando el

Componente Lubricante _ pulsador.
3

. Girar hacia atras el pulsador rojo ubicado en la parte

Reductor ESSO Spartan EP460 1SO 460 R K
DIN 51502-CLP inferior sobre el separador de agua.
ISO 34-98-CC
Sistema ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32
B EED [ 6.2.3 Abastecimiento del aceite en pulverizador de
po condiciona- A
dor) aceite.
Tab. 1:  Tabla de lubricantes. 1. Desenchufar la conexidon neumatica.
2. Desenroscar la tapa del tanque del pulverizador de
! El fabricante no responde por dafos atribuidos al aceite.
empleo de lubricantes diferentes a aquellos indica- 3. Rellenar con aceite (ver tabla de lubricantes).
dos.

6.2 Limpieza y mantenimiento

Antes de cualquier intervento de limpieza o

A de manutencion desenchufar el TCE 4335
con el interruptor principal y desconectar el
enchufe de red.

Antes de cualquier intervencion de limpieza o
de manutencioén, descontectar la instalacion

neumatica del TCE 4335.

Para garantizar la plena eficacia del TCE 4335 y asegu-

rar el funcionamiento sin anomalias es indispensable 6.2.4  Sustitucion del aceite en el pulverizador de
limpiar el aparato con intervalos regulares y efectuar aceite

una manutencién periodica. 1. Desconectar la conexion neumatica

La manutencion la efectia un operador de acuerdo a 2. Desenroscar la tapa del tanque del pulverizador de
las prescripciones del fabricante indicadas a continua- aceite

cion. 3. Descargar el aceite y reciclarlo (ver cap. 7.3).

4. Rellenar con aceite nuevo (ver tabla de lubricantes).
6.2.1 Intervalos de mantenimiento

® ©
c ]
s 2
E o
n £

Manutencion

Limpiar las partes mecanicas méviles. Atomi-

zar con aceite pulverizado o kerosene y lubri- X

car con aceite de motor o grasa idénea.

Quitar la condensacion del grupo filtro. X
Controlar el nivel del aceite en pulverizador X
de aceite.

Controlar la tension de la correa de transmisi-
on para evitar el patinamiento.

Controlar el nivel de aceite en el reductory

mantenerlo siempre entre el nivel minimo y X
maximo.
Sustituir el aceite en pulverizador de aceite. X
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6.3 Piezas de repuesto y sujetas a des-

gaste

Denominacion

Etiqueta adhesiva herramienta de montaje

Caodigo de
pedido

1695 100 982

Etiqueta adhesiva tension eléctrica

1695 100 789

Etiqueta adhesiva destalonador

1695 100 983

Etiqueta adhesiva palo volcador

1695 100 776

Protecciones carriles para plato 20"

1695 105 083

Tornillos paleta destalonadora

1695 103 347

Herramienta de montaje

1695 102 647

Lenglietas de proteccién de la herramienta
(5 piezas)

1695 101 608

Proteccion herramienta de montaje

1695 102 725

Pastilla proteccion corrediza

1695 100 815

Paleta destalonadora

1695 100 897

Apoyo destalonador anterior

1695 100 643

Apoyo destalonador posterior

1695 100 654

7. Puestafuerade servicio

7.1 Cambio de ubicacion

Procedimiento:

1. Desenchufar la conexion eléctrica.

2. Desenchufar la conexidon neumatica.

3. Desmonte la columna y coldoquela lateralmente.

4. Respetar lo indicado para la primera puesta en fun-
cionamiento. (ver cap. 4.2)

5. Sujetar el TCE 4335 con los cuatro tornillos nueva-
mente en el pallet (ver cap.4.2).

o

]1 En caso de venta o sesion del TCE 4335, toda la
documentacion comprendida en el volumen de provi-
sidn se entrega integramente junto al aparato.

7.2 Puesta fuera de servicio temporal

En el caso que se prevea un periodo limitado de inacti-
vidad de la TCE 4335 o dicha maquina no se utilice por
otros motivos, desconectar siempre el enchufe de red
de su toma correspondiente!

Se aconseja limpiar cuidadosamente la TCE 4335, asi
como también sus herramientas relativas, accesorios y
realizarles un tratamiento protectivo (por ej. aplicacion
de una sutil capa de aceite).

7.3 Eliminacién

> Desconectar la TCE 4335 de la red eléctrica y quitar
el cable de alimentacion eléctrica.

> Los aceites son liquidos con riesgo de contamina-
cion del agua y tienen que ser reciclados en confor-
midad con las normas vigentes en la materia.

> Desarmar la TCE 4335, ordenar los materiales en
base a la categoria de pertenencia y reciclarlos en
conformidad con las normas vigentes en la materia.

La TCE 4335 esta sujeta a las normas de la

directiva europea 2002/96/CE (directiva

sobre el reciclaje de deshechos eléctricos y

electrénicos).

Los aparatos eléctricos y electronicos fuera de

uso con sus cables, accesorios, acumuladores

y baterias, tienen que ser reciclados en forma

separada de los deshechos domésticos.

> Para reciclar tales productos, acudir a los
sistemas de restitucion y recogida dispo-
nibles.

> El reciclaje correcto de la TCE 4335 per-
mite evitar dafios ambientales y poner en
peligro la salud de las personas.

Robert Bosch GmbH
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8. Datos técnicos 9. Glosario

8.1 TCE 4335 Llanta, estructura y denominacién

Funciones Especificaciones

1 2 3 4 3 1

Nivel de rumorosidad max. 70 dB
Fuerza de los rodillos destalonadores 2600 N (2,6 t)
hidraulicos
Alimentacién aire comprimido 8 — 12 bar
Tension de alimentacion segun la tensién or-
denada (ver tarjeta de )]

. e 652001-26 Rf
identificaion)

Fig. 3: Llanta

Borde de la llanta
Espalda de la llanta
Hump (borde levantado)

8.2 Dimensiones y pesos

ONWN R

Funciones Especificaciones Canal rebajado
TCE 4335 (Al x An x Fon- 1840 x 1200 x 760 mm Didmetro de la llanta
do)
Peso neto 210 kg
Peso bruto 238 kg RFT
Run Flat Tyre, neumatico con caracteristicas para fun-
cionamiento de emergencia, rueda normal y rueda de
8.3 Campo de trabajo auxilio al mismo tiempo.
8.3.1 Ruedas automovil TCE
Tyre Change Equipment, abreviacién de desmontago-
Ancho del neumatico 3"-16" UHP
Diametro maximo neumatico 1250 mm p ici UltraHighPerf d . i6n de |
Diametro llanta (bloqueo interno)  12'— 28" neumatici Ultra |,g' erformance, enommauon ela
Didmetro llanta (bloqueo externo) 10" 26" marca de un neumatico de elevadas velocidades.
wdk
8.3.2 Ruedas motocicleta Asociacion alemana de la industria del caucho

(asociacidn registrada).

Ancho neumatico 3"-10"
Diametro maximo neumatico 1050 mm
Diametro llanta 15"- 28"

o)

]1 Para operar en ruedas de motocicleta es necesario
instalar el dispositivo de fijacion de moto, disponible
a pedido (ver cap. 3.4).
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1. Simboli utilizzati 1.2  Sul prodotto

1.1 Nella documentazione ! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti

1.1.1  Indicazioni di avvertimento - struttura e e mantenere le relative etichette integralmente in
significato condizioni di perfetta leggibilita!

Le indicazioni di avvertimento segnalano pericoli e le
relative conseguenze per I'utente o persone che sosta-
no in vicinanza. Inoltre le indicazioni di avvertimento
descrivono le misure da attuare per prevenire tali
pericoli.

Tensione elettrica
Un’importanza decisiva riveste la parola chiave. Essa Pericolo di scossa elettrica a contatto con
rappresenta un indice per la probabilita di insorgenza e parti dell'impianto elettrico.

Utensile di montaggio
Pericolo di schiacciamento delle mani tra
I'utensile di montaggio e il cerchione.

la gravita del pericolo in caso di mancata osservanza:

Parola di Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

Stallonatore
Pericolo di schiacciamento degli arti tra lo
stallonatore e il pneumatico.

segnalazione insorgenza

PERICOLO  Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

AVVERTEN- Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi
ZA

CAUTELA Situazione potenzial-  Lesioni fisiche lievi
mente pericolosa

Ribaltamento palo
Pericolo di schiacciamento nella zona adia-
cente al palo ribaltabile.

Qui di seguito si vede in via esemplificativa I'indicazione
di avvertimento "Presenza di parti sotto corrente" con
la parola chiave PERICOLO:

PERICOLO - presenza di parti sotto corrente

all’apertura di TCE 4335!

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a scos-

sa elettrica in caso di contatto con parti sotto

corrente (ad es. interruttore principale, schede

a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impia-
nti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare TCE 4335 dalla
rete di alimentazione elettrica.

1.1.2 Simboli nella presente documentazione

Simbolo Denominazione Significato

] Attenzione Mette in guardia da potenziali
° danni materiali.

o Nota informativa  Indicazioni applicative ed altre

I informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi
2. dettagliate

> Istruzioni rapide  Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione e vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.

- Risultato finale Al termine di un’istruzione é vi-

sibile il risultato finale.
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2. lIstruzioni per l‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Bosch Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di TCE 4335 e devono esse-
re assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Bosch Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di TCE 4335 e devono esse-
re assolutamente rispettate.

23 Compatibilita elettromagnetica (EMC)
TCE 4335 & un prodotto della classe A secondo EN 61 326.

3.1 Impiego previsto

TCE 4335 & un monta-smonta pneumatici moderno per il
montaggio e lo smontaggio di pneumatici di autovetture e,
con l'utilizzo di appositi accessori, di motocicli.

ﬁ TCE 4335 deve essere impiegato esclusivamente per
lo scopo specificato e solo negli ambiti di funzio-
namento indicati nelle presenti istruzioni. Qualsiasi
impiego diverso da quello specificato € da ritenersi
improprio e quindi non consentito.

(©]
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

TCE 4335 deve essere installato su un fondo piano rea-
lizzato in calcestruzzo o materiale simile e saldamente
ancorato. E inoltre necessario un attacco pneumatico.

3.3 Fornitura

Denominazione Codice di

ordinazione

TCE 4335
Leva alzatallone

1695 102 683
1695100 123
1695 103 996
1695 101 608
1695102 725
1695 103 968
1695 104 083

Pennello

Manometro di gonfiaggio

Linguette di protezione utensile (5 pezzi)
Protezione utensile di montaggio

Contenitore ad ampolla
Supporto per contenitore ad ampolla

3.4 Accessori speciali

Codice di
ordinazione
1695 103 302
1695 103 216
1695 105 438
1 695 105 440
1 695 900 005
1 695 900 003
1695 103 261
1695 103 252
1695 103 210

Denominazione

Pinza blocca tallone

Zeppa premitallone (alta)
Adattatori moto per piatto 20"
Adattatori scooter per piatto 20"

Rulliera

Portaoggetti

Zeppa premitallone (bassa)
Appoggio stallonatore moto 20"
Kit utensile moto

Protezione paletta stallonatore 1695 102 090

Protezioni corsie per piatto 20" 1695 105 083

TCE 300 1695 900 001

Braccio snodato (Helper) 1695 102 985

Sollevatore per ruota 1 695 900 025
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3.5 Descrizione dell'apparecchio

Sul TCE 4335 vi sono parti rotanti, mobili e
in movimento che possono causare lesioni a
dita e braccia.

21

19

12
20

\
/

TCE 4335

Fig. 1:

Pos. Nome Funzione

3.6

Descrizione del funzionamento

Di seguito sono riportate le funzioni principali dei com-
ponenti elencati del TCE 4335:

Pedaliera, comprende i pedali di comando della mac-
china (pedale rotazione flangia di serraggio, pedale
stallonatore, pedale griffe di serraggio, pedale di
gonfiaggio).

Stallonatore, per lo stallonamento del pneumatico
dal cerchio; si compone di braccio stallonatore azio-
nato pneumaticamente da un cilindro a doppio effet-
to (provvisto di uno speciale dispositivo a tre posi-
zioni che, permettendo una piu ampia apertura della
paletta, consente di stallonare anche i pneumatici

di particolare larghezza) leva per il posizionamento
del braccio, appoggi antiabrasivi per 'appoggio del
cerchio durante la fase di stallonamento.

Gruppo palo, composto da un palo ribaltabile che
supporta i componenti necessari per smontare (e ri-
montare) il pneumatico dal cerchio: braccio orizzon-
tale scorrevole, asta scorrevole verticale (con leva

di bloccaggio), utensile di montaggio per smontare
(e rimontare) il pneumatico dal cerchio con I'ausilio
della leva alzatallone.

Piatto di serraggio, dispositivo per il bloccaggio e la
rotazione (oraria e antioraria) del cerchio, azionato
pneumaticamente da 2 cilindri, composto da 4 corsie
mobili (regolabili per un utilizzo su ruote fino a 26")
con griffe di bloccaggio per il bloccaggio interno o
esterno del cerchione.

Dispositivo di gonfiaggio per pneumatici tubeless,
composto da un circuito d’aria compressa e da una
valvola ad apertura instantanea azionata tramite il
pedale di gonfiaggio (la fuoriuscita d’aria avviene
attraverso fori sulle corsie, in modo da intallonare
perfettamente il pneumatico tubeless).

1 Pedale rotazione flangia di ser-  Rotazione del piatto di serraggio:
raggio e in senso orario (spingendo il pedale verso il basso)
e in senso antiorario (spingendo il pedale dal basso verso I’alto)
2 Pedale stallonatore Azionamento del braccio stallonatore.
3 Pedale griffe di serraggio Apertura e chiusura delle griffe del piatto di serraggio.
4 Pedale di gonfiaggio Azionamento del dispositivo di gonfiaggio per pneumatici tubeless e del tubo di gonfiaggio.
B Braccio stallonatore Stallonamento del pneumatico dal cerchio.
6 Leva braccio stallonatore Posizionamento della paletta stallonatore.
7 Paletta stallonatore Pressione del pneumatico per I'operazione di stallonamento.
8 Appoggi antiabrasivi Appoggio del pneumatico per I'operazione di stallonamento.
9 Palo ribaltabile Supporto del braccio scorrevole orizzontale e dell'asta verticale.

10 Braccio scorrevole orizzontale

Posizionamento orizzontale dell'utensile di montaggio.

11 Asta scorrevole verticale

Posizionamento verticale dell'utensile di montaggio.

12 Leva di bloccaggio

Bloccaggio del braccio scorrevole orizzontale e dell’asta scorrevole verticale. Con I’azio-

namento della leva e possibile ottenere il distanziamento automatico di 3 mm (regolabili)
dell'utensile di montaggio dal bordo del cerchio.

13 Utensile di montaggio

Smontaggio e montaggio del pneumatico dal cerchio (con I’ausilio della leva alzatallone).

14 Rullino di scorrimento

Inserito nel vano dell'utensile di montaggio, per evitare qualsiasi attrito tra cerchio e uten-

sile di montaggio durante le fasi di smontaggio e montaggio del pneumatico. Per i cerchi in
alluminio & prevista una speciale protezione in plastica.

15 Piatto di serraggio

Bloccaggio e rotazione del cerchio.

Robert Bosch GmbH
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Pos. Nome Funzione

16 Corsie mobili

Posizionamento delle griffe di serraggio. Gonfiaggio di pneumatici tubeless.

17 Griffe di bloccaggio

Bloccaggio interno o esterno del cerchio.

18 Serbatoio d’aria compressa

Gonfiaggio di pneumatici tubeless, tramite soffiaggio ad alta pressione che posiziona

il tallone del pneumatico sul bordo del cerchione.
Il serbatoio dell’aria (in conformita alla direttiva UE 87/404)
ha una capacita di 18 litri di aria compressa.

19 Manometro di gonfiaggio

Controllo del gonfiaggio del pneumatico.

I manometro & conforme alla direttiva CEE 87/217.

20 Tubo di gonfiaggio.

Gongiaggio del pneumatico.

21 Pulsante sgonfiaggio

Sgonfiaggio del pneumatico.

22 Ampolla porta lubrificante

Supporto contenitore della pasta di montaggio.

23 Leva alzatallone

Sollevamento del bordo del pneumatico nelle fasi di smontaggio e montaggio.

4. Primamessain funzione

4.1 Disimballaggio

1. Rimuovere il nastro e le graffe di fissaggio dal pallet
e il cartone dell’imballaggio.

o
]1 Dopo il disimballaggio controllare lo stato integro
della TCE 4335 e verificare che non vi siano compo-

nenti visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non

procedere alla messa in funzione e rivolgersi ad un
tecnico specializzato e/o al proprio rivenditore.

2. Prelevare gli accessori standard e il materiale
d’imballaggio dalla cassa di trasporto.

o
]1 Il materiale d’imballaggio va smaltito correttamente
conferendolo ai punti di raccolta predisposti.

4.2 Installazione
4.2.1 Smontaggio del coperchio

1. Togliere le 4 viti del coperchio laterale e smontarlo.

<

|

4.2.2 Sollevamento del palo

1. Smontare la vite perno-fulcro palo con chiave a
brugola di 6 e sfilare il perno.

2. Dotarsi di una fascia di sollevamento di 1 mt modello
DR 50 (fattore di sicurezza 6:1); avvolgere la fascia
attorno al palo ribaltabile e sollevare il palo con un
paranco.

3. Appoggiare il palo sul cassone.

1695 106 642 2010-12-22
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4.2.3 Fissaggio del palo ! Attenzione: sbloccare I’asta avendo I'accortezza di
tenere una mano sotto la stessa.

1. Fissare il palo al cassone infilando il perno con un
martello e stringere la vite perno-fulcro.

|

4.2.4 Posizionamento dell’ asta verticale

652009-05_Mi

1. Abbassare la leva di bloccaggio per sbloccare I'asta
verticale (1). 4. Estrarre 'asta; sfilare la molla e reinfilare I’asta nella
sede originiaria bloccandola a fine corsa (1).
2. Ribaltare manualmente il palo all’indietro.
5. Inserire la molla nella parte superiore dell’asta e riav-
3. Svitare il tappo situato in cima all’asta con una chia- vitare il tappo con chiave a brugola di 6 mm (2).
ve a brugola di 6mm (2).

652009-03_Mi

Pericolo!

La molla potrebbe espellere violentemente
|'asta dalla sua sede, costituendo un serio
pericolo per I'operatore.

> Eseguire questa operazione con cautela.
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4.2.5 Montaggio del braccio stallonatore 4.2.6 Montaggio del dispositivo di gonfiaggio per
pneumatici tubeless

1. Togliere I'anello elastico esterno e sfilare il perno-
cerniera dalla sede del braccio stallonatore. 1. Installare il serbatoio dell’aria dietro al palo appli-
cando le 2 viti in dotazione.

2. Togliere il dado autobloccante.

3. Inserire il braccio stallonatore centrando il perno
di snodo con lo stelo del cilindro, facendo in modo
che la parte piatta del perno di snodo (1) sia rivolta
verso |'esterno.

2. Inserire il tubo di gomma nel raccordo del serbatoio
e stringere la fascia.

4. Inserire il perno-cerniera ripristinando I'anello elasti-
co esterno.

5. Posizionare la molla di rientro sull'apposita linguetta
e avvitare nello stelo del cilindro stallonatore il dado
autobloccante.

Pericolo!

A Un montaggio non corretto del cilindro stal-
lonatore pregiudica il funzionamento della
macchina e costituisce un serio pericolo per
I’operatore.
> Durante I'installazione della macchina

accertarsi che il dado sia correttamente

avvitato nello stelo del cilindro stallonatore 3. Collegare il supporto manometro al palo con le 2 viti
(almeno 10 mm). in dotazione.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Collegare i tubi di alimentazione del serbatoio al rac- 4.2.7  Posizionamento macchina
cordo situato nella parte inferiore del serbatoio (1)
1. Rimontare lo sportello laterale.
5. Collegare i tubi dell’aria ai raccordi rapidi del mano-
metro, inserendoli negli appositi fori: il tubo proveni- 2. Allentare le due viti con le quali il TCE 4335 é fissato
ente dal raccordo anteriore del pedale (2) di gonfiag- sul pallet.
gio nel raccordo interno (piu vicino al palo), il tubo
proveniente dal raccordo posteriore del pedale (3) di &
gonfiaggio nel raccordo esterno.

Avvertenza - rischio di danneggiamento!
Le cinghie possono schiacciare i tubi flessibili
di alimentazione del cilindro o danneggiare le

parti applicate del TCE 4335.
> Far passare le cinghie con cautela.

3. Far passare delle cinghie idonee (lunghezza cinghia
1: 1 m, cinghia 2: 3 m), con portata sufficiente, come
illustrato.

Qys/ 652010-02_Mi

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22



it | 84 | TCE 4335 | Prima messa in funzione

Avvertenza - pericolo di ribaltamento! 4.3 Collegamento pneumatico

A Il baricentro del TCE 4335 non si trova al
centro. 1. Collegare il TCE 4335 all’unita di alimentazione aria
> E indispensabile sollevare I’'apparecchiatu- compressa.

ra lentamente.

4. Sollevare il TCE 4335 con una gru di sollevamento e
installarlo nell’area prevista rispettando le distanze
minime indicate nella figura.

2. Regolare una pressione tra8 e 12 bar.

o Tirare la vite zigrinata rossa (valvola riduttrice del-
la pressione) prima verso I'alto e girarla quindi
per regolare la pressione di lavoro.

= Controllare la pressione sul manometro.

o

]1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico del
TCE 4335 & consigliabile installare I'apparecchio ad
una distanza di 500 mm dalla parete piu vicina.

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!
A Durante il funzionamento del TCE 4335 si

verificano forze di notevole entita.

> |l TCE 4335 deve essere fissato in almeno

3 punti sul pavimento (fori per le viti vedi
cap. 4.2).

o
]1 Per minimizzare le vibrazioni, all’interno dei fori per
le viti sono disposti degli elementi ammortizzatori.

5. Nell'ampolla porta lubrificante predisporre un lubrifi-
cante idoneo.
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4.4 Collegamento elettrico

1. Verificare che la tensione di rete e la tensione indi-
cata sulla targhetta di identificazione coincidano.

2. Far montare una spina di collegamento specifica na-
zionale per corrente monofase o trifase (a seconda
della tensione ordinata) da un elettricista qualificato
(vedi lo schema elettrico di collegamento all’interno
del quadro elettrico).

o
]1 La predisposizione di una protezione di rete
dell’attacco stesso € a carico del cliente.

3. Proteggere il TCE 4335 in conformita alla normativa
specifica nazionale.

4.5 Controllo del senso di rotazione

! Per il funzionamento regolare del TCE 4335 ¢ di
fondamentale importanza che, premendo il pedale
indicato in Fig.2 (1), il senso di rotazione della flan-
gia di serraggio sia orario.

Controllo del senso di rotazione

Fig. 2:

5. Uso

Avvertenza - rischio di danneggiamento del
A pneumatico o del cerchione!

Il pneumatico puo ad es. riportare incrina-

ture (sul lato interno/esterno) a causa di una

pressione eccessiva. Il cerchione pud essere

graffiato o deformato.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — catalogo dei criteri)

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C (solo in caso di RFT/UHP).

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Adattare la pressione al tipo di pneumatico.

> Applicare le protezioni in plastica sui tipi di
cerchione che lo richiedono.

! Prima delle operazioni di smontaggio o montaggio,
procurarsi assolutamente i dati del cerchione e del
pneumatico. In questo modo sara possibile deter-
minare gia in anticipo il fissaggio, la pressione e gli
accessori necessari!

(©]
]1 Togliere tutti i contrappesi di equilibratura dal
cerchione.

ﬁ Se il canale ribassato del cerchione si trova nella
parte interna, € necessario applicare una copertu-
ra alle griffe di serraggio (vedi cap. 3.3) sul piatto
flangiato, in quanto in questo caso il cerchione viene
girato poggiando sul lato esterno del cerchione.

5.1 Smontaggio di un pneumatico

o
]1 Consultare le pubblicazioni della Wdk disponibili in
tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)

5.1.1 Preparativi per lo smontaggio

! Evitare danni alla valvola!
1. Estrarre il meccanismo dalla valvola.

= Laria viene scaricata completamente dal pneuma-
tico.

Robert Bosch GmbH
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2. Posizionare la ruota a terra, a fianco agli appoggi
anti-abrasivi dello stallonatore; avvicinare la paletta
(1) al tallone premendo il pedale comando stallona-
tore (2). Loperazione va eseguita in vari punti della
ruota (facendola ruotare manualmente) finché il
tallone non sia completamente staccato.

o

]1 Lubrificare il fianco del pneumatico e I'hump con
pasta di montaggio per agevolare I'operazione di
stallonamento.

3. Ripetere I'operazione sul lato opposto della ruota.

5.1.2 Smontaggio

Avvertenza - pericolo di lesioni agli arti!

Durante I’azionamento del braccio stallona-

tore, prestare attenzione affinché gli arti non

vengano schiacciati fra il pneumatico e lo

stallonatore stesso.

> Non introdurre arti tra il pneumatico e il
braccio stallonatore.

pneumatici RFT o UHP!

Formazione di incrinature in caso di inter-

vento sul pneumatico freddo. Scoppio del

pneumatico in caso di velocita elevate.

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Prima del montaggio riporre il pneumatico in
un ambiente temperato.

2 Avvertenza - rischio di danneggiamento di

Avvertenza - pericolo di lesioni alle mani!
Durante la rotazione del piatto di serraggio
sussiste il rischio di lesioni da schiacciamento.

> Non introdurre le dita tra il pneumatico e il
cerchione.

1. Abbassare la leva di bloccaggio per sbloccare I'asta
verticale.

2. Ribaltare il palo manualmente all’indietro.

3. Per il bloccaggio esterno del cerchione premere il
pedale griffe di serraggio per predisporre le griffe in
posizione di apertura;

o
]1 In caso di bloccaggio interno le griffe dovranno esse-
re in posizione di chiusura.

4. Posizionare la ruota sul piatto di serraggio.

5. Esercitando con la mano una pressione sul cerchio-
ne, premere (e rilasciare subito) il pedale griffe di
serraggio per bloccarlo.

6. Lubrificare il fianco del pneumatico fino al bordo del
cerchione con pasta di montaggio.

7. Abbassare il palo manualmente.

8. Portare l'utensile di montaggio vicino al cerchione
fino al contatto tra il rullino e il bordo del cerchione.

o

]1 Alzando la leva di bloccaggio si ottiene il distanzia-
mento orizzontale e verticale automatico dal cerchio-
ne ed il bloccaggio del braccio.

9. Infilare la leva alzatallone tra I'utensile di montaggio
e il tallone del cerchione. Per facilitare I'operazione
portare il tallone nella parte opposta all'utensile di
montaggio all'interno del canale ribassato del cer-
chione.

o

]1 In caso di pneumatici RFT o UPH si consiglia I'uti-
lizzo di accessori come pinza, zeppa o premitallone
TCE 300.
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10.

11.

Con I'apposita leva alzatallone alzare il bordo
del pneumatico ed appoggiarlo sulla linguetta
dell'utensile di montaggio (1).

Far ruotare in senso orario il piatto di serraggio
premendo il pedale rotazione, fino alla completa
uscita del tallone dal cerchione.

652012-16_Mi

o
]1 In caso di pneumatico con camera d'aria, ribaltare il

12.

13.

palo manualmente per estrarre la camera d’aria.

Ripetere le medesime operazioni per la fuoriuscita
del secondo tallone.

Ribaltare il palo manualmente per rimuovere il
pneumatico.

5.2.1
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Preparativi per il montaggio

Avvertenza - rischio di danneggiamento di

pneumatici RFT o UHP!

Formazione di incrinature in caso di inter-

vento sul pneumatico freddo. Scoppio del

pneumatico in caso di velocita elevate.

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Prima del montaggio riporre il pneumatico in
un ambiente temperato.

5.2.2

. Lubrificare con pasta di montaggio il cerchione inter-

namente in corrispondenza del bordo, della spalla e
del canale ribassato.

. Lubrificare i due talloni del pneumatico con pasta di

montaggio.

. Deporre il pneumatico obliquamente sul cerchione.

Montaggio

5.2 Montaggio del pneumatico

Avvertenza - pericolo di lesioni alle mani!

Durante la rotazione del piatto di serraggio

sussiste il rischio di lesioni da schiacciamento.

> Non introdurre le dita tra il pneumatico e il
cerchione.

Pericolo di incidenti dovuto al danneggia-
mento di cerchioni o pneumatici!

In caso di danneggiamento del pneumatico o

del cerchione in fase di montaggio si posso-

no verificare situazioni pericolose e persino

letali durante I’esercizio di marcia.

> 'operatore deve disporre di una formazio-
ne idonea.

> Non esercitare forze eccessive sul pneuma-
tico e sul cerchione, regolare la velocita di
rotazione lenta.

> Utilizzare una quantita sufficiente di pasta di
montaggio.

> |n presenza di anomalie, ad es. rumori
sospetti, interrompere il montaggio immedia-
tamente.

> Per il montaggio di combinazioni cerchi-
one/pneumatico critiche, consultare le
le pubblicazioni della wdk disponibili in
tedesco ed inglese (www.wdk.de: istru-
zioni di montaggio/smontaggio — catalogo
dei criteri).

. Ruotare il piatto di serraggio e portare la valvola tra

ore 2 e ore 4.

. Abbassare il palo manualmente.

. Portare I'utensile di montaggio vicino al cerchione

fino al contatto tra il rullino e il bordo del cerchione.

(©]
]1 Alzando la leva di bloccaggio si ottiene il distanzia-

mento orizzontale e verticale automatico dal cerchio-
ne ed il bloccaggio del braccio.

. Appoggiare il tallone del pneumatico sul bordo sinis-

tro inferiore della linguetta dell'utensile di montag-
gio.

Robert Bosch GmbH
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5. Mantenendo il tallone nel canale, azionare il pedale
rotazione e continuare a girare il piatto di serraggio
sino a quando il tallone superiore del pneumatico

non sia passato vicino all” utensile di montaggio (1) e

si sia infilato sotto il bordo del cerchione.

652012-17_Mi

ﬁ Accertarsi di far entrare il tallone nel canale centrale
del cerchione, al fine di eliminare snervamenti del
tallone stesso; per agevolare questa operazione si
consiglia, durante la rotazione piatto di serraggio, di
accompagnare con una pressione I'inserimento del
tallone nel cerchione.

ﬁ In caso di pneumatico con camera d'aria, r ribalta-
re il palo manualmente all’indietro; posizionare il
cerchione in modo che il foro per la valvola della ca-
mera d’aria sia posizionato a circa 90° gradi rispetto
alla posizione dell'utensile di montaggio e inserire
I’eventuale camera d’aria.

6. Ripetere le medesime operazioni per I'inserimento
del secondo tallone.

ﬁ In caso di pneumatici RFT o UPH, per mantenere il
tallone all'interno del canale, si consiglia l'utilizzo
di accessori come pinza, zeppa o premitallone
TCE 300.

7. Ribaltare manualmente il palo all’indietro.

8. Premere il pedale griffe di serraggio per sbloccare il
cerchione.

5.3 Gonfiaggio

Il gonfiaggio pud determinare potenziali situ-
azioni di pericolo. Loperatore deve attuare le
necessarie precauzioni per garantire la sicu-

rezza di funzionamento.

! Dispositivo di sicurezza:
Per proteggere I'operatore da eventuali pericoli
che si possono verificare durante il gonfiaggio del
pneumatico sul piatto di serraggio, il TCE 4335 ¢
stato dotato di una valvola che limita la pressione di
esercizio a 3,5 bar.

5.3.1 Gonfiaggio con tubo di gonfiaggio

1. Awvitare il meccanismo valvola.

2. Attaccare il tubo di gonfiaggio alla valvola del pneu-
matico.

3. Azionando il pedale di gonfiaggio, gonfiare
il pneumatico fino a raggiungere la pressione
nominale.

5.3.2 Gonfiaggio con dispositivo per pneumatici

tubeless

1. Inserire il tubo di gonfiaggio nella valvola del pneu-
matico.

2. Sollevare il pneumatico verso I’alto con entrambe
le mani, permettendo all’aria (che fuoriesce dai fori
delle corsie) di entrare fra cerchio e pneumatico.

3. Spingere il pedale di gonfiaggio fino a fine corsa, per
ottenere la fuoriuscita dell’aria dalle corsie e, allo
stesso tempo, rilasciare il pneumatico per consentire
I’intallonamento.

! Qualora il pneumatico non si “intalloni” ripetere
scrupolosamente le operazioni suddette.

4. Una volta intallonato il pneumatico, continuare
I’operazione di gonfiaggio premendo il pedale di gon-
fiaggio nella posizione intermedia, fino a raggiungere
la pressione desiderata.
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54 Anomalie di funzionamento

Nella seguente tabella vengono elencate tutte le possibili anomalie con i relativi rimedi.
Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate ed

eliminate da tecnici qualificati.

Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di equipaggiamenti Bosch.

o
]1 Per velocizzare I'intervento & importante indicare durante la telefonata i dati riportati sulla targhetta di identifi-
cazione (etichetta sul lato posteriore del TCE 4335) e il tipo di guasto.

! Qualsiasi intervento sull’impianto elettrico, idraulico o pneumatico va eseguito esclusivamente da personale

qualificato che dispone di idonea formazione.

Il piatto di serraggio non gira in nessuna delle due
direzioni.

1. La spina di rete non é collegata.
2. La spina di rete non e collegata
correttamente.

3. La tensione non corrisponde al

valore prescritto.

1. - 2. Controllare se la spina di re-
te e inserita correttamente nella
presa e verificare il collegamento.
3. Controllare la tensione di
alimentazione.

Alla pressione verso il basso del pedale per flangia di ser-
raggio, il piatto di serraggio gira in senso antiorario.

1. Inversione delle fasi durante
il collegamento della spina.

1. Invertire le 2 fasi nella spina di
rete (da parte di un elettricista
qualificato).

Il piatto di serraggio trasmette una coppia
insufficiente (poca forza).

1. Tensione di rete non corretta.

2. Collegamento delle fasi non
corretto nella spina.

3. Cinghia di trasmissione
allentata.

1. Verificare che la tensione di rete
e la tensione indicata sulla targhet-
ta di identificazione

coincidano.

2. Verificare il corretto collegamen-
to delle fasi nella spina.

3. Tendere la cinghia di trasmis-
sione.

Il piatto di serraggio non blocca correttamente il cerchione.

1. Il sistema pneumatico non &
collegato al TCE 4335.

2. Pressione insufficiente nel
sistema pneumatico.

3. La valvola riduttrice della pres-
sione é chiusa o regolata male.

1. Collegare il sistema
pneumatico.

2. Regolare il valore corretto per la
pressione pneumatica.

3. Aprire o regolare correttamente
la valvola riduttrice della
pressione.

Lo stallonatore non ha la forza sufficiente per stallonare la
ruota.

1. Il sistema pneumatico non &
collegato al TCE 4335.

2. Pressione insufficiente nel
sistema pneumatico.

3. La valvola riduttrice della pres-
sione é chiusa o regolata male (va-
lido per le versioni che dispongo-
no di un dispositivo del genere).
4. 1l pneumetico non & completa-
mente sgonfio.

1. Collegare il sistema
pneumatico.

2. Regolare il valore corretto per la
pressione pneumatica.

3. Aprire o regolare correttamente
la valvola riduttrice della
pressione.

4. Rimuovere |'elemento valvola
dalla valvola fino al completo sgon-
fiaggio del pneumatico.

Il manometro non indica la corretta pressione
all'azionamento del padale di gonfiaggio.

1. | tubi di collegamento del ma-
nometro sono collegati in modo
non corretto.

1. Invertire il collegamento dei tubi
di collegamento del manometro sui
raccordi del pedale di gonfiaggio.

Robert Bosch GmbH
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6. Manutenzione

6.1

Componente Lubrificante _

Lubrificanti consigliati

Riduttore ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Sistema pneu- ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32
matico
(gruppo condizi-
onatore)
Tab. 1: Tabella dei lubrificanti

! Il costruttore non risponde di danni attribuibili
all’impiego di lubrificanti diversi da quelli indicati.

6.2 Pulizia e manutenzione

A\
A\

Per garantire la piena efficienza del TCE 4335 e per
assicurare il funzionamento privo di anomalie & indis-
pensabile pulire 'apparecchio ad intervalli regolari ed
effettuarne la manutenzione periodica.

La manutenzione va eseguita dall’operatore in confor-
mita alle prescrizioni del costruttore indicate qui di
seguito.

Prima di qualsiasi intervento di pulizia o di
manutenzione, disinserire il TCE 4335 tramite
I’interruttore principale e staccare la spina

di rete.

Prima di qualsiasi intervento di pulizia o di
manutenzione, scollagare l'impianto pneuma-
tico del TCE 4335.

6.2.1 Intervalli di manutenzione

i)
©
<
©
£

=

s
[}
)

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle
con olio nebulizzato o cherosene e lubrificarle  x
con olio motore o un grasso idoneo.

Rimuovere la condensa dal gruppo filtro. X

Controllare il livello dell’olio nel nebulizzatore
d’olio.

Controllare il tensionamento della cinghia di
trasmissione in modo da evitarne lo slittamen- X
to.

Controllare il livello dell’olio nel riduttore
e mantenerlo sempre tra il livello minimo e X
quello massimo.

Sostituire I’olio nel nebulizzatore d’olio. X

6.2.2 Rimozione della condensa

1. Girare a sinistra il pulsante rosso disposto in basso
sul separatore d’acqua.

2. Rimuovere la condensa accumulatasi premendo il
pulsante stesso.

3. Girare indietro il pulsante rosso disposto in basso
sul separatore d’acqua.

6.2.3 Rifornimento dell’olio nel nebulizzatore d’olio
1. Staccare il collegamento pneumatico.

2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.
3. Rabboccare olio (vedi la tabella dei lubrificanti).

Sostituzione dell’olio nel nebulizzatore d’olio

1. Staccare il collegamento pneumatico.

2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.

3. Scaricare I'olio e smaltirlo (vedi cap. 7.3).

4. Rabboccare olio nuovo (vedi la tabella dei
lubrificanti).

6.24
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6.3 Ricambi e parti soggette a usura

Denominazione

Etichetta adesiva utensile di montaggio

Codice di
ordinazione

1695 100 982

Etichetta adesiva tensione elettrica

1695 100 789

Etichetta adesiva stallonatore

1695 100 983

Etichetta adesiva palo ribaltabile

1695100776

Protezioni corsie per piatto 20"

1695 105 083

Vite paletta stallonatore

1695 103 347

Utensile di montaggio

1695 102 647

Linguette di protezione utensile (5 pezzi)

1695 101 608

Protezione utensile di montaggio

1695102 725

Pastiglia protezione scorrevole

1695 100 815

Paletta stallonatore

1695 100 897

Appoggio stallonatore anteriore

1695 100 643

Appoggio stallonatore posteriore

1695 100 654
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7. Messa fuori servizio

7.1 Cambio di ubicazione

Procedimento:

1. Staccare il collegamento elettrico.

2. Staccare il collegamento pneumatico.

3. Staccare la staffa per appoggio ruota (vedi cap. 4.2)
e deporla lateralmente.

4. Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione (vedi cap. 4.2).

5. Fissare il TCE 4335 con le quattro viti di nuovo sul
pallet (vedi cap. 4.2).

o

]1 In caso di vendita o cessione del TCE 4335, tutta la
documentazione compresa nel volume di fornitura va
consegnata integralmente insieme all’apparecchio.

7.2 Messa fuori servizio temporanea
Qualora per la TCE 4335 si preveda un periodo limitato
di fermo o qualora la macchina non venga utilizzata per
altri motivi, staccare sempre la spina di rete dalla relativa
presa!

E consigliabile pulire accuratamente la TCE 4335, cosi
come anche i relativi attrezzi ed accessori, e sottoporli
ad un trattamento protettivo (ad es. applicazione di un
sottile film d’olio).

7.3 Smaltimento

> Staccare la TCE 4335 dalla rete elettrica e togliere il
cavo di alimentazione elettrica.

> Gli oli sono liquidi a rischio di inquinamento
dell’acqua e devono essere smaltiti in conformita
alle norme vigenti in materia.

> Scomporre la TCE 4335, ordinare i materiali in base
alla categoria di appartenenza e smaltirli in conformita
alle norme vigenti in materia.

timento dei rifiuti elettrici ed elettronici).
Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.
> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.
> Lo smaltimento corretto della TCE 4335
consente di evitare danni ambientali e
di non mettere in pericolo la salute delle
persone.

TCE 4335 é soggetta alle norme della diretti-
E va europea 2002/96/CE (direttiva sullo smal-
|
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8. Dati tecnici

8.1

TCE 4335

Funzione Specifiche

Livello di rumorosita max. 70 dB
Forza del cilindro stallonatore 2600 N (2,6 t)
Alimentazione aria compressa 8 — 12 bar

a seconda della
tensione ordinata
(vedi targhetta di iden-
tificazione)

Tensione di alimentazione

8.2 Dimensioni e pesi

TCE 4335 (Ax L x P) 1840 x 1200 x 760 mm
Peso netto 210 kg

Peso lordo 238 kg

8.3 Campo di lavoro

8.3.1 Ruote autovettura

Funzione min / max

Larghezza pneumatico 3"- 16"
Diametro massimo pneumatico 1250 mm
Diametro cerchione (bloccaggio in- 12"- 28"
terno)

Diametro cerchione (bloccaggio es- 10"- 26"
terno)

8.3.2 Ruote motociclo

Larghezza pneumatico 3"-10"
Diametro massimo pneumatico 1050 mm
Diametro cerchione 15"- 28"

o)

]1 Per operare su ruote motociclo & necessario installa-
re il dispositivo attacchi moto, disponibile su richies-
ta (vedi cap. 3.4).-

9. Glossario

Cerchione, struttura e denominazioni

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3: Cerchione
Bordo del cerchione
Spalla del cerchione
Hump (bordino rialzato)
Canale ribassato

Diametro del cerchione

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, pneumatico con caratteristiche per
funzionamento di emergenza, ruota normale e ruota di
scorta allo stesso tempo.

TCE
Tyre Change Equipment, abbreviazione per smontagom-
me.

UHP
Pneumatici UltraHighPerformance, denominazione del
marchio di un pneumatico per elevate velocita.

wdk
Associazione tedesca dell’industria del caucciu
(associazione registrata)
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1. Anvandasymboler
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1.1 | dokumentationen
Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisningar uppmarksammar pa faror och
féljderna av dessa for anvandaren eller narvarande
personer. Dessutom beskriver varningsanvisningarna
atgarderna for att undvika dessa faror.

En avgdérande betydelse har signalordet. Det visar san-
nolikheten samt farlighetsgraden vid missaktning:

Riskens konsekvens om
den ignoreras

Sannolikhet
att den intraffar

Signalord

1.2 Pa produkten

e DBeakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand!

Monteringsverktyg
Risk for hopklamming av handerna bland
monteringsverktyget och hjulskenan.

Spanning
Risk for elektrisk stot i kontakt med delar av
elinstallationen.

bland brytaren och dacket.

FARA Omedelbart hotande Dédsfall eller allvarlig
fara personskada

VARNING  Magjligen hotande Dédsfall eller allvarlig
fara personskada

SE UPP Mojligen farlig Latt
situation personskada

| det féljande visas som exempel varningen "Stromfo-
rande delar" med signalordet FARA:

Tippning av palen
Risk for hopklamming i narheten av vikbara
palen.

Brytare
Al Risk for hopklamming av ben och armar

FARA - Stromférande delar nir TCE 4335

oppnas!

Personskador, hjartstillestand eller dédsfall

genom elchock om strémférande delar berors

(t.ex. huvudstrombrytare, kretskort).

> Arbeten pa elektriska anlaggningar eller
apparater far endast utféras av elfackman
eller instruerade personer under ledning
och uppsikt av en elfackman.

> Innan TCE 4335 6ppnas ska den skiljas
fran elnéatet.

1.1.2 Symboler i denna dokumentation

Sym- Benamning

Betydelse
bol

! Obs Varnar for mojlig materiell skada.

o Information Tips for anvandningen och annan

1 anvandbar information.

1. Aktivitet i fle-  Uppmaning till aktivitet som bestar av

2. ra steg flera steg

= Aktivitet i ett Uppmaning till aktivitet som
steg bestar av ett steg.

o Mellan- Ett mellanresultat visas inuti en uppma-

resultat ning till aktivitet.

- Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet vi-

sas slutresultatet.

Robert Bosch GmbH

1695 106 642 2010-12-22



sv | 96 | TCE 4335 | Anvandaranvisningar

2. Anvandaranvisningar

3. Produktbeskrivning

2.1 Viktiga anvisningar

Viktiga anvisningar betraffande 6verenskommelsen av-
seende upphovsmannaratt, ansvar och garanti, anvan-
dargruppen och om féretagets skyldigheter hittar du i
den separata anvisningen "Viktiga anvisningar och saker-
hetsanvisningar till Bosch Tire Equipment". Dessa ska
noggrant lasas och ovillkorligen féljas innan TCE 4335
tas i drift, ansluts och anvands.

2.2 Sakerhetsanvisningar

Alla sdkerhetsanvisningar aterfinns i den separata anvis-
ningen "Viktiga anvisningar och sakerhetsanvisningar till
Bosch Tire Equipment". Dessa ska noggrant lasas och
ovillkorligen féljas innan TCE 4335 tas i drift, ansluts
och anvands.

23 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
TCE 4335 ar en produkt i klass A enligt EN 61 326.

3.1 Avsedd anvandning

TCE 4335 ar ett modernt dackmonteringsverktyg for
montering och demontering av bildack och, med avsed-
da tillbeh6r, motorcykeldack

ﬁ TCE 4335 ska endast anvandas for detta bruk och
bara i det verksamhetsomrade som anges i dessa
anvisningar. All annan anvandning an den som anges
ska betraktas som felaktig och darfor inte tillaten.

o
]1 Tillverkaren &r inte ersattningsskyldig for skador som
orsakats av felaktigt bruk.

3.2 Forutsattningar

TCE 4335 maste installeras pa en slat botten i betong
eller liknande material och maste bli fast férankrad. Det
ar ocksa nodvandigt att ha en pneumatisk kontakt.

3.3 | leverans ingar

Benamning Bestillningskod
TCE 4335

Spak for vulstlyftaren 1695 102 683
Pensel 1695100 123

1695 103 996
1695 101 608
1695102 725
1695 103 968
1695 104 083

Tryckmatare fér uppblasning
Skyddsflikar verktyg (5 stycken)
Monteringsverkytgsskydd

Ampullformad behallare
Stod for ampullformad beahllare

3.4  Specialtillbehor

Benamning Bestillningskod

1695 103 302
1695 103 216
1695 105 438

Tang for att blockera vulsten
Kloss for vulsttryckning (hog)
Motorcykeladapter for 20” tillslutningsplat-

ta
Skoteradapter for 20” tillslutningsplatta 1695 105 440
Rullband 1 695 900 005

1 695 900 003
1695 103 261
1695 103 252
1695 103 210

Verktygshallare

Kloss for vulsttryckning (lag)
Brytarskiva motorcykel 20”
Verktygskit motorcykel

Skydd brytarskovel 1695 102 090

Gangskydd for 20” tillslutningsplatta 1695 105 083

TCE 300 1 695 900 001
Vridbar arm (Helper) 1695 102 985
Hjullyftare 1 695 900 025

1695 106 642 2010-12-22
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3.5 Apparatbeskrivning 3.6 Funktionsbeskrivning
Under refereras TCE 4335's delar viktigaste funktioner:
TCE 4335 har roterande och rorliga delar som e Pedaler, innesluter maskinens kontrollpedaler (pedal

kan orsaka finger- och armskador. for tillslutningsplattans rotering, brytarpedal, tillslut-
ningskramarpedal, uppblasningspedal).
23

e Brytare, for brytning av dacket fran falgen; den

21 bestar av brytararm som satts i rorelse pneumatiskt

genom en cylinder med dubbel verkan (férsedd

med en speciell apparat med tre ldagen som tilla-

12 ter brytning aven av sarskilt breda déck, eftersom
den tillater en stérre 6ppning av skoveln), spak for
positionering av armen, oavslipade stod for att lagga
falgen under brytningsfasen.

e Palgruppen, bestoende av vikbar pale som stéder de-
larna som behovs for demonteringen (och monterin-
gen) av dacket fran falgen: vagratt skjutarm, lodratt
skjutstang (med blockeringsspak), monteringsverkt-
yg for demontering (och montering) av dacket fran
falgen med hjalp av vulstlyftarspaken.

e Tillslutningsplatta, apparat for blockering och rote-
ring (med- och motsols) av falgen, som satts i rorelse
pneumatiskt av 2 cylindrar, som bestar av 4 rullande
gangar (reglerbara for anvandning pa déack upp till
26”) med blockeringskramar for inre- och yttreblo-
ckering av hjulskenan.

e Uppblasningsenhet for tubeless dack, bestdende av
en tryckluftkrets och av en ventil med omedelbar
Oppning som fungerar genom en uppblasningspedal
(uttdmningen av luften sker genom hal pa gangarna,
sa att brytningen av tubeless dacket kan utforas

19

korrekt).
Fig. 1: TCE 4335
Pos. Namn Funktion
1 Tillslutningsflansens rote- Rotering av tillslutningsplattan:
ringspedal e medsols (tryck pedalen nerat)

e motsols (skjut pa pedalen uppat)

2 Brytarpedal Bytararmen satts i rorelse.

3 Pedal for tillslutningskram Oppning och stangning av tillslutningsplattans kramar.

4 Uppblasningspedal Aktivering av den automatiska uppblasningsenheten for tubeless dack och for gummiuppblas-
ningsroret.

B Brytararm Brytningen av dacket fran falgen.

6 Spak for brytararm Placering av brytarskoveln.

7 Skovel for brytare Tryck pa dacket for brytningsoperationen.

8 Oavslipande stod Stod for dacket under brytningen.

9 Vikbar pale Faste for den vagratta skjutarmen, den lodrata stangen och uppblasningstryckmataren.

10 Vagratt skjutarm Vagratt positionering av monteringsverkyget.

11 Lodratt skjutstang Lodratt positionering av monteringsverktyget.

12 Blockeringsspak Blockering av den vagrata skjutarmen och av den lodrata skjutstangen. Anvandningen av spak
tillater en 3 mm (reglerbar) automatisk distansering fran falgens kant av verktyget.

13 Monterinsverktyg Demontering och montering av dackt fran falgen (med hjalp av vulstlyftarspaken).

14 Glidrulle Fors in i monteringsverktygets tomrum for att undvika friktion mellan

falgen och monteringsverktyget under monterings- eller demonteringsfaserna.
Till aluminiumfalgar finns ett speciellt plastskydd.

%5 Tillslutningsplatta Blockering och rotering av falgen.
16 Rullande gangar Placering av laskramarna. Uppblasning av tubeless dack.
17 Blockeringskramar Inre- och yttreblockering av falgen.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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Pos. Namn Funktion

18 Tryckluftbehallare

Uppblasning av tubeless dack, genom hogtryckuppblasning som positionerar

dackvulsten pa hjulskenans kant.
Luftbehallaren (enligt EU direktiv 87/404) utrymmer 18 liter tryckluft.

19 Uppblasningsmanometer

Kontroll 6ver dackets uppblasning.

Manometern respekterar direktiv EEC 87/217.

20 Uppblasningsslang Uppblasning av dacket

21 Luftutslappningsknapp Luftutslappning av dacket

22 Ampull for smérjmedel

Upphangningsanordning for monteringsklister.

23 Spak for vulstlyftaren

Upplyftning av dackets kant under demontering- och monteringfaserna.

Y

. Forsta driftstart

4.1 Uppackning

1. Ro6j undan stéltejpen och fastklammorna fran pallet
och emballagekartongen.

ﬁ Efter uppackningen kontrollera att TCE 4335 ar
intakt och granksa att det inte finns synligt skadade
delar. | tveksamma fall koppla inte pa TCE 4335 och
kontakta en tekniker och/eller din aterférsaljare.

2. Ta ut standardtillbehéren och emballagematerialet
fran transportladan.

(@]
]| Emballagematerialet ska bortskaffas korrekt pa ratta
insamlingsstallen.

4.2 Uppstiallning
4.2.1 Demontering av locket

1. Lossa pa de 4 skruvarna fran sidolocket och demon-
tera det.

4.2.2  Lyftning av palen

1. Lossa pa navstadpunktskruven for palen med sex-
kantsnyckel av 6 och dra ut naven.

2. Ta en 1 meter lang lyftrem av modellen DR 50
(sakerhetsfaktor 6:1), linda remmen runt den vikbara
palen och lyft palen med en kran.

3. Stod palen pa vagnkorgen.

1695 106 642 2010-12-22
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4.2.3 Fastsittning av palen ! Varning: nar stangen frilaggs ska man ha ena handen
under stangen.
1. Fastsatt palen i vagnskorgen genom att inféra naven
med en hammare och att skruva fast navstandpunkt-
skruven.

|

4.2.4 Lodritta stangens positionering

652009-05_Mi

4. Dra ut stangen; dra ut fjadern och infor stangen pa
1. Sank blockeringsspaken for att frilagga lodratta sin ursprungliga plats och blockera den (1).
stangen (1).
5. Infor fjadern i 6vre delen av stangen och skruva fast
2. Fall bak pelaren manuellt. kapen med sexkantnyckeln (2).

3. Lossa kdpen som befinner sig pa stangens top med
en sexkantnyckel (2).

652009-03_Mi

Fara!

A Fjadern kan valdsamt avlagsna stangen fran
sin plats och bli en allvarlig fara féor maskin-
koétaren.
> Utfor denna handling med forsiktighet.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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4.25 Montering av brytararm 4.2.6 Montering av uppblasningsapparaten fér
tubeless dack

1. Lossa elastika yttreringen och dra ut gangjarnnaven
fran brytararmens plats. 1. Installera luftbehallaren bakom palen med de 2 skru-
varna ingdende i tillbehéren.

2. Ta bort lasmuttern

3. For in brytararmen genom att centrera fognavet med
cylinderskaftet, sa att fognavets platta del (1) vands
utat.

2. Satt in gummislangen i anslutningen pa behallaren
och dra at bandet.

4. Infoér gangjarnaven och aterstall den elastika ytterrin-
gen.

5. Positionera aterkomstfjadern pa avpassad flik och
skruva fast den sjalvblockernademuttern i brytarcy-
lindernsstang.

Fara!

A En felaktig montering av brytarcylindern ar
till men for maskinensfunktionsattet och
utgor en alvarlig fara for maskinkotaren.
> Under maskinens installering forsakra dig

att muttern ar ordentligt fastskruvad i
brytarcylinderns stang (minst 10 mm).

3. Koppla manometerhallaren pa palen med de 2 skru-
varna ingaende i tilloehoren.

Ve

652002-08_Mi
652006-02_Mi
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4. Koppla tankens inloppsror till kopplingen som sitter 4.2.7 Maskinens positionering
pa tankens undre sida (1)
1. Aterstall sidoluckan.
5. Koppla luftledningarna till tryckmatarens snabbkopp-
lingar och satt in dem i de avsedda halen: roret fran 2. Lossa de tva skruvarna som faster TCE 4335 pa
uppblasningspedalens (2) framre koppling till den pallet.
inre kopplingen (narmast palen), réret fran uppblas- —
ningspedalens (3) bakre koppling till den externa
kopplingen.

Varning - risk for skadegérelse!
Remmarna kan trycka hiop de bdjliga slangar
som inmatar cylindren eller skada tillampade

delar av TCE 4335.
> Passera remmarna forsiktigt.

3. Passera bara lampliga remmar (langd remm 1: 1 m,
remm 2: 3 m), med adekvat lastférmaga.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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Varning - risk for tippning! 4.3 Pneumatisk anslutning
A TCE 4335's tyngdpunkt befinner sig icke i
mitten. 1. Anslut TCE 4335 med tryckluftenheten.
> Det ar nédvendigt att lyfta utrustningen
l[angsamt.

4. Lyfta TCE 4335 med lyftkran och installera den pa
planerad plats med hansyn till avstanden som visas
i figur.

2. Reglera trycket mellan 8 och 12 bar.
= Slut at den roda rafflade skruven (ventil for att
minska trycket) forst uppatt och vrid den for att
reglera trycket.
© Kontrollera trycket pd manometern.

o

]1 Som garanti for en saker och ergonomisk anvandning
av TCE 4335 bor man ta aktning att installera utrust-
ningen 500 mm fran narmsta vagg.

Varning - risk for tippning!
Under TCE 4335's fungering intraffar stora
krafter.

> TCE 4335 maste vara fast atminstonde i 3
punkter vid golvet (skruvhal se kap. 4.2).

o
] For en fastsattning utan vibration, har skruvhalen
stétdampande delar.

5. Hall ett [ampligt smérjmedel i ampullen for smérjme-
del.

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH
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4.4 Elektrisk anslutning

1. Kontrollera att natspanningen och spanningen som
anges pa identifieringsbrickan motsvarar varandra.

2. Lat montera ett anslutningsdon enligt svensk typ for
1-fas- eller 3-fassystem (beroende pa angiven span-
ning) av en kvalificerad elektriker (se anldggnings-
schema i elskapet).

o
]1 Predisponeringen av natsdkerhet for kopplingstavlan
ar klientens plikt.

3. Sékra TCE 4335 enligt svensk lagstiftning.

4.5 Kontroll 6ver roteringsriktningen

! For en normal fungering av TCE 4335 ar det mycket
viktigt ndr man trampar pa pedalen till tillslutnings-
flansen, som visas i Fig. 2 (1), att tillslutningsplattan
borjar rotera medsols.

Fig. 2:

Kontroll 6ver roteringsriktningen.

5. Manovrering

Varning - risk for skadegorelse av dacket
eller hjulskenan!
Dacket kan t. ex. utsattas for sprickor (pa

inre/yttre sidan) pa grund av éverdrivet tryck.

Hjulskenan kan utsattas for rispor eller for-

vanskning.

> Konsultera Wdk's broschyrer tillgangliga pa
tyska och engelska!(www.wdk.de: monte-
rings/demonteringsanvisning — kriteriaka-
talog)

> Dackets inretemperatur minst 15 °C (bara
for RFT/UHP).

> Konsultera Wdk's broschyrer tillgangliga pa
tyska och engelska!(www.wdk.de: mon-
terings/demonteringsanvisning — dackets
overhettning)

> Anpassa trycket till dacktyp.

> Plastskydd pa hjulsskenan.

! Innan man boéjar demontera eller montera, skaffa sig
ovillkorligen hjulskenan och dackets fakta. Pa det
sattet kan man bestdmma i forvag fastande, tryck
och tillbeh6ér som behovs!

o
] Ta bort alla balanseringmotvikter fran hjulskenan.

ﬁ Om falgens sankta kanal ar placerad pa undersidan,
maste man fasta ett tillslutningsskydd (se kap. 3.3)
pa plattan med flans, for i detta fall svanger man
hjulskenan néar den ligger pa hjulskenans sida.

5.1 Demontering av dack

o
]1 Konsultera Wdk's broschyrer tillgdngliga pa tyska och
engelska!
(www.wdk.de: monterings/demonteringsanvisning)

5.1.1 Forberedelser for demontering

! Undvik skadogorelse av ventilen!

1. Dra ut ventilenheten fran ventilen.
o Dacket tdomms pa all luft.

2. Positionera hjulet pa golvet bredvid brytarens oavs-
lipande stod; ndarma skoveln (1) mot vulsten genom
att trycka brytarpedalen (2). Handlingen ska utféras
pa olika delar av hjulet (genom att rotera det for
hand) tills vulsten ar lossad helt och hallet.

Robert Bosch GmbH
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o
J1 Smérj med monteringsklister dackets kant och hump ~ 5.1.2

for att underlatta brytningen.

3. Upprepa handlingen pa motsatt sida av hjulet.

Varning - risk for ben- och armskador!
Under anvandningen av brytararmen, var

uppmarcksam att ben och armar inte kommer

i klamm mellan dacket och sjalva brytaren.
> Stick inte in armar och ben mellan dacket
och brytararmen.

Varning - risk for skadegorelse av RFT eller
UHP dack!

Tillkomst av sprickor om man ingriper pa kal-
la dack. Dacket exploderar vid hég hastighet.

> Dackets inretemeperatur minst 15 °C.

> Konsultera Wdk's broschyrer tillgédngliga pa
tyska och engelska!(www.wdk.de: mon-
terings/demonteringsanvisning — dackets
Overhettning)

> Innan man monterar dacket stalla det i tem-
pererad miljo.

Demontering

Varning - risk for handskador!
Under roteringen av tillslutningsplattan finns

risk for hopklammingsskador.
> Stick inte in fingrarna mellan dédcket och
hjulskenan.

. Sank blockeringsspaken for att frilagga lodratta

stangen.

Fall bak pelaren manuellt.

. For yttreblockering av hjulskenan tryck tillslutning-

skramarpedalen for att forbereda kramarna pa 6ppet
lage;

o
]1 Vid inreblockering ska kramarna vara i stangt lage.

4.

Positionera hjulet pa tillslutningsplattan.

. Tryck (och slapp omedelbart) tillslutningskramarpe-

dalen genom att trycka med handen pa hjulskenan,
for att blockera den.

. Smorj dacksidan enda till hjulskenans kant med mon-

teringsklister.

. Sank pelaren manuellt.

. Fér monteringsverktyget mot félgen tills glidrullen

kommer i kontakt med falgen.

o
]1 Genom att lyfta blockeringspaken till lodratta

stangen erhalls lodratt avstand fran hjulskenan och
armens blockering.

Satt in vulstlyftarsspaken mellan monteringsverkty-
get och hjulskenans vulst. For att underlatta hand-
lingen infor vulsten i hjulskenans sankta kanal pa
motsatt sida av monteringsverktyget.

o
]1 Med RFT eller UPH dack rekomenderas anvandning

av tillbehor liksom tang, klots eller vulsttryckare
TCE 300.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Med den lampliga vulstlyftarspaken lyft dackets
kant och lagg den pa monteringsverktygets flik (1).

11. Rotera tillslutningsplattan medsols genom att
trycka roteringspedalen, tills vulsten kommer ut ur
hjulskenan helt och hallet.

652012-16_Mi

o
]| Om décket ar férsett med luftkammare ska pelaren
fallas ned manuellt sa att luftkammaren avlagsnas.

12. Samma handlingar galler for utférningen av den
andra vulsten.

13. Fall ned pelaren manuellt for att avlagsna dacket.

5.2 Montering av dacket

Fara for olyckor orsakade av skadegorelse av
hjulskenor eller dack!

Vid skadegorelse av dacket eller av hjulsken-

an under monteringen kan farliga och till och

med dodliga situationer forekomma under

kérningen.

> Maskinkotaren maste ha en adekvat utbild-
ning.

> Utsatt inte dacket eller hjulskenan for allt
for stora styrkor, reglera roteringen pa lag
hastighet.

> Anvand tillrakligt monteringsklister.

> | narvaro av storningar, t. ex. konstiga hjud,
ska monteringen avslutas omedelbart.

> FOor montering av kritiska sammanstall-
ningar av hjulskena/déack, konsultera
Wdk's broschyrer tillgédngliga pa tyska och
engelska!(www.wdk.de: monterings/de-
monteringsanvisning — kriteriakatalog).
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5.2.1 Forberedelser for montering

Varning - risk for skadegorelse av RFT eller
A UHP dick!

Tillkomst av sprickor om man ingriper pa kal-

la dack. Dacket exploderar vid hég hastighet.

> Dackets inretemeperatur minst 15 °C.

> Konsultera Wdk's broschyrer tillgéngliga pa
tyska och engelska!(www.wdk.de: mon-
terings/demonteringsanvisning — dackets
Overhettning)

> |nnan man monterar dacket stalla det i tem-
pererad miljo.

1. Smorj med monteringsklister hjulskenan invartes i
motsvarighet med kanten och ryggen pa hjulskenan
och den sankta kanalen.

2. Smorj dackets tva vulster med monteringsklister.

3. Lagg dackt snett pa hjulskenan.

5.2.2 Montering

Varning - risk for handskador!
Under roteringen av tillslutningsplattan finns
risk for hopklammingsskador.

> Stick inte in fingrarna mellan dacket och
hjulskenan.

1. Rotera tillslutningsplattan och for ventilen pa 2 och
4 lage.

2. Sank pelaren manuellt.

3. For monteringsverktyget mot falgen tills glidrullen
kommer i kontakt med falgen.

o

]1 Genom att lyfta blockeringspaken till lodratta
stangen erhalls lodratt avstand fran hjulskenan och
armens blockering.

4. Lagg dackvulsten pa nedrevansterkanten av monte-
ringsverktygets flik.

Robert Bosch GmbH
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5. Behall vulsten i kanalen och acktionera roteringspe-
dalen och forsatt att rotera tillslutningsplattan tills
ovredackvulsten inte passerat i narheten av monte-
ringsverktyget (1) och har kommit under hjulskenans
kant.

652012-17_Mi

ﬁ Forsakra dig att vulsten kommer in i hjulskenans cen-
trala kanal, for att undvika férsvagningar av sjalva vul-
sten; for att underldtta denna handling rekommende-
ras, under tillslutningsplattans rotering, att félja med
ett tryck insattandet av vulsten i hjulskenan.

]cj_ Om dacket ar forsett med luftkammare ska pelaren
fallas bakat manuellt. Positionerna falgen pa sa satt
att halet till luftkammarens ventil ligger i 90° vinkel
i forhallande till monteringsverktygets lage. Satt in
den eventuella luftkammaren pa plats.

6. Samma handlingar galler for att stoppa in den andra
vulsten.

o

]1 Med RFT eller UPH dack, for att bevara vulsten i ka-
nalen, rekomenderas anvandning av tillbehor liksom
tang, klots eller vulsttryckare TCE 300.

7. Fall bak pelaren manuellt.

8. Trampa pa tillslutningskramarpedalen for att friligga
hjulskenan.

5.3 Uppblasning

Uppblasningen kan férorsaka potentiella

A risksituationer. Maskinskotaren ska genomféra
de nodvandiga forsiktighetsatgarderna for att
garanter ett sdkert funktionsatt.

! Sakerhetsanordningar:
For att skydda operatéren fran eventuella faror som
kan uppsta under uppblasningen av dacket pa tills-
lutningsplattan, har TCE 4335 foérsetts med en ventil
som begréansar arbetstrycket till 3,5 bar.

5.3.1 Uppblasning med uppblasningspistol

1. Skruva at ventilmekanismen.

2. Séatt in luftslangen i dackets ventil.

3. Blas med hjalp av uppblasningspedalen upp dacket
till nominellt tryck.

5.3.2 Uppblasning med anordning fér tubeless dick

=

Satt in luftslangen i dackets ventil.

2. Lyft dacket uppat med bagge hdanderna, for att lata
luften (som kommer ut ur halen i gdngarna) komma
in mellan falg och dack..

3. Tryck uppblasningspedalen i botten, for att erhalla
luftens utlopp fran gangarna och samtidigt slappa
dacket for att tillata instoppningen av vulsten.

| fall man inte lyckas med instoppningen av vulsten
upprepa noggrant handlingen.

4. Nar vulsten ar instoppad, forsatt med uppblasningen
genom att trycka uppblasningspedalen i mellanlage,
tills man nar det dnskade trycket.
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5.4 Funktionsstorningar

| féljande tabell finns alla méjliga stroningar med vederborliga atgarder.
Andra eventuella funktionsstérningar ar oftast av teknisk natur och maste bli granskade och avskaffas av kvalifice-

rade tekniker.

Vand dig i varje fall till din auktoriserade Boschforsaljar.

o
]1 For att paskynda ingripandet dr det viktigt att man anger under telefonsamtalet férutsattningarna anférda pa
identifieringsbrickan (etikett pa baksidan av TCE 4335) och typ av skada.

! Ingripande pa elektriska installationen, hydrauliska systemet eller pneumatiska anlaggningen ska utféras utes-
lutande av kvalificerad personal som har adekvat yrkesutbildning.

Storning Orsak Atgirder

Tillslutningsplattan roterar inte at nagot hall.

1. Stickproppen ar bortkopplad.
2. Stickproppen ar daligt kopplad.

3. Spanningen ar inte den presk-
riverade.

1. - 2. Kontrollera om stickpropp-
pen ar ordentligt kopplad och pro-
va kopplingen.

3. Kontrollera systemspanningen.

N&r man trampar pa tillslutiningsflansens pedal, roterar
tillslutningsplattan motsols.

1. Omvandnig av faserna under
kopplingen av proppen.

1. Omvandning av de 2 faserna i
stickproppen (av en kvalificerad
elektiker).

Tillslutningplattan sander ett otillrackligt par (lite styrka).

1. Fel natspanning.

2. Felaktig koppling av faserna i

proppen.
3. LOs drivrem.

1. Kontrollera att natspanningen
och spanningen angiven pa identi-
fieringsbrickan sammanfaller.

2. Kontrollera kopplingen av faser-
na i proppen.

3. Spann drivremen.

Tillslutningsplattan blockerar icke fulstandigt hjulskenan.

1. Pneumatiska anlaggningen ar
icke kopplad med TCE 4335.

2. Otillrackligt tryck i pnumatiska
anlaggningen.

3. Ventilen som reducerar trycket
ar stangd eller daligt reglerad.

1. Koppla pneumatiska anlaggnin-
gen.

2. Reglera ratt varde for pneuma-
tiskt tryck.

3. Oppna eller reglera ventilen som
reducerar trycket korrekt.

Brytaren har inte tillracklig kraft for att bryta hjulet.

1. Pneumatiska anlaggningen ar
icke kopplad med TCE 4335.

2. Otillrackligt tryck i pnumatiska
anlaggningen.

3. Ventilen som reducerar trycket
ar stangd eller daligt reglerad (ba-
ra for de modeller som har liknan-
de apparat).

4. Dacket ar inte helt tom.

1. Koppla pneumatiska anlaggnin-
gen.

2. Reglera ratt varde for pneuma-
tiskt tryck.

3. Oppna eller reglera ventilen som
reducerar trycket korrekt.

4. Avlagsna ventilenheten tills
dacket ar helt tommt.

Tryckmataren visar inte ratt tryck nar uppblasningspedalen
trycks ner.

1. Tryckmatarens anslutningsslan-
gar har kopplats pa fel satt.

1. Invertera kopplingen av tryckma-
tarens anslutningsslangar pa upp-
blasningspedalens kopplingar.

Robert Bosch GmbH
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6.

6.1

Underhall

Rekommenderade smorjningsmedel

Komponent Smorjningsmedel _

Reducerventil ESSO Spartan EP460 1SO 460 DIN 51502-
CLP ISO 34-98-CC

ISO VG 32

Pneumatisk an- ESSO FEBIS K 32

laggning (kon-

ditionerings-
grupp)
Tab. 1: ~ Smérjninsmedel tabell.

! Konstruktoren ar ej ansvarig for skadegorelser pa
grund av anvandnig av andra smorjningsmedel en
dom angivna.

6.2

A\
A\

For att forsakra TCE 4335 's fulla verkan och for att ga-
rantera ett fungering utan stérningar ar det oumbarligt
att rengéra apparaten regelbundet och att verkstalla ett
regelbundet underhall.

Underhallningen ska verkstéallas av maskinkotaren i
Overensstammelse med konstruktorens foreskrift som
anges.

Rengoring och underhall

Fore varje rengorings- eller underhalls ingri-
pande, koppla bort TCE 4335 genom huvud-
strombrytaren och koppla av stickproppen.

Fore varje rengorings- eller underhallsingri-
pande, koppla bort TCE 4335's pneumatiska
anlaggning.

6.2.1  Underhallnings ingripande

mnadsvis

&
>
c)

=
[*]
(3
>

Underhallning

Rengora det rérliga mekaniska delarna, spru-
ta de med finférdelad olja eller fotogen och X
smorj de med motorolja eller lampligt fett.

Avlagsnande av kondensaten fran filtergrup-
pen.

Kontrollera oljenivan i oljenebulisatorn. X

Kontrollera spanningen av drivremen for att
undvikan slirningen

Kontrollera oljenivan i reducerventilen och

behall den alltid emellan lagsta och hogsta X
niva.

Byta ut oljan i oljenebulisatorn. X
6.2.2  Avlagsnandet av kondensaten

1. Vrid at vanster den réda knappen som befinner sig
nere pa vattenavskiljaren.

2. Ta bort ackumulerad kondens genom att trycka pa
knappen.

3. Vrid tillbaka den réda knappen som befinner sig nere
pa vattenavskiljaren.

6.2.3 Pafyllning av olja i oljenebulisatorn

1. Koppla ur den pnumatiska kopplingen.

2. Skruva loss proppen till tanken pa oljenebulisatorn.
3. Fyll pa oljan (se smérjningsmedel tabellen).

6.24
1. Koppla ur den pnumatiska kopplingen.

2. Skruva loss proppen till tanken pa oljenebulisatorn.
3. Témm ut oljan och bortskaffa den (se kap.7.3).

4. Fyll pa oljan (se smorjningsmedel tabellen).

Byta ut oljan i oljenebulisatorn

1695 106 642 2010-12-22
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6.3  Reservdelar och delar utsatta for 7. Urdrifttagande
slitning

7.1 Platsbyte

|
Sjalvhaftande etikett monteringsverktyg 1695 100 982 Utvec,_klmg: . .

Sjalvhiftande etikettspanning 1695 100 789 1. Stang av elektriska kopplingen.

Sjalvhaftande etikett brytare 1695 100 983 2. Stang av pneumatiska kopplingen.

Sjalvhaftande etikett vikbara palen 1695 100 776 3. Demontera pélen och lagg den sidledes.

Gt i 207 Gl s 1 695 105 083 4. Folj foreskrifterna for forsta anvandningen (se kap.
Skruv brytarskovel 1695 103 347 4.2).

Monteringsverktyg 1695 102 647 5. Fast igen TCE 4335 med de fyra skruvarna pa pallet
Skyddsflikar verktyg (5 stycken) 1 695 101 608 (se kap. 4.2).

Monteringsverktygsskydd 1695 102 725 o

Bricka skjutskydd 1 695 100 815 ]1 Vid férsaljning eller 6verlatande av TCE 4335, ska all
Brytarskovel 1695 100 897 dokumentering ingdende i leverans volymen overlam-
Framre brytarskiva 1695 100 643 nas tillsammans med maskineriet.

Bakre brytarskiva 1695 100 654

7.2  Tillfallig urdrifttagande

Ifall TCE 4335 inte ska anvandas for en period eller om
maskinen inte anvands for andra skal, koppla alltid ur
stickproppen!

Det ar tillradligt att rengéra nogrant TCE 4335 och ve-
derborliga verktyg och tillboehor, och underkasta dom en
skyddsbehandling (t.ex. applikation av en tunn oljefilm).

7.3  Avfallshantering

> Koppla loss TCE 4335 fran elnatet och ta bort kablen
till stromforsérjningen.

> Oljor ar vatskor som kan orsaka oférorening av vat-
ten och maste bortskaffas i dverenstammelse med
tillampliga regler.

> Ta isar TCE 4335, ordna materialet enlight kategori
och bortskaffa dom i 6verenstammelse med tillampli-
garegler.

TCE 4335 idr underordnad direktiv 2002/96/
E CE (direktiv angaende bortskaffning av
|

elektriskt och elektroniskt avfall).

Oanvandbar elektronisk och elektroteknisk

utrustning, samt kablar, tillbehor, ackumula-

torer och batterier, skall bortskaffas separat

fran hushallsavfallet.

> For bortskaffning av dessa produkter,
anlita tillgangliga insamlings- och atervin-
ningssystem.

> Korrekt bortskaffning av TCE 4335 undvi-
ker miljéskador och att riskera manniskors
halsa.
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8. Tekniska data

8.1 TCE 4335

Funktion Specifikationer

Bullerniva max. 70 dB
Brytarcylinderns kraft 2600 N (2,6 t)
Tryckluft inmatning 8 — 12 bar

Spanning beroende pa bestalld
spanning (se identifika-
tionsbricka)

8.2 Dimension och vikt

Funktion Specifikationer

ONWN R

TCE 4335 (Hx B x D) 1840 x 1200 x 760 mm
Nettovikt 210 kg
Bruttovikt 238 kg
8.3 Arbetsomrade

8.3.1 Bildack

Dackbredd 3"-16"
Dackdiameter max 1250 mm
Hjulskensdiameter (inreblockering) 12"- 28"
Hjulskensdiameter (yttreblocke- 10"- 26"
ring)

8.3.2 Motorcyckeldack

Dackbredd 3"-10"
Dackdiameter max 1050 mm
Hjulskensdiameter 15"- 28"

o

]| For att arbeta pa motorcyckelhjul maste man instal-
lera en apparat for motorcyckelskarv, tillganglig pa
begaran (se kap. 3.4).

9. Ordlista

Hjulskenan, struktur och benamningar

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3:
Hjulskenans kant
Hjulskenans rygg
Hump (forhojd fléans)
Sénkt kanal
Hjulskenans diameter

Hjulskena

RFT
Run Flat Tyre, dack med funktioner for fungering i néd-
lage, vanligt hjul och reservhjul samtidigt.

TCE
Tyre Change Equipment, forkortning for dackdemonte-
rare.

UHP
UltraHighPerformance dack, bendmning av ett dackmar-
ke for hog hastighet.

wdk
Tysk forening av gummiindustrier (registrerad férening).

1695 106 642 2010-12-22
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In de documentatie
Waarschuwingsaanwijzingen - opbouw en
betekenis

1.1
111

Waarschuwingsaanwijzingen wijzen op gevaren en

de gevolgen ervan voor de gebruiker of omstanders.
Bovendien beschrijven waarschuwingsaanwijzingen de
maatregelen om deze gevaren te voorkomen.

Een belangrijke betekenis heeft het signaalwoord. Het
geeft de waarschijnlijkheid van intreden en de ernst van
het gevaar bij niet-inachtneming aan:

Signaalwoord Waarschijnlijkheid | Ernst van het gevaar
van optreden bij niet-inachtneming

1.2 Op het product

! Alle waarschuwingssymbolen op de producten in
acht nemen en deze in leesbare toestand houden!

Montagegereedschap
Gevaar voor verpletting van de handen tus-
sen het montagegereedschap en de velg.

/N

Elektrische spanning
Gevaar voor elektrische schok bij contact
met delen van de elektrische installatie.

Hieldrukker
Gevaar voor verpletting van de ledematen
tussen de hieldrukker en de band.

GEVAAR Direct dreigend ge- Dood of ernstig
vaar lichamelijk letsel
WAAR- Eventueel dreigend Dood of ernstig
SCHUWING gevaar lichamelijk letsel
VOORZICHTIG Mogelijke gevaarlij- Licht
ke situatie lichamelijk letsel

Hierna ziet u bijvoorbeeld de waarschuwingsaanwijzing
"Stroomgeleidende delen" met het signaalwoord GEVAAR:

GEVAAR - Stroomvoerende delen bij het

openen van TCE 4335!

Letsel, hartverlamming of de dood door elek-

trische schok bij het aanraken van stroomvoe-

rende delen (bijv. hoofdschakelaar, printplaten.

> Aan elektrische installaties of bedrijfsmid-
delen mogen alleen elektriciens of geinstru-
eerde personen onder leiding en toezicht
van een elektricien werken.

> Voor het openen van de TCE 4335 deze van
het stroomnet loskoppelen.

1.1.2 Symbolen in deze documentatie
Sym- Benaming Betekenis
bool
] Let op Waarschuwt voor mogelijke materiaal-
° schade.
[e) Informatie Instructies voor gebruik en andere
1 nuttige informatie.
1. Handeling in Uit meerdere stappen bestaand han-
2. meerdere stappen delingsadvies
Handeling in een Uit een stap bestaand
> . -
stap handelingsadvies
o Tussen- Binnen een handelingsadvies wordt
resultaat een tussenresultaat aangegeven.
Eindresultaat Aan het einde van een handelingsadvies
g wordt het eindresultaat aangegeven.

Kantelen paal
Gevaar voor verpletting in de zone aangren-
zend aan de kantelende paal.

/2
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2. Gebruikersinstructies

3. Productbeschrijving

2.1 Belangrijke opmerkingen

Belangrijke opmerkingen betreffende overeenkomsten
over auteursrecht, aansprakelijkheid en garantie, over
de gebruikersdoelgroep en over de verplichtingen van
de onderneming vindt u in de aparte handleiding "Belan-
grijke aanwijzingen en veiligheidsinstructies voor Bosch
Tire Equipment". Deze moeten véor inbedrijfstelling,
aansluiting en bediening van de TCE 4335 zorgvuldig
worden doorgelezen en beslist in acht worden genomen.

2.2 Veiligheidsinstructies

Alle veiligheidsinstructies vindt u in de afzonderlijke
handleiding "Belangrijke aanwijzingen en veiligheids-
instructies" voor Bosch Tire Equipment. Deze moeten
vOor inbedrijfstelling, aansluiting en bediening van de
TCE 4335 zorgvuldig worden doorgelezen en beslist in
acht worden genomen.

23 Elektromagnetische compatibiliteit (EMC)
TCE 4335 is een product van de klasse A volgens
EN 61 326.

3.1 Reglementair gebruik

TCE 4335 is een moderne banden de- en monteerma-
chine voor de montage en demontage van personen-
wagenbanden en, mits gebruik van hiervoor bestemde
accessoires, banden van motorfietsen.

ﬁ TCE 4335 moet uitsluitend worden toegepast in ove-
reenstemming met zijn gebruiksdoel en alleen in de
in deze handleidingen aangegeven werkomstandighe-
den. Elk gebruik anders dan aangegeven, wordt als
oneigenlijk gebruik beschouwd en is niet toegestaan.

o
]1 De fabrikant is niet verantwoordelijk voor eventuele
schade veroorzaakt door oneigenlijk gebruik.

3.2 Voorwaarden

TCE 4335 moet geinstalleerd worden op een vlakke on-
dergrond van beton of gelijkwaardig materiaal en moet
stevig worden verankerd. Daarnaast is een pneumati-
sche aansluiting noodzakelijk.

3.3 Leveringsomvang

Benaming Ordernummmer

TCE 4335

Hendel hiellichter
Kwast 1695100 123
Manometer voor opblazen 1695 103 996

Lipjes ter bescherming van het gereedschap 1 695 101 608
(5 stuks)

Bescherming montagegereedschap

1695 102 683

1695102 725
1695 103 968
1695 104 083

Vat in ampulvorm
Houder voor vat in ampulvorm

3.4 Speciale toebehoren

Ordernummer

1695 103 302
1695 103 216

Benaming

Tang voor het blokkeren van de hiel
Steun hieldrukker (hoog)

Adapters motor voor plaat 20"

1695 105 438

Adapters scooter voor plaat 20"

1695 105 440

Adapters scooter voor plaat 20"

1 695 900 005

Opbergtas

1 695 900 003

Steun hieldrukker (laag)

1695103 261

Steun hieldrukker motor 20"

1695 103 252

Gereedsschapskit motor

1695103 210

Bescherming pallet hieldrukker

1695 102 090

Beschermingen rails voor plaat 20"

1695 105 083

TCE 300

1695 900 001

Vlottende arm (Helper)

1695 102 985

Hefinrichting voor band

1 695 900 025
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3.5 Beschrijving van het apparaat 3.6 Beschrijving van de werking

Hieronder worden de hoofdfuncties van de genoemde

Op de TCE 4335 bevinden zich roterende componenten van de TCE 4335 aangegeven:

19 21 °

12

delen die letsel aan vingers en armen kunnen e
veroorzaken.
23

Fig. 1:  TCE 4335

Pos. Naam Functie

1 Pedaal rotatie opspanflens Rotatie van de spanplaat:

De pedalen, omvatten de bedieningspedalen van de
machine (pedaal voor rotatie opspanflens, pedaal hiel-
drukker, pedaal spanklauwen, pedaal voor opblazen).
Hieldrukker, voor het hieldrukken van de band van de
velg; bestaande uit hieldrukarm, pneumatisch geacti-
veerd door een cilinder met dubbel effect (voorzien
van een speciale voorziening met drie posities, die
een wijdere opening toestaat en zo ook het hieldruk-
ken van bijzonder brede banden toestaat), hendel
voor de plaatsing van de arm, anti-schuur steunen
voor het steunen van de velg tijdens de hieldrukfase.
Paalgroep, bestaande uit een kantelbare paal die de
componenten ondersteunt, die nodig zijn voor het
demonteren (en hermonteren) van de band van de
velg: horizontale schuifarm en verticale schuifstang
(met blokkeerhendel), montagegereedschap om de
band te demonteren (en te hermonteren) van de velg
met behulp van de hendel hiellichter.

Spanplaat, voorziening voor het blokkeren en rotatie
(naar rechts en naar links) van de velg, pneuma-
tisch geactiveerd door 2 cilinders, bestaande uit 4
geleiderrails (regelbaar voor een gebruik op wielen
tot 26") met spanklauwen voor het intern of extern
blokkeren van de velg.

Automatische opblaasvoorziening voor tubeless
banden, bestaande uit een persluchtcircuit en een
ventiel met directe opening met behulp van het pe-
daal voor opblazen (de lucht wordt vrijgelaten door
gaten in de rails, zodat de tubeless band op correcte
wijze gehieldrukt wordt).

e rechtsomdraaiend (druk het pedaal naar beneden)
e linksomdraaiend (druk het pedaal vanaf beneden naar boven toe)

2 Pedaal hieldrukker Activering van de hieldrukarm.

3 Pedaal spanklauwen Openen en sluiten van de klauwen van de spanplaat.

4 Pedaal voor opblazen Activering van de opblaasvoorziening voor tubeless banden en van de blaaspijp.

5 Hieldrukarm Hieldrukken van de band van de velg.

6 Hendel hieldrukarm Plaatsing van de pallet hieldrukker.

7 Pallet hieldrukker Druk van de band voor de handeling van het hieldrukken.

8 Anti-schuur steunen Ondersteunen van de band voor de hieldrukhandeling.

9 Kantelbare paal Steun voor de horizontale schuifarm en de verticale schuifstang.

10 Horizontale schuifarm Horizontale plaatsing van het montagegereedschap.

11 Verticale schuifstang Verticale plaatsing van het montagegereedschap.

12 Blokkeerhendel Blokkering band van de horizontale schuifarm en de verticale schuifstang
Door met de hendel te werken is het mogelijk om automatisch een afstand van 3 mm (regelba-
ar) te bekomen tussen het montagegereedschap met de rand van de velg..

13 Montagegereedschap Demontage en montage van de band van de velg (met behulp van de hendel hielichter).

14 Geleiderol Ingebracht in de holte van het montagegereedschap, om iedere wrijving te voorkomen tussen
velg en montagereeedschap tijdens de fases van demontage en montage van de band.
Voor aluminium velgen is een speciale bescherming in plastiek voorzien.

15 Spanplaat Blokkering en rotatie van de velg.

16 Geleiderrails Plaatsing van de spanklauwen. Opblazen van tubeless banden.

17 Klauwen voor blokkeren Interne of externe blokkering van de velg.

Robert Bosch GmbH
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Pos. Naam Functie

18 Persluchttank Opblazen van tubeless banden, door middel van blazen op hoge druk, wat de hiel van de band
op de velgrand plaatst.
De luchttank heeft (overeenkomstig de richtlijn EU 87/404) een capaciteit van 18 liter per-

slucht.
19 Manometer voor opblazen Controle voor het opblazen van de band.
De manometer is overeenkomstig de richtlijn CEE 87/217.
20 Blaaspijp Opblazen van de band.
21 Drukknop om te laten leeglo- Leeglopen agio van de band.
pen
22 Ampule voor smeermiddel Houder pot montagepasta.
23 Hendel hiellichter Opheffing van de velgrand in de demontage- en montagefases.
(] (LX) L]
4. Eerste Inbedrljfstelllng 4.2.2 Opheffing van de paal
4.1 Uitpakken 1. Verwijder de schroef pen-ankerbout paal met im-

busssleutel 6 en verwijder de pen.

1. Verwijder de band en de krammen van de pallet en
het verpakkingskarton.

ﬁ Controleer na het uitpakken of de TCE 4335 in goede
staat is en controleer dat er geen zichtbare schade
is aan de componenten. Stel in geval van twijfel het
apparaat niet in werking en wendt u tot een gespe-
cialiseerde technicus en/of tot uw verkoper.

2. Haal de standaard accessoires en het verpakkings-
materiaal uit de transportdoos.

o 2. Zorg voor een hijsband van 1 meter, model DR 50

]1 Het verpakkingsmateriaal moet op correcte wijze (veiligheidsfactor 6:1); wikkel de band rondom de
worden verwerkt door het naar hiervoor bestemde kantelbare paal en hef de paal op met een katrol.
verzamelpunten te brengen.

4.2 Installatie

4.2.1 Demontage van de dekplaat

1. Verwijder de 4 schroeven van de laterale dekplaat en
demonteer hem.

3. Leg de paal op de kist.
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4.2.3 Bevestiging van de paal ! Let op: deblokkeer de stang terwijl u er een hand
onder houdt.
1. Bevestig de paal aan de kist door de pen er met een
hamer in te tikken en draai de schroef pen-ankerbout
aan.

|

4.2.4 Plaatsing van de verticale stang

652009-05_Mi

4. Haal de stang eruit; haal de veer eruit en zet de

1. Haal de blokkeerhendel omlaag om de verticale stang weer terug op zijn plaats door hem op de eind-
stang te deblokkeren (1). loop te blokkeren (1).
2. Kantel manueel de paal naar achteren. 5. Steek de veer er aan de bovenkant van de stang in

en draai de dop er weer op met de imbussleutel (2).
3. Draai de dop, die zich bovenop de stang bevindt, los
met een imbussleutel (2).

652009-03_Mi

Gevaar!

A De veer kan de stang ruw van zijn plaats wer-
pen en zo een ernstig gevaar voor de gebrui-
ker vormen.
> Voer deze handeling voorzichtig uit.
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4.2.5 Montage van de hieldrukarm 4.2.6 Montage van de opblaasvoorziening voor
tubeless banden

1. Verwijder de externe borgring en haal de pen-schar-
nier uit de hieldrukarm. 1. Installeer de luchttank achter de paal door de 2 bij-
geleverde schroeven toe te passen.

2. Verwijder de zelfblokkerende moer.

3. Steek de hieldrukarm erin en centreer hierbij de
scharnierpen met de stang van de cilinder, op die
manier dat het vlakke deek van de scharnierpen (1)
naar buiten gekeerd is.

2. Steek de rubberen slang in de pijpfitting van de tank
en trek de band aan.

4. Steek de pen-scharnier erin en hermonteer de exter-
ne borgring.

5. Plaats de terugkeerveer op het desbetreffende lipje
en schroef de zelfblokkerende moer vast in de stang
van de hieldrukcilinder.

Gevaar!

A Een niet correcte montage van de hieldruk-
cilinder benadeelt de functionering van de
machine en vormt een ernstig gevaar voor de
gebruiker.
> Wees er zeker van dat tijdens de intallatie

van de machine, de moer correct is aange-

schroefd in de stang van de hieldrukcilin-

der (minstens 10 mm). 3. Sluit de steun voor de manometer aan op de paal
met de 2 bijgeleverde schroeven.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Sluit de voedingsslangen van de tank aan op de pijp- 4.2.7 Plaatsing machine
fitting op het onderste deel van de tank (1)
1. Hermonteer het luik aan de zijkant.
5. Sluit de luchtpijpen aan op de snelle pijpfittingen
van de manometer, steek ze in de daarvoor bestem- 2. Draai de twee schroeven, waarmee de TCE 4335 op
de gaten: de slang afkomstig van de voorste koppe- de pallet bevestigd is, los.
ling van de pedaal (2) voor opblazen in de interne

/
pijpfitting (het dichtstbij de paal), de slang afkoms-
tig van de achterste koppeling van de pedaal (3) voor ®
opblazen op de externe pijpfitting. /
®

Waarschuwing - risico op schade!

A De riemen kunnen de flexibele voedingsslan-
gen van de cilinder pletten of schade berokke-
nen aan de delen die aangebracht zijn op de
TCE 4335.
> Haal de riemen er voorzichtig door.

3. Haal er geschikte riemen door (lengte riem 1: 1 m,
riem 2: 3 m), met voldoende draagvermogen, zoals
aangegeven in het figuur.
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Waarschuwing - gevaar voor kantelen! 4.3 Pneumatische aansluiting
A Het zwaartepunt van de TCE 4335 bevindt
zich niet in het midden. 1. Verbind de TCE 4335 aan de voedingseenheid lucht-
> Het is belangrijk het apparaat langzaam op druk.
te tillen.

4. Hef de TCE 4335 op met een hijskraan en installeer
hem in de daarvoor bestemde ruimte. Neem hierbij
de minimale afstand in acht, zoals aangegeven in het
figuur.

2. Regel een druk tussen de 8 en 12 bar.
= Trek aan de rode kartelschroef (reduceerklep van
de druk), eerst naar boven en draai hem vervol-
gens om de werkdruk te regelen.
= Controleer de druk op de manometer.

ﬁ Het is, ter garantie van een veilig en ergonomisch
gebruik van de TCE 4335, aangeraden het apparaat
op 500 mm afstand van de dichtstbijzijnde wand te
plaatsen.

Waarschuwing - gevaar voor kantelen!
A Tijdens de functionering van de TCE 4335

komen aanzienlijke krachten vrij.

> De TCE 4335 moet op minstens 3 punten

op de vloer worden bevestigd (schroefga-
ten zie hfst. 4.2).

o
]1 Om de trillingen te minimaliseren, bevinden zich
schokdempende elementen in de schroefgaten.

5. Voorzie een geschikt smeermiddel in de ampule voor
smeermiddel.
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4.4 Elektrische aansluiting

1. Controleer dat de netspanning en de spanning aan-
gegeven op het kenplaatje overeenkomen.

2. Laat door een gekwalificeerde elektricien een natio-
nale stekker monteren die specifiek bedoeld is voor
driefasenwisselstroom (zie het elektrische verbin-
dingsschema in het schakelbord).

o
]1 De voorbereiding van een netwerkbeveiliging van de
aansluiting komt ten laste van de klant.

3. Bescherm de TCE 4335 in overeenstemming met de
specifieke nationale normen.

4.5 Controle van de rotatierichting

! Voor de reguliere werking van de TCE 4335 is het van
fundamenteel belang dat, wanneer het in Fig. 2 (1)
aangegeven pedaal is ingedrukt, de opspanflens in
rechtsomdraaiende richting draait.

Fig. 2:

Controle van de rotatierichting
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5. Bediening

Waarschuwing - risico op schade van de
A band of de velg!

De band kan bijv. scheuren vertonen (aan de

binnen/buitenkant) door een te hoge druk.

De velg kan gekrast of vervormd raken.

> Raadpleeg de publicaties van de Wdk, be-
schikbaar in Duits en Engels! (www.wdk.
de: instructies voor de montage/demonta-
ge — criteriacatalogus)

> Temperatuur in de band van ten minste 15
°C (alleen in geval van RFT/UHP).

> Raadpleeg de publicaties van de Wdk, be-
schikbaar in Duits en Engels! (www.wdk.
de: instructies voor de montage/demonta-
ge — oververhitting van de band)

> Pas de druk aan, aan het type band.

> Gebruik plastic beschermingen, op de
velgtypes die dit vereisen.

! Raadpleeg, voor de demonteer- of monteerhande-
lingen, de gegevens van de velg en van de band. Op
deze manier zal het van te voren al mogelijk zijn de
bevestiging, de druk en de benodigde accessoires te
bepalen!

@)
]1 Verwijder alle contragewichten voor uitbalancering
van de velg.

ﬁ Als het velgbed zich aan de binnenkant bevindt, is
het noodzakelijk om een afdekking op de spanklau-
wen toe te passen (zie hfdst. 3.3) op de flensplaat,
voor zover de velg, steunend op de externe kant van
de velg, wordt gedraaid.

5.1 Demontage van een band

o
]1 Raadpleeg de publicaties van de Wdk, beschikbaar in
Duits en Engels!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Voorbereidingen voor de demontage

! Vermijd beschadigingen aan de het ventiel!

1. Verwijder de naald uit het ventiel.
= De lucht wordt geheel vrijgelaten uit de band.

Robert Bosch GmbH
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2. Plaats de band op de grond, naast de anti-schuur
steunen van de hieldrukker; breng de pallet (1) dich-
ter naar de hiel toe door het pedaal voor besturing
hieldrukker (2) in te drukken. De handeling wordt
op verschillende punten van de band uitgevoerd
(door hem handmatig te laten draaien) totdat de hiel
geheel los is.

o

]1 Smeer de zijkant van de band en de hump in met
montagepasta om de hieldrukhandeling te vergemak-
kelijken.

3. Herhaal de handeling aan de andere kant van de
band.

Waarschuwing - gevaar voor letsel aan lede-
é maten!

Let op dat tijdens de functionering van de

hieldrukarm, de lichaamsdelen niet tussen de

band en de hieldrukker zelf worden geplet.

> Plaats geen lichaamsdelen tussen de band
en de hieldrukarm.

Waarschuwing - risico op beschadiging van
RFT of UHP banden!

Scheurvorming in geval van interventie op

koude band. Ontploffing van de band in geval

van hoge snelheid.

> Temperatuur in de band van ten minste 15
°C.

> Raadpleeg de publicatie van de Wdk, be-
schikbaar in Duits en Engels! (www.wdk.de:
instructies voor de montage/demontage -
oververhitting van de band)

> Breng de band, voor de montage, in een
gematigde omgeving.

5.1.2 Demontage

Waarschuwing - gevaar voor letsel aan de
é handen!

Tijdens de rotatie van de spanplaat bestaat er

een risico op letsel door verpletting.

> Plaats de vingers niet tussen de band en
de velg.

1. Haal de blokkeerhendel omlaag om de verticale
stang te deblokkeren.

2. Kantel manueel de paal naar achteren.

3. Druk voor de externe blokkering van de velg op het
pedaal spanklauwen om de klauwen in openingsposi-
tie te plaatsen;

o
]J1 In geval van interne blokkering moeten de klauwen in
gesloten positie staan.

4. Plaats de band op de spanplaat.

5. Druk (en laat meteen weer los), door met de hand
op de velg te drukken, het pedaal spanklauwen in
om hem te blokkeren.

6. Smeer de zijkant van de band in met montagepasta
tot de rand van de velg.

7. Haal de paal manueel omlaag.

8. Breng het montagegereedschap bij de velg tot er
contact is tussen de rol en de velgrand.

ﬁ Door de blokkeerhendel van de verticale stang
omhoog te halen, wordt de verticale afstand van het
montagegereedschap en de blokkering van de arm
verkregen.

9. Steek de hendel hiellichter tussen het montagege-
reedschap en de hiel van de velg. Breng de hiel aan
de andere kant van het montagegereedschap in het
velgbed van de velg, om de handeling te vergemak-
kelijken.

o

]J1 In het geval van RFT of UPH banden, wordt het ge-
bruik van accessoires zoals een tang, een stelwig of
een TCE 300 hieldrukker aangeraden.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Til, met de hiervoor bestemde hendel hiellichter,
de velgrand op en plaats hem op het lipje van het
montagegereedschap (1).

11. Draai de spanplaat naar rechts, door op het pedaal
voor rotatie te drukken, totdat de hiel geheel van
de velg loskomt.

652012-16_Mi

o
]1 In geval van band met luchtkamer, kantel de paal
manueel om de luchtkamer eruit te halen.

12. Herhaal deze handelingen om de tweede hiel los te
maken.

13. Kantel de paal manueel om de band te verwijderen.
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5.2.1 Voorbereidingen voor de montage

Waarschuwing - risico voor beschadiging
A aan de RFT of UHP banden!

Scheurvorming in geval van interventie op

koude band. Ontploffing van de band in geval

van hoge snelheid.

> Temperatuur in de band van ten minste 15
°C.

> Raadpleeg de publicatie van de Wdk, be-
schikbaar in Duits en Engels! (www.wdk.de:
instructies voor de montage/demontage —
oververhitting van de band).

> Breng de band, voor de montage, in een
gematigde omgeving.

1. Smeer de velg aan de binnenkant met de montage-
pasta, in overeenkomst met de rand, de schouder en
het velgbed.

2. Smeer de twee hielen van de band met de montage-
pasta.

3. Leg de band schuinweg op de velg.

5.2.2 Montage

5.2 Montage van de band

Waarschuwing - gevaar voor letsel aan de
é handen!

Tijdens de rotatie van de spanplaat bestaat er

een risico op letsel door verpletting.

> Plaats de vingers niet tussen de band en
de velg.

Gevaar voor ongelukken toe te schrijven aan
A beschadiging aan velgen of banden!

In geval van schade aan de band of aan de

velg in de montagefase kunnen gevaarlijke en

zelfs dodelijke situaties worden vastgesteld

tijdens de functionering.

> De bediener moet een geschikte opleiding

hebben genoten.
> QOefen geen overmatige kracht uit op de

band en op de velg, regel een lage rotaties-

nelheid.

> Gebruik een voldoende hoeveelheid mon-
tagepasta.

> Onderbreek, bij aanwezigheid van storin-
gen als bijv. verdachte geluiden, onmiddel-
lijk de montage.

> Raadpleeg, voor de montage van kwetsba-
re velg/band combinatie de publicaties van
de Wdk, beschikbaar in Duits en Engels
(www.wdk.de: instrcuties voor de monta-
ge/demontage — criteriacatalogus).

1. Roteer de spanplaat en breng het ventiel tussen de
2- en 4-uurspositie.

2. Haal de paal manueel omlaag.

3. Breng het montagegereedschap bij de velg tot er
contact is tussen de rol en de rand van de velg.

ﬁ Door de blokkeerhendel van de verticale stang
omhoog te halen, wordt de verticale afstand van het
montagegereedschap en de blokkering van de arm
verkregen.

4. Plaats de hiel van de band op de rand linksonder van
het lipje van het montagegereedschap.

Robert Bosch GmbH
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. Houd de hiel in het velgbed, activeer het pedaal rota-
tie en blijf de spanplaat draaien totdat de bovenste
hiel van de band langs het montagegereedschap (1)
loopt en zich onder de velgrand steekt.

652012-17_Mi

ﬁ Wees er zeker van dat de hiel zich plaatst in het
centrale velgbed, om zo wrijving van de hiel te voor-
komen; om deze handeling te vergemakkelijken is het
aangeraden om, tijdens de rotatie van de spanplaat,
het insteken van de hiel in de velg uit te voeren met
een lichte druk.

ﬁ In geval van band met luchtkamer, kantel de paal
manueel achteruit; positioneer de velg zodat het
gat voor het ventiel van de luchtkamer op circa 90°
graden geplaatst is ten opzichte van de positie van
het monteergereedschap en zo nodig de luchtkamer
inbrengen.

. Herhaal deze handelingen voor het invoegen van de
tweede hiel.

ﬁ In het geval van RFT of UPH banden wordt aangera-
den, om ervoor te zorgen dat de hiel in het velgbed
blijft, accessoires zoals een tang, een stelwig of een
TCE 300 hieldrukker te gebruiken.

. Kantel manueel de paal naar achteren.

. Druk op het pedaal spanklauwen om de velg te deb-
lokkeren.

5.3

Opblazen

A

Het opblazen kan potentiéle gevaarsituaties
opleveren. De gebruiker moet de nodige voor-
zorgsmaatregelen uitvoeren om een veilige
werking te garanderen.

5.3.1

5.3.2

Veiligheidsvoorziening:

Om de bediener te beschermen tegen eventuele
gevaren die kunnen voorkomen tijdens het opbla-
zen van de band op de spanplaat, is de TCE 4335
voorzien van een ventiel die de werkdruk tot 3,5 bar
beperkt.

Opblazen met blaaspijp

Schroef het ventiel mechanisme vast..

De slang voor opblazen vastmaken aan het ventiel
van de band.

De band opblazen door met de pedaal voor opblazen
te werken totdat de nominale druk is bereikt.

Opblazen met blaasvoorziening voor tubeless
banden

. Breng de blaaspijp in het ventiel van de band.

Hef de band met beide handen omhoog en laat de
lucht (die vrijgelaten wordt door de gaten in de rails)
tussen de velg en de band komen.

Duw het pedaal voor opblazen in tot op de eindloop
om zo de lucht uit de rails te laten en laat tegelijker-
tijd de band los om hem te hieldrukken.

In het geval dat de band niet “gehieldrukt”
wordt,herhaalt u nauwkeurig de bovengenoemde
handelingen.

Wanneer de band eenmaal gehieldrukt is, vervolgt
u met de opblaashandeling door het pedaal voor
opblazen in de middenpositie te drukken, totdat de
gewenste druk wordt bereikt.

1695 106 642
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5.4 Functioneringsstoringen

In de volgende tabel worden alle mogelijke storingen opgenoemd met de daarbijbehorende oplossingen.
Andere veronderstelde functioneringsstoringen zijn voornamelijk van technische aard en moeten door gekwalifice-

erde technici gecontroleerd en verwijderd worden.

Wendt u zich in elk geval tot de bijstandsservice van de geautoriseerde wederverkoper van Bosch apparatuur.

o
]1 Om de interventie te versnellen is het belangrijk gedurende het telefoongesprek de gegevens door te geven die
op het identificatieplaatje te vinden zijn (etiket aan de achterzijde van de TCE 4335) en het type storing.

! Elke interventie op het elektrische, hydraulische of pneumatische systeem moet uitsluitend worden uitgevoerd
door gekwalificeerd personeel dat beschikt over een geschikte opleiding.

Storingen Oorzaken Oplossing

De spanplaat draait in geen van beide richtingen.

1. De netwerkstekker is niet aan-
gesloten.

2. De netwerkstekker is niet goed
aangesloten.

3. De druk komt niet overeen met
de voorgeschreven waarde.

1. - 2. Controleer of de net-
werkstekker goed in het stopcon-
tact zit en controleer de aanslui-
ting.

3. Controleer de voedingsspan-
ning.

Bij het naar beneden drukken van het pedaal voor de op-
spanflens, draait de spanplaat in linksomdraaiende richting.

1. Omkering van de fases tijdens
het aansluiten van de stekker.

1. Keer de 2 fases in de net-
werkstekker om (door een gekwali-
ficeerde elektricien).

De spanplaat levert een onvoldoende koppel over (weinig

kracht).

1. Onjuiste netwerkspanning.

2. Onjuiste aansluiting van de fa-
ses in de stekker.
3. Transmissieriem zit los.

1. Controleer dat de netwerk-
spanning en de op het identifica-
tieplaatje aangegeven spanning
overeenkomen.

2. Controleer de juiste aansluiting
van de fases in de stekker.

3. Span de transmissieriem.

De spanplaat blokkeert de velg niet goed.

1. Het pneumatische systeem is
niet aangesloten op de TCE 4335.
2. Onvoldoende druk in het pneu-
matische systeem.

3. Het reductieventiel van de druk
is gesloten of niet goed afgesteld.

1. Sluit het pneumatische systeem
aan.

2. Regel de correcte waarde voor
de pneumatische druk.

3. Open of stel de reductieventiel
van de druk op correcte wijze af.

De hieldrukker heeft onvoldoende kracht voor het hieldruk-

ken van de band.

1. Het pneumatische systeem is
niet aangesloten op de TCE 4335.
2. Onvoldoende druk in het pneu-
matische systeem.

3. Het reductieventiel van de druk
is gesloten of niet goed afgesteld
(dit geldt voor de versies die over
een dergelijke voorziening be-
schikken).

4. De band is niet geheel leegge-
lopen.

1. Sluit het pneumatische systeem
aan.

2. Regel de correcte waarde voor
de pneumatische druk.

3. Open of stel het reductieventiel
van de druk op correcte wijze af.

4. Verwijder het ventielelement van
het ventiel totdat de band geheel
is leeggelopen.

De manometer geeft niet de correcte druk weer bij het wer-

ken met de pedaal voor opblazen.

1. De verbindingsslangen van de
manometer zijn niet correct aan-
gesloten.

1. Wissel de aansluiting van de
aansluitingsslangen van de mano-
meter om bij de koppelingen van
de pedaal voor opblazen.

Robert Bosch GmbH
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6.

6.1

Component Smeermiddel m

Onderhoud

Aangeraden smeermiddelen

6.2.1 Onderhoudsintervallen

maandelijks

)
X
=
©
X

]

H

IEE LS

Reductor ESSO Spartan EP460 1SO 460 Onderhoud
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC Reinig de mechanische mobiele delen, besp-
Pneumatisch ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32 roei ze met nevelolie of kerosine en smeer ze X
systeem (kli- in met motorolie of een ander geschikt vet.
maatregelaar) Verwijder de condens van de filtergroep. X
Controleer het oliepeil in de olievernevelaar. X

Tab. 1:  Smeermiddelentabel

! De fabrikant stelt zich niet aansprakelijk voor schade
toe te wijzen aan het gebruik van andere smeermid-
delen dan aangegeven.

6.2

A\
A\

Om de volledige werking van de TCE 4335 te garande-
ren en om zeker te zijn van een functionering zonder
storingen, is het noodzakelijk het apparaat regelmatig
te reinigen en periodiek te onderhouden.

Het onderhoud wordt uitgevoerd door de gebruiker
overeenkomstig de hieronder aangegeven beschrijvin-
gen van de fabrikant.

Reiniging en onderhoud

Schakel, voor iedere reinigings- of onder-
houdshandeling de TCE 4335 uit door middel
van de hoofdschakelaar en haal de net-
werkstekker eruit.

Maak de pneumtische installatie los van de
TCE 4335 voor iedere reinigings- of onder-
houdsinterventie.

Controleer de spanning van de transmissie-
riem om slippen te vermijden.

Controleer het oliepeil in de reductor en
houdt het altijd tussen het minimum en het X
maximum niveau.

Vervang de olie in de olievernevelaar. X

6.2.2 Verwijdering van de condens

1. Draai de rode knop, die zich onderop de wateraf-
scheider bevindt, naar links.

2. Verwijder de opgehoopte condens door op dezelfde
drukknop te drukken.

3. Draai de rode knop, die zich onderop de wateraf-
scheider bevindt, terug.

6.2.3  Bijvullen van de olie in de olievernevelaar

1. Haal de pneumatische aansluiting los.

2. Draai de dop van de tank op de olievernevelaar los.
3. Vul de olie bij (zie de smeermiddelentabel).

6.24

Vervangen van de olie in de olievernevelaar
1. Haal de pneumatische aansluiting los.

2. Draai de dop van de tank op de olievernevelaar los.
3. Los de olie en verwerk hem (zie hfst. 7.3).

4. Vul nieuwe olie bij (zie de smeermiddelentabel).

1695 106 642 2010-12-22
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6.3 Reserve- en slijtdelen

Benaming

Etiket montagegereedschap

Ordernummer

1695 100 982
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7. Buitenbedrijfstelling

Etiket spanning

1695 100 789

Etiket hieldrukker

1695 100 983

Etiket kantelbare paal

1695 100 776

Beschermingen rails voor plaat 20"

1695 105 083

Schroef plaat hieldrukker

1695 103 347

Montagegereedschap

1695 102 647

Lipjes ter bescherming van het gereedschap
(5 stuks)

1695 101 608

Bescherming montagegereedschap

1695 102 725

Verschuifbaar beschermingsblokje

1695 100 815

Pallet hieldrukker

1695 100 897

Steun hieldrukker vooraan

1695 100 643

Steun hieldrukker achteraan

1695 100 654

7.1 Plaatsverandering

Procedure:

1. Haal de elektrische verbinding los.

2. Haal de pneumatische verbinding los.

3. De paal demonteren en deze lateraal leggen.

4. Neem, wat is aangegeven voor de eerste inwerking-
stelling, in acht (zie hfst. 4.2).

5. Zet de TCE 4335 opnieuw vast op de pallet met de
vier schroeven (zie hfst. 4.2).

o
]1 In het geval van verkoop of overdracht van de
TCE 4335, moet alle documentatie die bijgevoegd is
bij de levering met het apparaat meegleverd worden.

7.2 Tijdelijke buitenbedrijfstelling

Haal altijd de netwerkstekker uit het stopcontact wan-
neer er voor de TCE 4335 een beperkte periode van
stilstand wordt overwogen of wanneer de machine om
andere redenen niet gebruikt wordt!

Er wordt aangeraden de TCE 4335 en alle betreffende
gereedschappen en accessoires zorgvuldig te reinigen
en een beschermende behandeling uit te voeren (bijv.
het toepassen van een dunne oliefilm).

7.3  Afvalverwerking

> Haal de TCE 4335 los van het elektrische netwerk en
verwijder de elektrische voedingskabel.

> De olién zijn vloeistoffen die het water kunnen
vervuilen en moeten overeenkomstig de geldende
normen verwerkt worden.

> Demonteer de TCE 4335, bestel het materiaal op
categoriebasis en verwerk alles overeenkomstig de
geldende normen.

De TCE 4335 is onderhavig aan de nor-
E men van de Europese richtlijn 2002/96/CE
|

(richtlijn betreffende de verwerking van

elektrisch en elektronisch afval).

De elektrische en elektronische apparaten die

buiten gebruik zijn, moeten met de daarbij-

behorende kabels, accessoires, accumulators

en accu’s afzonderlijk van het huisvuil worden

verwerkt.

> Wend u, om deze producten te werwerken,
tot beschikbare restitutie- en inzamelings-
systemen.

> De correcte verwerking van de TCE 4335
zorg ervoor dat milieuschade wordt verme-
den en de gezondheid van de mens niet in
gevaar wordt gebracht.

Robert Bosch GmbH
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8.

8.1

Technische gegevens

TCE 4335

Functie Specificaties

70 dB

Max. luidruchtigheidsniveau

Kracht van de hydraulische hieldruk- 2600 N (2,6 t)

rollen

Voeding perslucht 8 — 12 bar

Voedingsspanning volgens de voorge-
schreven spanning (zie

identificatieplaatje)

8.2 Afmetingen en gewichten

ONWN R

Functie

TCE 4335 (H x B x D)
Netto gewicht
Bruto gewicht

Specificaties

1840 x 1200 x 760 mm
210 kg

238 kg

8.3 Werkbereik

8.3.1 Autobanden

Functie min / max

Breedte band 3"-16"

Maximale diameter band 1250 mm
Diameter velg (interne blokkering) 12"- 28"
Diameter velg (externe blokkering) 10"- 26"

8.3.2 Motorbanden

Functie min / max

Breedte band 3'—10"
Maximale diameter band 1050 mm
Diameter velg 15"- 28"

o

]1 Om op motorbanden te handelen is het nodig om de
motorklem, beschikbaar op verzoek zie hfst. 3.4), te
installeren.

9. Woordenlijst

Velg, structuur en benaming

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3:
Velgrand

Schouder van de velg
Hump (opgehoogd randje)
Velgbed

Diameter van de velg

Velg

RFT

Run Flat Tyre, band met kenmerken voor
noodfunctionering, normale band en reserveband tege-
lijkertijd.

TCE
Tyre Change Equipment, afkorting voor bandenlichter.

UHP
UltraHighPerformance banden, benaming voor het merk
van een band voor hoge snelheid.

wdk
Duitse vereniging van rubberindustrie
(geregistreerde vereniging)

1695 106 642 2010-12-22
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1. Simbolos utilizados

1.1
111

Na documentacao
Indicacoes de aviso - estrutura e significado

As indicacbes de aviso chamam a atencao para os
perigos e respectivas conseqliéncias a que o usuario ou
pessoas que se encontrem nas imediacdes podem estar
sujeitos. Além disso, as indicagdes de aviso descrevem
também as medidas para evitar esses perigos.

Os significados mais importantes encontram-se assinala-
dos com uma palavra de adverténcia. Esta indica a proba-
bilidade e gravidade do perigo em caso de desrespeito:

Gravidade do perigo em
caso de inobservancia

Palavra de Probabilidade de
adverténcia ocorréncia

PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos corpo-
rais graves
AVISO Possivel perigo Morte ou ferimentos corpo-
iminente rais graves
CUIDADO Possivel situacdo  Ferimentos corporais
de perigo ligeiros

De seguida, a titulo de exemplo, pode ver a indicacao
de aviso "Pecas sob corrente" com a palavra de adver-
téncia PERIGO:

PERIGO - Pecas sob corrente ao abrir o

TCE 4335!

Ferimentos, falha cardiaca ou morte por des-

carga elétrica em caso de contato com pecas

sob corrente (p. ex. interruptor principal,

placas de circuito impresso).

> Nos sistemas ou equipamentos elétricos
s6 podem trabalhar eletricistas ou pessoas
devidamente instruidas sob orientagao e
vigilancia de um eletricista.

> Desligar o TCE 4335 da rede de tensao
antes de abrir.

1.1.2

Simbolo Designacao Significado

Simbolos nesta documentacao

1.2

No produto

e mantenha-os bem legiveis!

Respeite todos os sinais de aviso nos produtos

Ferramenta de montagem

Perigo de esmagamento das maos entre a

ferramenta de montagem e o aro.

Tensao elétrica

Perigo de choque elétrico em contato com

partes do sistema elétrico.

Descolador

Perigo de esmagamento dos artos entre o

descolador e o pneu.

I\

Basculamento poste

Perigo de esmagamento na area adjacente ao

poste basculante.

! Atencao Alerta para possiveis danos materiais.

o Informacgao Instrucoes de utilizagao e outras

1 informacoes uteis.

1. Atuacdo mult. Proposta de atuagdo composta por

2. passos varios passos

= Atuacéo de Proposta de atuagdao composta por
passo unico um so passo.

o Resultado No decorrer de uma proposta de atua-

intermédio ¢ao é visivel um resultado intermédio.

- Resultado O resultado final fica visivel no fim de
final uma proposta de atuacao.

Robert Bosch GmbH
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2. Instrucoes de utilizacao

3. Descricao do produto

2.1 Notas importantes

As indicacdes importantes relativas a declaracdo sobre
direitos de autor, responsabilidade e garantia, ao grupo
de usuarios e a obrigacdo do proprietario podem ser
consultadas no manual em separado "Notas impor-
tantes e instrucdes de seguranca relativas ao Bosch
Tire Equipment". Estas devem ser lidas atentamente e
respeitadas impreterivelmente antes da colocagao em
funcionamento, ligacdo e operacao do TCE 4335.

2.2 Instrucoes de seguranca

Todas as instrucdes de seguranca podem ser con-
sultadas no manual em separado "Notas importan-
tes e instrucdes de seguranca relativas ao Bosch

Tire Equipment". Estas devem ser lidas atentamente e
respeitadas impreterivelmente antes da colocagdo em
funcionamento, ligacdo e operacdo do TCE 4335.

23 Compatibilidade eletromagnética (CEM)
TCE 4335 é um produto da classe A de acordo com a
norma EN 61 326.

3.1 Utilizacao adequada

TCE 4335 é um monta-desmonta pneus moderno para

a montagem e desmontagem de pneus de automoveis

e, com a utilizacao de especificos acessorios, de moto-
ciclos.

ﬁ TCE 4335 deve ser utilizado apenas para os fins
especificados e sé para os ambitos de funcionamen-
to indicados nas instrucdes. E considerado impro-
prio e portanto ndo aprovado qualquer uso diferente
do especificado.

o
]1 O construtor nao responde pelos eventuais prejuizos
causados pelo uso impréprio.

3.2 Condicbes prévias

TCE 4335 deve ser instalado sobre um fundo plano
realizado em betdo ou material semelhante e bem an-
corado. O aparelho requer também uma ligacao pneu-
matica.

3.3 Ambito do fornecimento

Denominacao

TCE 4335
Alavanca descoladora

Caodigo de pedido

1695 102 683
1695100123
1695 103 996
1695 101 608

Pincel
Manometro de enchimento

Linguetas de proteccao ferramenta (5
pecas)
Protecdo ferramenta de montagem

1695102 725
1695 103 968
1695 104 083

Receptaculo ampola
Suporte para receptaculo ampola

3.4 Acessorios especiais
Denominacao Codigo de pedido

1695 103 302
1695 103 216

Pinca bloqueia taldes
Calgo pressiona-talao (alto)

Adaptadores moto para prato 20"

1695 105 438

Adaptadores motociclo para prato 20"

1695 105 440

Rolamento

1 695 900 005

Porta-objectos

1 695 900 003

Calco pressiona-taldo (baixo)

1695 103 261

Apoio do descolador moto 20"

1695 103 252

Kit ferramentas para moto

1695103 210

Proteccao da palheta descolador

1695 102 090

Proteccdes passadicos para prato 20"

1695 105 083

TCE 300

1695 900 001

Bracgo articulado (Helper)

1695 102 985

Levantamento para roda

1 695 900 025

1695 106 642 2010-12-22
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3.5 Descricao do aparelho 3.6 Descricao do funcionamento
A seguir sdo presentadas as funcdes principais dos
No TCE 4335 existem partes rolantes, moveis = componentes elencados do TCE 4335:

e em movimento que podem causar lesdes e Pedaleiro, inclui os pedais de comando da maquina
nos dedos e bracgos. (pedal rotacao flange de aperto, pedal descolador,
23

pedal garras de aperto, pedal de enchimento)

21 e Descolador, para o descolamento do pneu da jante;
compoe-se de braco descolador acionado pneuma-
ticamente por um cilindro de dupla accao (provido
de um dispositivo com trés posi¢cdes que, permitin-
do uma mais ampla abertura da palheta, possibilita
também o descolamento de pneus com largura
especial), alavanca para o posicionamento do braco,
apoios anti-abrasivos para o apoio da jante durante a
fase de descolamento.

e Grupo poste, composto por um poste basculante,

o qual suporta os componentes necessarios para
desmontar (e montar novamente) o pneu da jante:
braco deslizante horizontal e haste deslizante vertical
(com alavanca de bloqueio), ferramenta de montagem
para desmontar (e montar novamente) o pneu da jante
com auxilio da alavanca levanta-talao.

e Prato de fixacdo, dispositivo para o bloqueio e a
rotacdo (hordaria e anti-horaria) da jante, accionado
pneumaticamente por 2 cilindros, composto por 4
passadicos moéveis (regulaveis para serem utilizados
em rodas de até 26") com grampos de bloqueio para
a fixagdo interna ou externa do aro.

e Dispositivo de enchimento para pneus tubeless,
composto por um circuito de ar comprimido e por
uma valvula com abertura instantanea accionada me-

Fig. 1: ~ TCE 4335 diante o pedal de enchimento (a saida do ar realiza-

se através dos orificios nos passadicos para extrair

perfeitamente o pneu tubeless).

19

12
20

Pos. Nome Funcao
1 Pedal rotacao flange de Rotacdo do prato de pressao:
aperto e no sentido horario (apertando o pedal para baixo)
e no sentido anti-horario (apertando o pedal de baixo para cima)

2 Pedal descolador Acionamento do brago descolador.

3 Pedal garras de aperto Abertura e fechamento das garras do prato de pressao.

4 Pedal de enchimento Accionamento do dispositivo de enchimento para pneus tubeless e do tubo de enchimento.

5 Braco descolador Descolamento do pneu da jante.

6 Alavanca brago descolador Posicionamento da palheta do descolador.

7 Palheta descoladora Pressao do pneu para a extracgao.

8 Apoios antiabrasivos Apoio do pneu para a operacao de descolamento.

9 Poste basculante Suporte do braco deslizante horizontal e da haste vertical.

10 Braco deslizante horizontal ~ Posicionamento horizontal da ferramenta de montagem.

11 Haste deslizante vertical Posicionamento vertical da ferramenta de montagem.

12 Alavanca de bloqueio Bloqueio do braco deslizante horizontal e da haste deslizante vertical. Com o accionamento de
alavanca é possivel obter o distanciamento automatico de 3 mm (reguldveis) da ferramenta de
montagem da borda do aro.

13 Ferramenta de montagem Desmontagem e montagem do pneu do aro (com o auxilio da alavanca descoladora).

14 Rolamento de deslizamento  Estd inserido no vao para a ferramenta de montagem e tem como funcao evitar qualquer tipo
de atrito entre a jante e a ferramenta de montagem durante as fases de desmontagem e mon-
tagem do pneu. Para as jantes de aluminio é prevista uma proteccao especial de plastico.

15 Prato de pressao Blocagem e rotacédo do aro.

16 Passadicos méveis Posicionamento dos grampos de fixacdo. Enchimento dos pneus tubeless.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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Pos. Nome Funcao

17 Garras de blocagem Blocagem interna ou externa da jante.

18 Reservatorio de ar compri- Enchimento de pneus tubeless, através da sopragem de alta pressao que posiciona o talao do
mido pneu sobre a borda da jante.

O reservatério de ar (em conformidade com as diretivas UE 87/404) tem uma capacidade de
18 litros de ar comprimido.

19 Manémetro de enchimento Controle do enchimento do pneu.
O man6émetro é conforme a diretiva CEE 87/217.

20 Tubo de enchimento. Enchimento do pneu.

21 Botado de esvaziamento Esvaziamento do pneu.

22 Ampola porta lubrificante Suporte receptaculo da pasta de montagem.

23 Alavanca destalonadora Levantamento da borda do pneu nas fases de montagem e desmontagem

4. Primeira colocagﬁo em fun- 422 Levantamento do poste
cionamento

1. Desmonte o parafuso-pino de apoio do poste com o
4.1 Desembalar auxilio de uma chave exagonal e extraia o pino.

1. Remover a fita, os grampos de fixacao do pallet e o
papel cartao da embalagem.

ﬁ Apds a desembalagem controle a integridade do
TCE 4335 e verifiqgue que nao estejam componentes
visivelmente danificados. Em caso de duvida nao
ligue o aparelho e se dirija a um técnico especializ-
ado e/ou ao préprio revendedor.

2. Extraia os acessorios standard e o material de emba-

lagem da caixa de transporte. 2. Munir-se de uma faixa de levantamento de 1 m
o modelo DR 50 (factor de seguranca 6:1); envolver a
]1 O material de embalagem deve ser eliminado cor- faixa ao redor do pilar invertivel e levanta-lo com um
retamente e entregado num local autorizado para aparelho de elevacgao.

recolha de residuos.

4.2 Instalacao

4.2.1 Desmontagem da tampa

1. Desaperte os 4 parafusos da tampa lateral e des-
monte-a.

3. Apoie o poste no bojo.

1695 106 642 2010-12-22 Robert Bosch GmbH
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4.2.3 Fixacdo do poste ! Atencdo: desbloqueie a haste tomando o cuidado de
manter uma mao por baixo dela.

1. Fixe o poste ao bojo enfiando o pino com um marte-
lo e aperte o pino de apoio.

|

4.2.4 Posicionamento da haste vertical

652009-05_Mi

1. Baixe a alavanca de blocagem para desbloquear a 4. Extraia a haste; desenfie a mola e enfie novamente
haste vertical (1). a haste em sua sede inicial bloqueando-a no fim de
curso (1).

2. Inverter manualmente a estaca para tras.
5. Insira a mola na parte superior da haste e aparafuse
3. Desaperte a tampa posicionada em cima da haste novamente a tampa com a chave hexagonal (2).
com uma chave hexagonal (2).

652009-03_Mi

Perigo!

A mola pode expulsar a haste de sua sede
com violéncia, representando um risco sério
para o operador.

> Execute esta operagdo com cuidado.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 | 2010-12-22
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4.2.5 Montagem do braco descolador 4.2.6 Montagem do dispositivo de enchimento para
pneus tubeless

1. Extraia o anel elastico externo e desenfie o pino
mestre de seu lugar no braco descolador. 1. Instale o reservatorio de ar atras do poste utilizando
os 2 parafusos em dotacao.

2. Retirar a porca autobloqueante.

3. Inserir o brago descolador centralizando o pino
mestre com a haste do cilindro, fazendo com que a
parte plana do pino mestre (1) esteja voltada para o
lado de fora.

2. Insira o tubo de borracha na ligacdo do reservatério
e aperte a faixa.

4. Insira o pino mestre recolocando o anel elastico
externo

5. Posicione a mola de retorno na patilha apropriada e
aparafuse a porca autobloqueante na haste do cilind-
ro descolador.

Perigo!
A Uma montagem do cilindro descolador nao
correcta prejudica o funcionamento da
maquina e constitue um risco sério para o
operador.
> Durante a instalagdo da maquina verifique
que a porca esteja corretamente apara-

fusada a haste do cilindro descolador (ao 3. Conecte o suporte manémetro ao poste com os 2
menos 10 mm). parafusos em dotacao.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Conectar os tubos de alimentacao do reservatério na 4.2.7 Posicionamento maquina
ligacdo situada na parte inferior do reservatério (1)
1. Monte a porta lateral.
5. Conectar os tubos do ar as ligagdes rapidas do
mandémetro, inserindo-os nos orificios especificos: 2. Abrande os dois parafusos com que o TCE 4335 esta
o tubo que provém da ligacdo anterior do pedal (2) fixado no pallet.
de enchimento na ligacdo interna (mais préxima ao
. . L . /
pilar), o tubo que provém da ligacdo posterior do
pedal (3) de enchimento na ligacao externa.

Adverténcia - risco de danificacao!
As correias podem esmagar as mangueiras
flexiveis de alimentacdo do cilindro ou danifi-

car as pecas aplicadas do TCE 4335.
> Introduza as correias com cuidado.

3. Introduza correias adequadas (comprimento correia
1: 1 m, correia 2: 3 m.), com capacidade suficiente,
como ilustrado.

s/ 652010-02_Mi
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Adverténcia - Perigo de viragem!
O baricentro do TCE 4335 nao esta no cen-
tro.

> E indispensavel levantar o aparelho deva-
gar.

4. Levante o TCE 4335 com um guindaste e instale-o
na area prevista respeitando as distancias minimas
indicadas na figura.

1840

O L . . A .

]1 E aconselhavel instalar o aparelho a uma distancia
de 500 mm da parede mais préxima para garantir um
uso seguro e ergondmico.

Adverténcia - perigo de viragem!

A Durante o funcionamento do TCE 4335
geram-se forcas elevadas.

> O TCE 4335 deve ser fixado no chao em ao

menos 3 pontos. (furos para parafusos ver

cap 4.2).

e}
]1 Para minimizar as vibragoes, sao dispostos elemen-
tos amortecedores dentro dos furos dos parafusos.

5. Na ampola porta-lubrificante predispor um produto
idoneo..

4.3 Ligacao pneumatica

1. Ligue o TCE 4335 a caixa de alimentacao do ar com-
primido.

2. Regule a pressao entre 8 e 12 bar.
= Empurre o parafuso vermelho de cabeca estriada
(valvula redutora de pressdo) para cima e rode-o
depois para regular a pressao de trabalho.
= Controle a pressdao no manémetro.

1695 106 642 2010-12-22
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4.4  Ligacao elétrica

1. Verifique que a tensao de linha e a tensao indi-cada
na chapa de identificacdo coincidem.

2. Peca a um montador de aparelhos elétricos qualifi-
cado para montar uma tomada de ligacao especifica
nacional para corrente trifasica (ver o diagrama
elétrico de ligacdo interno ao painel elétrico).

o
]1 A predisposicdo de uma protecéo de rede incumbe
ao cliente).

3. Proteja TCE 4335 em conformidade com o estabeleci-
do na Instrucdao Normativa nacional.

4.5 Teste do sentido de rotacao

! Para um funcionamento optimal do TCE 4335 é
importante que, ao apertar o pedal indicado na Fig.2
(1), o sentido de rotacao do flange de aperto seja
horario.

Fig. 2:

Controle do sentido de rotagcdo

5. Operacao

Adverténcia: risco de danificacdo do pneu e
A da jante!

Uma pressao excessiva pode causar fissu-

racdes no pneu (lado interno/externo) por

ex'. A jante pode se arranhar ou deformar.

> Consulte as publicacdées da Wdk disponi-
veis em alemédo e inglés! (www.wdk.de:
istruzioni di montaggio/smontaggio — cata-
logo dei criteri)

> Temperatura interna do pneu de ao menos
15 °C (s6 em caso de RFT/UHP).

> Consulte as publicacoes da Wdk disponi-
veis em alemédo e inglés! (www.wdk.de:
istruzioni di montaggio/smontaggio — sur-
riscaldamento del pneumatico)

> Adapte a pressao ao tipo de pneu.

> Aplique a protecao de plastico sobre as
jantes que a exigem.

! Antes de comecar as operagdes de montagem e
desmontagem, obter os dados da jante e do pneu.
Sera assim possivel determinar com antecedéncia a
fixacdo, a pressao e os acessorios necessarios!

o
]1 Tire todos os contrapesos de equilibragem da jante.

ﬁ Se o canal rebaixado do aro estiver na parte interna,
€ necessario colocar uma proteccao nos grampos de
fixacao (ver cap. 3.3) no prato com flange porque
neste caso o aro gira apoiando no seu lado externo.

5.1 Montagem do pneu

o
]1 Consulte as publicagdes da Wdk disponiveis em
alemao e inglés!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Preparativos para a desmontagem

! Evite danificar a valvula!

1. Extraia a agulha da valvula.
= O pneu esta completamente esvaziado de ar.

Robert Bosch GmbH
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2. Posicione a roda no chao, ao lado dos apoios anti-
abrasivos do descolador; aproxime a palheta (1) ao
taldo apertando o pedal comando descolador (2).
A operacgao deve ser efectuada em varios pontos
da roda (rodando-a manualmente) até o talao estar
completamente descolado.

o
]1 Lubrifique o flanco do pneu e o hump com a pasta
de montagem para facilitar a operacao de destalona-

mento.

3. Repita a operacao no lado oposto da roda.

Adverténcia - perigo de les6es nos artos!

Durante o acionamento do braco descolador,

preste atencdo para ndo esmagar os artos

entre o pneu e o préprio descolador.

> Nao introduza os artos entre o pneu e o
braco descolador.

RFT ou UHP!

Formacao de fissuracdes em caso de inter-

vencao sobre pneu frio. Estouro do pneu em

caso de velocidades elevadas.

> Temperatura interna do pneu de ao menos
15°C.

> Consulte as publicagdes da Wdk disponiveis
em alemao e inglés!(www.wdk.de: istruzioni
di montaggio/smontaggio — surriscaldamen-
to del pneumatico)

> Antes da montagem coloque o pneu num
ambiente temperado.

f Adverténcia - risco de danificacdo de pneus

5.1.2 Desmontagem

Adverténcia - Perigo de lesdes nas maos!
Durante a rotacdo do prato de pressao existe
o risco de lesdes por esmagamento.

> Nao introduza os dedos entre o pneu e o
aro.

1. Baixe a alavanca de blocagem para desbloquear a
haste vertical.

2. Inverter manualmente a estaca para tras.

3. Para a blocagem externa do aro aperte o pedal gar-
ras de aperto para colocar as garras em posicao de
abertura;

o
]1 Em caso de blocagem interna as garras deverao
estar em posicao de fechamento.

4. Posicione a roda sobre o prato de pressao.

5. Exercitando uma pressao no aro com a mao, aper-
te (e solte logo) o pedal garras de aperto para o
bloguear.

6. Lubrifique o flanco do pneu com a pasta de monta-
gem até a borda do aro.

7. Abaixar a estaca manualmente.

8. Colocar a ferramenta de montagem perto do aro até
que esteja em contacto entre o cilindro e a borda do
proprio aro.

o

]1 Levantando a alavanca de blocagem da haste vertical
obtem-se o distanciamento vertical da ferramenta de
montagem e a blocagem do braco.

9. Insira a alavanca levanta talées entre a ferramen-
ta de montagem e o talao da jante. Para facilitar a
operacgao desloque o talao para o lado oposto da
ferramenta de montagem, dentro do canal rebaixado
da jante.

o

]1 No caso de pneus RTF ou UPH aconselha-se utilizar
acessorios como pincga, calco de espessura ou pres-
siona talées TCE 300.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Levante a borda do pneu com a alavanca descola-
dora apropriada. Apoie-a sobre a patilha da ferra-
menta de montagem (1).

11. Rode o prato de pressao no sentido horario aper-
tando o pedal rotacao, até a saida completa do
taldo da jante.

652012-16_Mi

o
]1 Em caso de pneu com camara de ar, inverter a esta-
ca manualmente para extrai-la.

12. Repita as mesmas operagdes para a saida do se-
gundo talao.

13. Inverter a estaca manualmente para remover o
pneu.
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5.2.1 Preparativos para a montagem

5.2 Montagem do pneu

Perigo de infortinio devido a danificaciao de
jantes ou pneus !

Em caso de danos no pneu ou na jante na

fase de montagem podem verificar-se situ-

acdes perigosas e até letais durante a con-

ducao.

> O operador deve dispor de uma formacgao
adequada.

> Nao exercite forcas excessivas no pneu e
na jante, regule a velocidade de rotagao
lenta.

> Utilize uma quantidade suficiente de pasta
de montagem.

> Em presenca de anomalias, por exemplo
ruidos suspeitos, interrompa a montagem
imediatamente.

> Para a montagem de combinacdes aro/
pneu criticas, consulte as publicagdes da

wdk disponiveis em alemao e inglés (www.

wdk.de: istru-zioni di montaggio/smontag-
gio — catalogo dei criteri).

Adverténcia - risco de danificacdo de pneus
A RFT o UHP!

Formacao de fissuracdes em caso de inter-

vencao sobre pneu frio. Estouro do pneu em

caso de velocidades elevadas.

> Temperatura interna do pneu de ao menos
15 °C.

> Consulte as publicagdes da Wdk disponiveis
em alemao e inglés!(www.wdk.de: istruzioni
di montaggio/smontaggio — surriscaldamen-
to del pneumatico)

> Antes da montagem coloque o pneu num
ambiente temperado.

1. Lubrifique a jante no interior em correspondéncia da
borda, do ombro e do canal rebaixado com a pasta
de montagem,

2. Lubrifique os dois taldes do pneu com a pasta de
montagem.

3. Deite o pneu obliquamente sobre a jante.

5.2.2 Montagem

Adverténcia - perigo de les6es nas maos!
Existe o risco de lesdes por esmagamento
durante a rotacao do prato de pressao.

> Nao introduza os dedos entre o pneu e o
aro.

1. Rode o prato de pressao e desloque a valvula entre
horas 2 e horas 4.

2. Abaixar a estaca manualmente.

3. Colocar a ferramenta de montagem perto do aro até
que esteja em contacto entre o cilindro e a borda do
préprio aro.

o

]1 Levantando a alavanca de blocagem da haste vertical
obtem-se o distanciamento vertical da ferramenta de
montagem e a blocagem do braco.

4. Apdie o taldao do pneu na borda esquerda inferior da
patilha da ferramenta de montagem.

Robert Bosch GmbH
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5. Mantendo o taldo no canal, acione o pedal de ro-
tacao e continue girando o prato de pressao até o
taldo superior do pneu passar perto da ferramenta
de montagem (1) e se enfiar debaixo da borda do
aro.

652012-17_Mi

ﬁ Verifiqgue bem que o talao entre no canal central do
aro, para eliminar deformagdes do préprio talao;
Para tornar mais facil a operacdo é aconselhavel,
durante a rotagao, acompanhar com uma pressao a
introducdo do taldo no aro.

ﬁ Em caso de pneu com camara de ar, inverter a esta-
ca manualmente para tras. Posicionar o aro de modo
que o orificio para a valvula da camara de ar esteja
posicionado a cerca 90° graus em relacao ao posi-
cionamento do instrumento de montagem e inserir a
camara de ar.

6. Repita as mesmas operacgdes para a introducao do
segundo taldo.

ﬁ No caso de pneus RTF ou UPH, para manter o talao
dentro do canal, aconselha-se utilizar acessorios
como pinca, calco de espessura ou pressiona taloes
TCE 300.

7. Inverter manualmente a estaca para tras.

8. Aperte o pedal garras de aperto para desbloquear o
aro.

5.3 Inflagem

A inflagem é potencialmente perigosa. O ope-
rador deve atuar as precaucaes necessarias
para garantir a seguranca de funcionamento.

! Dispositivo de seguranca:
Para proteger o operador de eventuais perigos quee
podem ocorrer durante a inflagem do pneu sobre o
prato de pressao, o TCE 4335 & equipado com uma
valvula que limita a pressao de exercicio a 3,5 bar.

5.3.1 Enchimento com tubo de inflar

1. Aparafusar o mecanismo da valvula.

Ligar o tubo de enchimento a valvula do pneu.

3. Accionando o pedal de enchimento, inflar o pneu até
atingir a pressdao nominal.

N

5.3.2 Enchimento com dispositivo para pneus

tubeless
1. Ligar o tubo de enchimento a valvula do pneu.

2. Levantar o pneu para o alto com ambas as maos
para permitir ao ar (que sai dos orificios dos passa-
dicos) de entrar no espago entre o aro e o pneu.

3. Empurrar o pedal de enchimento até o fim para ob-
ter a saida do ar dos passadicos e, ao mesmo tempo,
soltar o pneu para permitir a extracgao.

! Se o pneu nao for “descolado” repetir escrupulosa-
mente as operagdes acima descritas.

4. Quando o pneu for extraido, continuar o enchimento
pressionando o pedal de inflar no posicionamento
intermediario até obter a pressao desejada.

1695 106 642 2010-12-22
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54 Anomalias de funcionamento

Na tabela seguinte sao reunidas todas as possiveis anomalias com as medidas de solucao relativas.
Anomalias de funcionamento ulteriores e ipotizaveis sdo de natureza técnica e devem ser controladas e eventual-

mente eliminadapor pessoal qualificado.

Em todo o caso dirigir-se ao servico de Assisténcia do revendedor autorizado dos equipamentos Bosch.

o
] Para uma intervencdo mais rapida é preciso indicar na ligagdo os dados contidos na chapa de identificagao
(chapa colocada no lado posterior do TCE 4335) e o tipo de falha.

! Qualquer intervencgao no sistema elétrico, hidraulico ou pneumatico deve ser efectuado exclusivamente por

profissional qualificado.

O prato de pressao nado gira em nenhuma das duas di-
recoes.

1. A ficha de rede néo esta
conectada.

2. A ficha de rede nao esta
conectada correctamente.

3. A tensdo nao corresponde ao
valor fixado.

1. - 2. Controle que a ficha de rede
esteja inserida correctamente na
tomada e verifigue a conexao.

3. Verifique a tensao de alimen-
tacao.

Ao acionar para baixo o pedal para flange de aperto, o pra-
to de pressao gira no sentido anti-horario.

1. Inversao des fases durante a
conexao da ficha.

1. Inverta as 2 fases na ficha de re-
de (solicite a execucédo a um eletri-
cista qualificado).

O prato de pressao transmite um torque insuficiente.

1. Tenséo de rede nao correcta.

2. Conexao das fases na ficha nao
correcto.

3. Correia de transmissao pouco
tensionada.

1. Verifique que a tensdo de rede

e a tensdo indicada na chapa de
identificacaocoincidem.

2. Verifique a conexdo correcta das
fases na ficha.

3. Estique a correia de transmis-
sao.

O prato de pressao nao bloqueia correctamente o aro.

1. O sistema pneumatico ndo esta
conectado ao TCE 4335.

2. Pressao insuficiente no sistema
pneumatico.

3. A valvula redutora da pressao
esta fechada ou mal regulada.

1. Conecte o sistema pneumatico.

2. Regule o valor correcto da pres-
sao pneumatica.

3. Abra ou regule correctamente a
valvula redutora da pressao.

O descolador nao possui forca suficiente para destalonar
aroda.

1. O sistema pneumatico ndo esta
conectado ao TCE 4335.

2. Pressao insuficiente no sistema
pneumatico.

3. A valvula redutora da pressao
esta fechada ou mal regulada (va-
lido para as versdes que dispoem
de um tal dispositivo).

4. O pneu nao esta completamen-
te desinchado.

1. Conecte o sistema pneumatico.

2. Regule o valor correcto da pres-
sao pneumatica.

3. Abra ou regule correctamente a
valvula redutora da pressao.

4. Remova o elemento valvula da
valvula até a desinflagem comple-
ta do pneu.

O manodmetro ndo indica a correcta pressao ao ser acciona-
do o pedal de enchimento.

1. Os tubos de ligacdo do mano-
metro estao conectados de modo
nao correcto.

1. Inverter a ligagao dos tubos
de conexdo do mandmetro nas li-
gacdes do pedal de enchimento.

Robert Bosch GmbH
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6.

6.1

Componentes Lubrificantes _

Conservacao

Lubrificantes aconselhados

Redutor ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Sistema ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32
pneumatico
Tab. 1:  Tabela dos lubrificantes

| O construtor ndo responde pelos prejuizos causados
®
pelo uso de lubrificantes diversos aos recomenda-
dos.

6.2

A\
A\

Para garantir a plena eficiéncia do TCE 4335 e asse-
gurar o funcionamento sem anomalias € indispensavel
limpar o aparelho com intervalos regulares e realizar a
manutencgao periddica.

Recomenda-se fazer efectuar todas as operacgoes rela-
tivas a manutencao por pessoal qualificado, em confor-
midade com as prescri¢cdes fornecidas pelo construtor
e indicadas a seguir.

Limpeza e manutencao

Antes de efectuar qualquer intervencao de
manutencado e/ou limpeza, desconecte o

TCE 4335 através do interruptor principal e a
ficha de rede.

Antes de efectuar qualquer intervencao de
limpeza ou manutencao, desconecte o siste-
ma pneumautico do TCE 4335.

6.2.1 Intervalos de manutencao

[
c
©
£
]
)

Manutencao

Limpe as pecas mecanicas moveis, borrife-as com
6leo pulverizado ou querosene e lubrifique-as com X
6leo motor ou graxa adequada.

Remova o vapor X
Controle o nivel de éleo no pulverizador X

Verifique o tencionamento da correia de transmis-
sdao de modo a evitar o deslizamento.

Controle o nivel de 6leo no redutor e cuide manté-
lo sempre entre o nivel minimo e maximo

Substitue o 6leo no pulverizador X
Substitue o 6leo no redutor X

6.2.2 Remocao do vapor

1. Rode o botao vermelho a esquerda colocado no
separador de dgua em baixo.

2. Remover a condensa acumulada pressionando o
respectivo botao.

3. Rode para tras o botao vermelho colocado no sepa-
rador de agua em baixo.

6.2.3 Abastecimento do pulverizador de éleo

1. Desconecte a conexao pneumatica.

2. Desaparafuse o tampao do depdsito do pulverizador
de dleo

3. Encha com dleo (ver tabela lubrificantes).

6.2.4

1. Coloque um recipiente debaixo do motoredutor.

2. Extraia o parafuso de descarga do odleo.

3. Descarregue o dleo do redutor e elimine-o (ver cap.
7.3).

4. Enche com dleo para redutores novo (ver tabela dos
lubrificantes) .

Substituicao do 6leo do redutor

1695 106 642 2010-12-22

Robert Bosch GmbH



6.3 Pecas de reposicao e de desgaste

Denominacao

Etiqueta adesiva ferramenta de montagem

Caodigo de
pedido

1695 100 982
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7. Colocacao fora de servico

Etiqueta adesiva tensao elétrica

1695 100 789

Etiqueta adesiva descolador

1695 100 983

Etiqueta adesiva poste basculante

1695100776

Protec¢des passadicos para prato 20"

1695 105 083

Parafuso palheta descolador

1695 103 347

Ferramenta de montagem

1695 102 647

Linguetas de proteccao ferramenta (5 pecas)

1695 101 608

Protecao ferramenta de montagem

1695102 725

Pastilha protecao deslizante

1695 100 815

Palheta descolador

1695 100 897

Apoio descolador anterior

1695 100 643

7.1 Mudanca de localizacao

Procedimento:

1. Desconecte a conexao elétrica

2. Desconecte a conexdo pneumatica

3. Desmontar o pilar e coloca-lo lateralmente.

4. Respeite as sujestdes indicadas para a primeira acti-
vacao (ver cap. 4.2)

5. Fixe o TCE 4335 sobre o pallet com os 4 parafusos.

@)

]1 Ino caso de venda ou cessao do TCE 4335, toda a
documentacao contida deve ser entregue junto com
o aparelho.

Apoio descolador posterior

1695 100 654

7.2 Colocacao fora de servico temporanea
Desconecte a ficha de rede do TCE 4335 na previsdo de
um periodo limitado de inactividade!

E aconselhavel limpar cuidadosamente o TCE 4335, as-

sim como as pecgas e 0s acessorios relativos e submeté-
los a um tratamento de proteccado (por ex. Aplicagdo de
um camada fina de 6leo).

7.3 Eliminacao

> Desconecte a ficha de rede elétrica do TCE 4335 e
tire o cabo de alimentacao elétrica.

> Os oles sao liquidos poluidores de aguas e devem
ser eliminados em conformidade com as normas
vigentes.

> Descomponha o TCE 4335, ordene os materiais na
base da categoria pertencente e elimine-os em con-
formidade com as normas vigentes.

TCE 4335 esta sujeito aos principios da di-

retiva européia 2002/96/CE (diretiva sobre

a eliminacao dos residuos elétricos e eletro-

nicos).

Os equipamentos elétricos e eletrénicos fora

de uso, com relativos cabos, acessorios, acu-

muladores e baterias, devem ser eliminados

separadamente do lixo doméstico.

> Os usuarios domésticos poderao retornar
seus residuos elétricos e eletrénicos para
as instalacdes de coleta.

> A correta eliminacao do TCE 4335 ajuda
a melhorar o desempenho ambiental e a
evitar riscos graves para a saude.

Robert Bosch GmbH
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8. Dados técnicos 9. Glossario

8.1 TCE 4335 Aro, estrutura e denominacdes

Funcéo Especificacoes

1 2 3 4 3 1

Nivel maximo de ruido 70 dB
Forga dos rolos descoladores hidrau- 2600 N (2,6 t)
licos
Alimentacao ar comprimido 8 - 12 bar
Tensao de alimentacao segundo a tensao or-
denada (ver chapa de o

. o ~ 652001-26_Rf
identificacao)

Fig. 3: Aro

8.2 Dimensoées e pesos 1 Borda do aro
2 Ombra do aro

3 Hump (bordinha realcada)
4

D

Funcéo Especificages Largura rebaixada

Diametro do aro

TCE 4335 (Ax L x P) 1840 x 1200 x 760 mm
Peso liquido 210 kg
Peso bruto 238 kg
RFT
Run Flat Tyre, pneu com caracteristicas para
8.3 Dominio de accao funcionamento de emergéncia, roda normal e roda de

reserva ao mesmo tempo.
8.3.1 Rodas automoéveis

TCE
n .
Largura pneu &= ilE" pneus
Diametro maximo pneu 1250 mm
UHP

Diametro aro (blocagem interna) 12"- 28"
Diametro aro (blocagem externa) 10"- 26"

Pneus UltraHighPerformance, denominag¢ao da marca
de um pneu para elevadas velocidades.

8.3.2 Rodas motociclo wdk
Associacao alema da industria de borracha
(associagao registrada)

Largura pneu 3t— 10"
Diametro maximo pneu 1050 mm
Diametro aro 15"- 28"

o

]1 Para operar em rodas motociclo é necessario insta-
lar o dispositivo engates moto, disponivel mediante
pedido (ver cap. 3.4).
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1.1 W dokumentacji

1.1.1 Ostrzezenia - struktura i znaczenie

Ostrzezenia wskazujg na niebezpieczenstwa i ich skutki
dla uzytkownika lub oséb znajdujgcych sie w poblizu.
Ponadto ostrzezenia opisuja dziatania dotyczace unika-
nia tych niebezpieczenstw.

Decydujace znaczenie ma hasto. Pokazuje ono praw-
dopodobienistwo wystgpienia oraz wielkos¢ niebezpie-
czenstwa w przypadku nieprzestrzegania:

Wielkos$é nie-bezpie-
czenstwa w razie nie-
przestrzegania zasad

Prawdopodobiens-

twowystapienia

NIEBEZ- Bezposrednio grozace S$mieré lub ciezkie
PIECZENSTWO niebezpieczenstwo obrazenia ciata

1.2 Na produkcie

Nalezy przestrzegac¢ wszystkie symbole ostrzegawcze
na produktach i utrzymywac je w stanie umozliwiaja-
cym odczytanie!

S

Urzadzenie do montazu
Niebezpieczenstwo zgniecenia rgk pomiedzy

urzadzeniem do montazu a obrecza kota.

Napiecie elektryczne
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem w
przypadku kontaktu z cze$ciami urzadzenia

elektrycznego.

OSTRZEZENIE Mozliwe grozace Smieré lub ciezkie
niebezpieczenstwo obrazenia ciata

Przeciagnik
Hf Niebezpieczenstwo zgniecenia konczyn

pomiedzy przeciggnikiem a opona.

Lekkie
obrazenia ciata

UWAGA Mozliwa niebezpiecz-

na sytuacja

Ponizej przedstawione jest przyktadowo ostrzezenie "Czesci
przewodzace prad" z hastem NIEBEZPIECZENSTWO:

Przewrodcenie stupa
Niebezpieczenstwo zgniecenia w strefie

przylegajacej do przewracalnego stupa.

NIEBEZPIECZENSTWO - czesci przewodza-

ce prad podczas otwierania TCE 4335!

Obrazenia, zaktdcenia pracy serca lub $mierc

spowodowane porazeniem pradem elektrycz-

nym po dotknieciu czesci przewodzacych prad

(np. wytacznik gtowny, ptytki drukowane).

> Przy urzadzeniach elektrycznych lub osprzecie
moga pracowac tylko wykwalifikowani elektry-
cy lub osoby przeszkolone pod kierownictwem
i nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

> Przed otwarciem TCE 4335 nalezy odtgczy¢ go
od napiecia sieciowego.

1.1.2 Symbole w tej dokumentacjii
Symbol Nazwa Znaczenie
] Uwaga Ostrzega przed mozliwymi szkodami
° rzeczowymi.
e} Informacja Wskazéwki dotyczace zastosowania
I i inne uzyteczne informacje.
1. Dziatania wielo- Polecenie ztozone z wielu krokow
2. krokowe
= Dziatanie jedno- Polecenie ztozone z jednego kroku.
krokowe
o Wynik W ramach danego polecenia widocz-
posredni ny jest wynik posredni.
- Wynik koricowy Na koniec danego polecenia widocz-

ny jest wynik koricowy.

Robert Bosch GmbH
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2. Wskazowki dla uzytkownika

3. Opis urzadzenia

2.1 Wazne wskazowki

Wazne wskazéwki dotyczgce praw autorskich i gwaran-
cji, uzytkownikow i zobowigzan przedsiebiorstwa znaj-
duja sie w oddzielnej instrukcji "Wazne wskazowki i za-
sady bezpieczenstwa dotyczace Bosch Tire Equipment".
Przed pierwszym uruchomieniem, podtaczeniem i uzy-
ciem TCE 4335 nalezy starannie przeczytaé te instruk-
cje i bezwzglednie jej przestrzegac.

2.2 Zasady bezpieczenstwa

Wszystkie zasady bezpieczenstwa znajdujg sie w od-
dzielnej instrukcji "Wazne wskazéwki i zasady bezpie-
czenstwa dotyczace Bosch Tire Equipment". Przed
pierwszym uruchomieniem, podtaczeniem i uzyciem
TCE 4335 nalezy starannie przeczytac te instrukcje i
bezwzglednie jej przestrzegac.

2.3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
TCE 4335 odpowiada klasie A wg normy EN 61 326.

3.1 Zastosowanie

TCE 4335 jjest nowoczesng montazownica-
demontazownicg opon do montazu i demontazu opon
samochoddéw osobowych i korzystajac ze specjalnych
akcesoriow, réwniez motocykli.

ﬁ TCE 4335 powinien by¢ uzywany jedynie w wyzna-
czonym celu i tylko w zakresie funkcji opisanych w
niniejszej instrukcji. Jakiekolwiek uzycie réznigce sie
od podanych zalecen uznaje sie za nieodpowiednie,
a zatem i niedozwolone.

ﬁ Konstruktor nie odpowiada za ewentualne szkody
3.2 Konieczne wymogi

TCE 4335 powinno by¢ zainstalowane na dnie solidnie
umocowanej ptyty zbudowanej z betonu badz innego
podobnego materiatu. Jest ponadto niezbedne tacze
pneumatyczne

3.3 Dostarczenie

TCE 4335

Dzwignia do podnoszenia pietki 1695 102 683
Pedzel 1695100 123

1695 103 996
1695 101 608
1695 102 725
1695 103 968
1695 104 083

Manometr pompowania

Wpusty ochronne narzedzia (5 sztuk)
Ochrona urzadzenia do montazu
Zbiornik bankowy

Podpora zbiornika bankowego

3.4 Specjalne akcesoria

Kod zaméwienia

1695 103 302
1695 103 216
1695 105 438
1 695 105 440
1 695 900 005
1 695 900 003
1695 103 261
1695 103 252
1695 103 210
1695 102 090
1695 105 083

N EVATE]

Szczypce blokujace pietke

Podktadka dociskowa pietki (wysoka)
Przystawki ruchu na ptyte 20"
Przystawki scooter na ptyte 20"
Przenosnik rolkowy

Podpodrka na przedmioty
Podktadka dociskowa pietki (niska)
Podpora przeciggnika ruchu 20"
Zestaw urzadzenia ruchu

Ochrona topatki przeciagnika
Ochrony topatek na ptyte 20"

TCE 300 1 695 900 001

Ramie przegubowe (Helper) 1695 102 985

Podnosnik do kota 1 695 900 025

1695 106 642 2010-12-22
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3.5 TCE 4335 w komplecie

Na TCE 4335 znajdujga sie czesci obrotowe,

uszkodzenie palcéw i rak.

ruchome i w ruchu, ktére moga spowodowacd

19 21

12

\
/

TCE 4335

Fig. 1:

Poz. Nazwa Dziatanie

1 Pedat do obrotu kotnierza do Obrét ptyty zaciesniajacej:

3.6 Czesci sktadowe i funkcje
Ponizej zostaty wymienione gtéwne funkcje wymienio-
nych czesci sktadowych TCE 4335:

Zespot pedatow, zawiera pedaty sterowania
urzadzeniem (pedat do obrotu kotnierza do
zacisniecia, pedat przeciagnika, pedat zaciskow
zaciskajacych, pedat do pompowania).

Urzadzenie do demontazu, stuzy do zdejmowania op-
ony z obreczy; ztozone jest z ramienia zdejmujacego
uruchamianego pneumatycznie przez dwufunkcyjny
cylinder (zaopatrzony w specjalne trzypozycyjne
urzadzenie ktdére, majac rozlegte otwarcie topatki,
pozwala takze na zdejmowanie opon nietypowej
szerokosci), dzwigni ustawiania ramienia, podpor
przeciwszlifujgcych do opierania obreczy podczas
procesu zdejmowania opony.

Zespot stupa, ztozony z obracalnego stupa, ktéry po-
dpiera czesci sktadowe niezbedne do demontazu (i
ponownego zamontowania) opony z obreczy kota: pr-
zesuwne poziome ramie i przesuwny pionowy drazek
(z dzwigniag blokowania), urzadzenie montazu, aby
zdja¢ (i ponownie zatozy¢) opone z obreczy przy
pomocy dzwigni do podnoszenia pietki.

Urzadzenie do blokowania i obracania (zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i w kierunku
odwrotnym do kierunku ruchu wskazowek zegara)
obreczy kota, uruchamiane pneumatycznie przez 2
cylindry, sktadajacy sie z 4 ruchomych toréw (regu-
lowanych do uzycia na kotach do 26") z zaciskami
blokujacymi do blokady wewnetrznej i zewnetrznej
obreczy.

Urzadzenie do pompowania opon tubeless, ztozone
z obwodu sprezonego powietrza i zaworu natych-
miastowego otwierania, uruchamianego pedatem do
pompowania (powietrze przedostaje sie przez otwo-
ry na tory, aby idealnie zatozy¢ opone tubeless).

zacis$niecia e zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara (wciskajac pedat do dotu)
e w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara (wciskajac pedat od dotu do
gory)
2 Pedat przeciagnika Uruchamianie ramienia przeciggnika.
8 Pedat zaciskow Otwieranie i zamykanie zaciskow ptyty zaciskajace;j.
zaciskajacych
4 Pedat do pompowania Uruchamianie urzadzenia do pompowania opon tubeless oraz rury do pompowania.

5 Ramie przeciagnika

Przecigganie opony z obreczy kota.

6 Dzwignia ramienia
przeciagnika

Ustawienie topatki przeciagnika.

7 topatka przeciagnika

Nacisk opony podczas zdejmowania opony.

8 Przeciws$cierne oparcia

Oparcie opony do czynnosci przeciagania.

9 Obracalny stup

Podpora przesuwnego poziomego ramienia i pionowego drazka.

10 Poziome ramie przesuwne

Poziome utozenie urzadzenia do montazu.

11 Przesuwny poziomy drazek

Pionowe utozenie urzadzenia do montazu.

12 Dzwignia blokowania

Blokada przesuwnego poziomego ramienia i pionowego przesuwnego drazka. Uaktywniajac

dzwignia mozna uzyskac¢ automatyczny odstep 3 mm (do ustawienia) urzadzenia montazu od

brzegu obreczy.

13 Urzadzenie do montazu

Demontaz i montaz opony z obreczy kota (przy pomocy dzwigni do podnoszenia pietki).

Robert Bosch GmbH
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Poz. Nazwa Dziatanie

14 Rolka do przesuwania Wprowadzona do otworu urzadzenia do montazu, w celu unikniecia jakiegokolwiek tarcia
pomiedzy obrecza kota a urzadzeniem do montazu podczas faz demontazu i montazu opony.

Dla aluminiowych obreczy kota jest przewidziana specjalna "listewka”.

5 Ptyta zacie$niajaca Blokowanie i obrét obreczy kota.

16 Ruchome tory Ustawienie zaciskow. Pompowanie opon tubeless.
17 Blokujace zaciski Wewnetrzne i zewnetrzne blokowanie obreczy kota.

18 Zbiornik sprezonego powie- Pompowanie opon tubeless, poprzez napetnianie pod wysokim ci$nieniem, z ustawieniem
trza pietki opony na brzegu obreczy.
Zbiornik powietrza (zgodnie z normg UE 87/404) ma pojemnosc¢ 18 litréw sprezonego powie-
trza.

19 Manometr pompowania Kontrol pompowania opony.

Manometr odpowiada normie CEE 87/217.

20 Rura do pompowania. Pompowanie opony.

21 Przycisk wypuszczania po- Wypuszczanie powietrza z opony.
wietrza

22 Barika na smar Podpora zbiornika pasty do montazu.

23 Dzwignia do podnoszenia
pietki

Podnoszenie krawedzi opony w fazie demontazu i montazu.

H

N Pierwsze uruchomienie 4.2.2 Podnoszenie stupa

4.1 Rozpakowanie 1. Odmontowadé $rube kotka podparcia obrotowego
stupa za pomoca klucza inbusowego n. 6 i wyciggnac
1. Usuna¢ tasme i spinacze do mocowania z palety i kotek.

karton opakowania.

ﬁ Po rozpakowaniu sprawdzi¢ nienaruszony stan
TCE 4335 i upewni¢ sie, ze nie ma czesci sktadowych
widocznie uszkodzonych. W przypadku niepewnosci,
nie przystepowac do wtaczenia i zwrdcic sie do
wyspecjalizowanego technika i/lub do wtasnego
sprzedawcy.

2. Wyciagna¢ akcesoria standardowe oraz materiat
opakowania ze skrzyni transportowe;.

(@]
]1 Materiat opakowania powinien by¢ odpowiednio 2. Zaopatrzy¢ sie w opaske do podnoszenia o dt. 1 mt

zlikwidowany w przeznaczonych do tego punktach
odbioru odpadow.

4.2 Instalacja
4.2.1 Demontaz pokrywy

1. Usunac¢ 4 sruby bocznej pokrywy i rozmontowac ja.

model DR 50 (wspodtczynnik bezpieczenstwa 6:1);
nawina¢ opaske wokot obracalnego stupa i podniesé
stup za pomoca wciagnika.

3. Oprzec¢ stup na skrzyni.

1695 106 642 | 2010-12-22
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4.2.3 Mocowanie stupa ! Uwaga: odblokowac drazek, zwracajac przy tym
uwage, aby trzymac reke pod nim.
1. Przymocowac stup do skrzyni, wprowadzajac
mtotkiem kotek i zacisng¢ srube kotka podparcia
obrotowego.

652009-05_Mi

,//(’@M‘
Y
4. Wyciggnac drazek; wysungé sprezyne i ponownie

4.2.4 Utozenie pionowego drazka wsunac drazek do pierwotnej siedziby, blokujac ja
przy ograniczniku.
1. Obnizy¢ dzwignie do blokowania w celu odblokowa-

nia pionowego drazka (1). 5. Wprowadzi¢ sprezyne do gornej czesci drazka i
ponownie zakreci¢ korek za pomoca klucza inbuso-
2. Recznie odwrdci¢ stup do tytu. wego.

3. Odkreci¢ korek umieszczony na gorze drazka za
pomoca klucza inbusowego (2).

652009-03_Mi

Niebezpieczenstwo!
Sprezyna mogtaby gwattownie wypchaé
drazek z jego siedziby, stwarzajac przy tym

powazne niebezpieczenstwo dla operatora.
> Wykonac te czynnos¢ ostroznie.

Robert Bosch GmbH 1695 106 642 2010-12-22
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4.2.5 Montaz ramienia przeciagnika 4.2.6 Montaz urzadzenia do pompowania do opon
tubeless
1. Usuna¢ zewnetrzny elastyczny pierscien i wyjac kotek
zawiasowy z siedziby ramienia przeciagnika. 1. Zainstalowacd zbiornik powietrza na stupie przy
uzyciu dwéch srub wchodzacych do wyposazenia.
2. Zdjac¢ samoblokujaca nakretke.

3. Wtozyc¢ ramie przeciagnika centrujac kotek przegubu
trzpieniem cylindra tak, aby ptaska czes¢ kotka prze-
gubu (1) zwrdcona byta do zewnatrz.

2. Wprowadzi¢ przewdd gumowy do tacznika zbiornika
i Scisna¢ zacisk.

4. Wprowadzi¢ kotek zawiasowy przywracajac do pier-
wotnego stanu zewnetrzny pierscien elastyczny.

5. Ustawi¢ sprezyne powrotu na odpowiedniej lis-
tewce i wkreci¢ do trzonu cylindra przeciggnika
samoblokujaca nakretke.

Niebezpieczenstwo!
Niepoprawny montaz cylindra przeciagnika

wptywa na dziatanie urzadzenia i stanowi

powazne niebezpieczenstwo dla operatora.

> Podczas instalacji urzadzenia upewni¢ sie,
ze nakretka jest poprawnie dokrecona do
trzonu cylindra przeciagnika (przynajmniej
10 mm).

3. Potaczy¢ wspornik manometra do stupa przy uzyciu
dwdch $rub wchodzacych do wyposazenia.

Ve

652002-08_Mi
652006-02_Mi
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. Podtaczy¢ rury zasilania zbiornika do tacznika 4.2.7 Utozenie urzadzenia
znajdujacego sie w dolnej czesci zbiornika (1).
1. Ponownie zamontowac¢ boczne drzwiczki.

. Podtaczy¢ rury powietrza do szybkoztagczek mano-
metru, wprowadzajac je do odpowiednich otwordéw: 2. Poluzni¢ dwie $ruby, za pomoca ktorych TCE 4335
rure pochodzaca z przedniego tacznika pedatu (2) jest przytwierdzone do palety.
pompowania do tgcznika wewnetrznego (blizszego

. /
stupa), rure pochodzacg z tylnego tacznika pedatu
(3) pompowania do tacznika zewnetrznego.

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-
A nia!

Pasy moga zgniezdzi¢ gietkie przewody ru-

rowe zasilania cylindra lub uszkodzi¢ czesci

zatozone TCE 4335.
> Ostroznie przeprowadzi¢ pasy.

3. Przeprowadzi¢ odpowiednie pasy (dtugos$¢ pasa 1:
1 m, pas 2: 3 m), o wystarczajgcym zasiegu, tak, jak
jest to przedstawione.

s/ 652010-02_Mi
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Ostrzezenie - niebezpieczenstwo wywroce-
A nia!

Srodek ciezkosci TCE 4335 nie znajduje sie

na srodku.

> Konieczne jest powolne uniesienie
urzadzenia.

4. Unies¢ TCE 4335 za pomoca zurawia podnoszacego
i zainstalowac go w przewidzianej strefie,
przestrzegajac minimalne odlegtosci wskazane na
rysunku.

ﬁ W celu zagwarantowania bezpiecznego i ergonomi-
cznego uzycia TCE 4335, zaleca sie zainstalowanie
urzadzenia w odlegtosci 500 mm od najblizszej
sciany.

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo wywroéce-
A nia!

Podczas dziatania TCE 4335 majg miejsce sity

duzej wielkosci.

> TCE 4335 powinno by¢ przytwierdzone w

przynajmniej 3 punktach do podtogi (otwo-
ry do $rub patrz rozdz. 4.2).

e}

]1 W celu zapewnienia przytwierdzenia pozbawionego
wibracji, wewnatrz otworéw do $rub umieszczone sg
elementy amortyzujace.

5. W barnce na smar umiesci¢ odpowiedni smar..

4.3 Potaczenie pneumatyczne

1. Podtaczy¢ TCE 4335 do jednostki zasilania skompre-
sowanym powietrzem.

2. Uregulowacd ci$nienie pomiedzy 8 a 12 bar.
= Pociagha¢ czerwong radetkowang $rube (zawor
redukujacy cisnienie) najpierw w gére, po czym
obrécic¢ ja w celu uregulowania ci$nienia pracy.
= Sprawdzi¢ ci$nienie na manometrze.

1695 106 642 2010-12-22
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4.4 Potaczenie elektryczne

1. Sprawdzi¢ czy napiecie sieci i napiecie wskazane na
tabliczce identyfikacyjnej zgadzaja sie.

2. Poprosi¢ o zamontowanie wtyczki potgczeniowej
zgodnie z krajowga specyfikacja jednofazowego badz
trzyfazowego pradu (w zaleznosci od pozadanego
napiecia) przez wykwalifikowanego elektryka (patrz
schemat potaczenia elektrycznego wewnatrz elektry-
cznej tablicy rozdzielczej).

(@]
]1 Przygotowanie ochrony sieci samego potaczenia jest
na koszt klienta.

3. Chroni¢ TCE 4335 zgodnie ze specyficznymi normami
obowigzujacymi w kraju.

4.5 Kontrola kierunku obrotu

! Aby TCE 4335 dziatato poprawnie, jest niezwykle
wazne, aby, kiedy sie przyciska na pedat wskazany na
rys. 2 (1), kierunek obrotu kotnierza do zaci$niecia
byt zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Kontrola kierunku obrotu.

Fig. 2:

5. Uzycie

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-
A nia opony lub obreczy kota!

Opona moze np. mie¢ pekniecia (po stronie

wewnetrznej/zewnetrznej) z powodu nad-

miernego cisnienia. Obrecz kota moze by¢

zarysowana lub zdeformowana.

> Zapoznac¢ sie z publikacjami Wdk
dostepnymi w jezyku niemieckim i an-
gielskim! (www.wdk.de: istruzioni di mon-
taggio/smontaggio — catalogo dei criteri)

> Minimalna temperatura wewnetrzna opony
15 °C (tylko w przypadku RFT/UHP).

> Zapoznac¢ sie z publikacjami Wdk
dostepnymi w jezyku niemieckim i an-
gielskim! (www.wdk.de: istruzioni di mon-
taggio/smontaggio — surriscaldamento del
pneumatico)

> Dopasowac cisnienie do rodzaju opony.

> Zatozy¢ plastikowe ochrony na rodzaj
obreczy kota, ktore tego wymagaja.

! Przed czynnosciami demontowania lub montowa-
nia, zapoznac sie obowigzkowo z danymi obreczy
kota i opony. W ten sposdb bedzie mozliwe okresli¢
uprzednio mocowanie, cisnienie i niezbedne akces-
orial

(©]
J1 Usunac¢ wszystkie przeciwwagi wywazania z obreczy
kota.

ﬁ Jesli obnizony kanat obreczy znajduje sie w czesci
wewnetrznej, konieczne jest zatozenie pokrycia do
zacisku (patrz roz. 3.3) na ptycie z kotnierzem, gdyz
w tym przypadku obrecz jest obracana opierajac sie
na zewnetrznym boku obreczy.

5.1 Demontaz opony

o
]1 Zapoznac sie z publikacjami Wdk dostepnymi w
jezyku niemieckim i angielskim!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Przygotowanie do demontazu

! Unikac¢ uszkodzenia zaworu!

1. Wyciagna¢ czes¢ zaworu z zaworu.
= Powietrze zostaje catkowicie spuszczone z opony.

Robert Bosch GmbH
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2. Potozy¢ koto na ziemi, obok podparcé
przeciwsciernych przeciagnika; przyblizy¢
topatke (1) do pietki wciskajac pedat sterowania
przeciggnikiem (2). Ta czynno$¢ powinna by¢ wy-
konana w kilku punktach kota (obracajac je przy
tym recznie) do momentu, az pietka sie nie odtgczy
catkowicie.

o
]1 Nasmarowac brzeg opony i hump pastag montazowg
celem utatwienia procesu odtgczania opony.

3. Powtdrzy¢ czynnos¢ na drugim boku kota.

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-
nia konczyn!

Podczas uruchamiania ramienia przeciagnika,
uwazac, aby konczyny nie zostaty zgnie-
cione pomiedzy opong a tymze samym

> Nie wktadac koriczyn pomiedzy opone a
ramie przeciggnika.

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-

nia opon RFT lub UHP!

Tworzenie sie peknie¢ w przypadku inter-

wencji na zimnej oponie. Wybuch opony w

przypadku nadmiernej predkosci.

> Minimalna temperatura wewnetrzna opony
15°C.

> Zapoznac sie z publikacjami Wdk dostepnymi
w jezyku niemieckim i angielskim! (www.
wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio
— surriscaldamento del pneumatico)

> Przed montazem odstawi¢ opone w bezpie-
cznym miejscu.

przeciagnikiem.

5.1.2

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-
é nia dtoni!

Podczas obracania ptyty zaciesniajacej istnieje

ryzyko uszkodzen przez zgniecenie.

> Nie wktada¢ palcéw pomiedzy opone a
obrecz kota.

Demontaz

1. Obnizy¢ dzwignie do blokowania w celu odblokowa-
nia pionowego drazka.

2. Recznie odwrécic stup do tytu.

3. W celu zewnetrznego zablokowania obreczy kota,
nacisng¢ pedat zaciskéw zaciskajgcych w celu przy-
gotowania zaciskow w pozycji otwarcia;

o
J1 W przypadku blokowania wewnetrznego, zaciski
powinny by¢ w pozycji zamkniecia.

4. Ustawic koto na ptycie zaciesniajace;.

5. Wykonujac reka presje na obreczy kota, wcisna¢ (i od
razu popuscic¢) pedat zaciskéw zaciskajgcych w celu
zablokowania go.

6. Nasmarowac brzeg opony az do krawedzi obreczy
kota pasta do montazu.

7. Recznie obnizy¢ stup.

8. Ustawic¢ urzadzenie do montazu przy obreczy
doprowadzajac do zetkniecia miedzy watkiem a brze-
giem obreczy.

o

]1 Unoszac dzwignie do blokowania pionowego drazka,
uzyskuje sie oddalenie pionowe urzadzenia do
montazu i zablokowanie ramienia.

9. Wsunac¢ dzwignie podnoszenia pietki miedzy
urzadzenie do montazu a brzeg obreczy. Celem
utatwienia czynnosci umiescic¢ pietke w przeciwlegtej
czes$ci urzadzenia do montazu wewnatrz obnizonego
kanatu obreczy.

o

J1 W przypadku opon RFT o UPH zaleca sig uzywanie
takich akcesoriow jak szczypce, podktadka lub do-
cisk pneumatyczny TCE 300.

10. Za pomoca odpowiedniej dzwigni do podnosze-
nia pietki, podnies¢ krawedz opony i oprze¢ jg na
listewce urzadzenia do montazu (1).

1695 106 642 2010-12-22
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11. Obracaé, zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
tarcze dociskowg przyciskajac pedat obrotowy, az
do catkowitego wysuniecia sie pietki z obreczy.

652012-16_Mi

o
J1 W przypadku opony z detka, odwrdécic stup recznie,
aby wyja¢ detke.

12. Powtodrzyc¢ te same operacje w celu wyjscia drugiej
pietki.

13. Odwroci¢ stup recznie, aby wyjac opone.

5.2 Montaz opony

Niebezpieczenstwo wypadkow spowodowa-
A nych uszkodzeniem kot lub opon!

W przypadku uszkodzenia opony lub obreczy

kota w trakcie montazu moga wystapic

niebezpieczne sytuacje, a nawet $miertelne
podczas wykonywania ruchu.

> Operator powinien by¢ odpowiednio przes-

zkolony.

> Nie wykonywac nadmiernych przeforsowan
na oponie i na obreczy kota, ustawic¢ na
wolng predkos¢ obrotu.

> Uzywac wystarczajacej ilosci pasty do
montazu.

> W obecnosci anomali, np. Podejrzane
brzeczenia, przerwacé natychmiast montaz.

> W celu montazu kombinacji krytycznych
obrecz kota/opona, zapoznac sie z publi-
kacjami wdk dostepnymi po niemiecku i po

angielsku (www.wdk.de: istru-zioni di mon-

taggio/smontaggio — catalogo dei criteri).
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5.2.1 Przygotowanie do montazu

Avvertenza - rischio di danneggiamento di
pneumatici RFT o UHP!

Formazione di incrinature in caso di inter-

vento sul pneumatico freddo. Scoppio del

pneumatico in caso di velocita elevate.

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Prima del montaggio riporre il pneumatico in
un ambiente temperato.

1. Nasmarowac pasta do montazu obrecz kota od
wewnatrz w miejscu krawedzi, ramienia i obnizonego
kanatu.

2. Nasmarowac obie pietki opony pastag do montazu.

3. Odtozyc¢ opone ukosnie na obreczy kota.

5.2.2

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo uszkodze-
é nia dtoni!

Podczas rotacji ptyty zaciesniajacej istnieje

ryzyko uszkodzenia zgniecieniem.

> Nie wktadac¢ palcow pomiedzy opone a
obrecz kota.

Montaz

1. Obrdcic¢ tarcze dociskowg i ustawi¢ zawor miedzy
godzing 2-ga a 4-ta.

2. Recznie obnizy¢ stup.

3. Ustawic¢ urzadzenie do montazu przy obreczy
doprowadzajac do zetkniecia miedzy watkiem a brze-
giem obreczy.

o

]1 Unoszac dzwignie do blokowania pionowego drazka,
uzyskuje sie oddalenie pionowe urzadzenia do
montazu i zablokowanie ramienia.

4. Oprze¢ pietke opony o lewg dolng krawedz listewki
urzadzenia do montazu.

Robert Bosch GmbH
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5. Utrzymujac pietke w kanale, uruchomié¢ pedat
do obracania i kontynuowac obracanie ptyty
zaciesniajacej, az do momentu, kiedy gérna pietka
nie przejdzie blisko urzadzenia do montazu (1) i sie
nie wstawi pod krawedz obreczy kota.

652012-17_Mi

ﬁ Upewnic¢ sie, ze pietka wejdzie do centralne-
go kanatu obreczy kota, w celu wyeliminowania
ptyniecia tejze samej pietki; w celu utatwienia tej
czynnosci, zaleca sie, podczas obracania ptyty
zaciesniajacej, uzycia presji przy wprowadzeniu
pietki do obreczy kota.

ﬁ W przypadku opony z detka, odwrdcic¢ stup recznie
do tytu; umiesci¢ obrecz tak, aby otwdr zaworu detki
znajdowat sie okoto 90° wzgledem pozycji narzedzia
montazowego i wtozy¢ ewentualng detke.

6. Powtorzyc te same operacje w celu wprowadzenia
drugiej pietki.

o
]1 W przypadku opon RFT o UPH, aby utrzymac pietke
wewnatrz kanatu obreczy, zaleca sie uzywanie takich

akcesoridw jak szczypce, podktadka lub docisk pneu-

matyczny TCE 300.
7. Recznie odwrdcic stup do tytu.

8. Nacisnac¢ pedat zaciskow zaciskajacych w celu odblo-
kowania obreczy kota.

5.3 Pompowanie

Pompowanie moze stworzy¢ potencjalne ryzy-
A kowne sytuacje. Operator powinien zachowac

niezbedna ostroznos¢ w celu zapewnienia

bezpieczenstwa funkcjonowania.

! Urzadzenie bezpieczenstwa:
Aby chroni¢ operatora przed ewentualnym
niebezpieczenstwem podczas pompowania opony
na ptycie montazu, TCE 4335 zostat wyposazony w
zawor ograniczajacy cisnienie robocze do 3,5 bar.

5.3.1 Pompowanie rurag do pompowania

1. Przykreci¢ mechanizm zaworu.

Podtaczy¢ rure do pompowania do zaworu opony.

3. Uaktywniajac pedat do pompowania, napompowaé
opone az do uzyskania ci$nienia znamionowego.

N

5.3.2 Pompowanie za pomoca urzadzenia do opon

tubeless
1. Wprowadzi¢ rure do pompowania do zaworu opony.

2. Unies¢ opone obiema rekami, pozwalajac na to,
aby powietrze (wydostajace sie z otworéw paséw)
weszto miedzy obrecz a opone.

3. Wcisna¢ do konca pedat pompowania, aby powietrze
wyszto z paséw i jednoczes$nie zwolni¢ opone aby
umozliwi¢ jej zatozenie.

! Jesli opona nie "zatozy sie" powtdrzy¢ skrupulatnie

powyzsze czynnosci.

4. Po zatozeniu opony, kontynuowac¢ pompowa-
nie wciskajac pedat do pompowania do pozycji
posredniej, az do osiaggniecia niezbednego cisnienia.

1695 106 642 2010-12-22
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5.4 Anomalie funkcjonowania

W niniejszej tabeli zostaty wymienione wszystkie mozliwe anomalie i odpowiednie dziatania zaradcze.
Inne hipotetyczne anomalie funkcjonowania sg gtownie natury technicznej i powinny by¢ sprawdzone i wyelimino-

wane przez wykwalifikowanych technikow.

Zwrocic¢ sie w kazdym razie do serwisu obstugi autoryzowanego sprzedawcy wyposazen Bosch.

o
J1 W celu przyspieszenia interwencji, jest istotne wskazanie podczas rozmowy telefonicznej dane naniesione na
tabliczce identyfikacyjnej (etykietka na tylnym boku TCE 4335) rodzaj zepsucia.

! Jakakolwiek interwencja na urzadzeniu elektrycznym, hydraulicznym badZ pneumatycznym powinna by¢ wyko-
nana wytgcznie przez wykwalifikowany personel, ktory przeszedt odpowiednie przeszkolenie.

Ptyta do zaci$niecia nie obraca sie w zadnym z dwéch kie-
runkow.

1. Wtyczka nie jest podtaczona
do sieci.

2. Wtyczka nie jest poprawnie
podtaczona do sieci.

3. Napiecie nie odpowiada zaleco-
nej wartosci.

1. - 2. Sprawdzi¢ czy wtyczka jest
poprawnie wtozona do sieci i
skontrolowac potaczenie.

3. Sprawdzi¢ napiecie zasilania.

Przy wciskaniu ku dotowi pedatu do kotnierza do
zacisniecia, ptyta zaciesniajgca obraca sie w kierunku odw-
rotnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

1. Odwrécenie faz podczas
podtaczania wtyczki do sieci.

1. Odwrdci¢ 2 fazy we wtyczce
(przez wykwalifikowanego elekt-
ryka).

Ptyta zacie$niajaca przenosi niewystarczajaca pare
sit(niewiele mocy).

1. Nieodpowiednie napiecie w sie-
ci.

2. Nieodpowiednie podtaczenie
faz do gniazdka.
3. Poluzniony pas napedowy.

1. Sprawdzi¢ czy napiecie sieci i
napiecie wskazane na tabliczce
identyfikacyjnej zgadzaja sie.

2. Sprawdzi¢ odpowiednie
podtaczenie faz do gniazdka.

3. Naciggna¢ pas napedowy.

Ptyta zacie$niajaca nie blokuje poprawnie obreczy kota.

1. System opony nie jest
podtaczony do TCE 4335.

2. Niewystarczajace cisnienie w
systemie opony.

3. Zawor redukujacy ci$nienie jest
zamkniety lub zle ustawiony.

1. Podtaczy¢ system opony.

2. Ustawi¢ odpowiednia warto$c¢
ci$nienia opony.

3. Otworzy¢ lub poprawnie ustawi¢
zawor redukujacy ci$nienie.

Przeciggnik nie ma wystarczajacej sity aby przeciagnacé
koto.

1. System opony nie jest
podtaczony do TCE 4335.

2. Niewystarczajace ci$nienie w
systemie opony.

3. Zawor redukujacy ci$nienie
jest zamkniety lub Zle ustawiony
(wazne tylko dla wersji, ktore sa
wyposazone w tego rodzaju przy-
cisk).

4. Powietrze nie jest catkowicie
spuszczone z opony.

1. Podtaczy¢ system opony.

2. Ustawi¢ odpowiednia warto$c¢
ci$nienia opony.

3. Otworzy¢ lub poprawnie ustawi¢
zawor redukujacy ci$nienie.

4. Usunac element zaworu z zawo-
ru, az do catkowitego spuszczenia
powietrza z opony.

Manometr nie wskazuje odpowiedniego ci$nienia uruchami-
ania pedatu pompowania.

1. Przewody do podtaczenia
manometru podtgczone sg
nieprawidtowo.

1. Zamieni¢ podtaczenie przewo-
déw manometru na tacznikach
pedatu do pompowania.

Robert Bosch GmbH
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6.

6.1

Konserwacja

Zalecane smary

T

Przektadnia re- ESSO Spartan EP460 SO 460

dukcyjna DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC

System pneu- ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

6.2.1 Odstepy konserwacji

miesieczna

(]
3
&
c
°
o
73
>
2

roczna

Konserwacja

Czysci¢ ruchome czesci mechaniczne,
spryskiwac je olejem rozpylanym lub naftg i

matyczny smarowac je olejem silnikowym lub odpowied-

(zespot klimaty- nim smarem.

zatora) Usuna¢ kondensat z zespotu filtra. X

Tab. 1:  Tabela smarow. Sprawdzi¢ poziom oleju rozpylaczu oleju. X

! Konstruktor nie odpowiada za szkody spowodowane
uzyciem smarow innych od tych podanych.

6.2

A\
A\

W celu zapewnienia petnej wydajnosci TCE 4335 i aby
zagwarantowac dziatanie pozbawione anomalii, jest
konieczne czysci¢ urzadzenie w regularnych odstepach
czasu i wykonywac¢ okresowg konserwacje.
Konserwacja powinna by¢ wykonana przez operatora
zgodnie z poleceniami konstruktora podanymi ponizej.

Czyszczenie i konserwacja

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci
dotyczacej czyszczenia lub konserwacji,
odtaczy¢ TCE 4335 za pomoca gtéwnego
wytacznika i odtgczyé wtyczke od sieci.

Przed przystapienia do jakiejkolwiek
czynnosci zwigzanej z czyszczeniem lub
konserwacja, odtaczy¢ urzadzenie opony
TCE 4335.

Sprawdzi¢ napiecie pasa napedowego w celu
unikniecia jego $lizgania.

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni reduk-
cyjnej i utrzymywac go zawsze pomiedzy po- X
ziomem minimalnym i maksymalnym.

Wymieni¢ olej w rozpylaczu oleju. X

6.2.2 Usuwanie kondensatu

1. Przekreci¢ w lewo czerwony przycisk umieszczony
na dole separatora wody.

2. Usuna¢ zgromadzony kondensat wciskajac przycisk.

3. Przekreci¢ z powrotem czerwony przycisk umieszc-
zony na dole separatora wody.

6.2.3 Dostarczenie oleju do rozpylacza oleju
1. Odtaczy¢ potaczenie pneumatyczne.

2. Odkreci¢ korek zbiornika na rozpylaczu oleju.
3. Uzupetnié¢ olej (patrz tabela smarow).

6.2.4

Wymiana oleju w rozpylaczu oleju

1. Odtaczy¢ potaczenie pneumatyczne.

2. Odkreci¢ korek zbiornika na rozpylaczu oleju.

3. Spuscic olej i zlikwidowac go (patrz rozdz. 7.3).

4. Przykreci¢ $rube spuszczania oleju.Uzupetni¢ nowy
olej (patrz tabela smarow).

1695 106 642 2010-12-22
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6.3 Czesci zamienne oraz czesci podatne

na zuzycie

Kod zaméwienia

1695 100 982
1695 100 789
1695 100 983
1695 100 776
1 695 105 083
1695 103 347
1695 102 647
1695 101 608
1695102 725
1695 100 815
1695 100 897
1695 100 643
1 695 100 654

Nazwa

Etykietka przylepna utensile do montazu
Etykietka przylepna tensione elettrica
Etykietka przylepna przeciagnika

Etykietka przylepna obracalnego stupa
Ochrony topatek na ptyte 20"

Sruba topatki przeciagnika

Urzadzenie do montazu

Wpusty ochronne narzedzia (5 sztuk)
Ochrona urzadzenia do montazu
Pastiglia protezione przesuwne

topatka przeciagnika

Podpora przeciagnika przedniego
Podpora przeciagnika tylnego
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7.

7.1

Wycofanie z uzytku

Zmiana umiejscowienia

Postepowanie:

1. Odtaczy¢ potaczenie elektryczne.

2. Odtaczy¢ potaczenie pneumatyczne.

3. Zdemontowacé stupek i utozy¢ go na boku.

4. Przestrzegac zalecen dotyczacych pierwszego uru-
chomienia (patrz rozdz. 4.2).

5. Umocowaé TCE 4335 za pomocga czterech srub po-
nownie do palety (patrz rozdz. 4.2).

ﬁ W przypadku sprzedazy lub odstapienia TCE 4335,
wszelka dokumentacja zawarta w pakiecie do-
stawy powinna by¢ dostarczona w catosci wraz z
urzadzeniem.

7.2 Tymczasowe wycofanie z uzytku

W przypadku gdy dla TCE 4335 przewidywato by sie
ograniczony okres nieuzytkowania lub gdy urzadzenie
nie bytoby uzywane z innych powododw, odtgczyc zaws-
ze wtyczke z odpowiedniej sieci!

Zaleca sie doktadnie wyczysci¢ TCE 4335, a takze
odpowiednie przyrzady i akcesoria, i poddac je obrobce
ochronnej (np. aplikacja cienkiej warstwy oleju).

7.3 Likwidacja

> Odtaczy¢ TCE 4335 z sieci elektrycznej i wyjaé kabel
zasilania elektrycznego.

> Oleje sa ptynne i istnieje ryzyko zanieczyszczenia
wody, zatem powinny by¢ zlikwidowane zgodnie z
obowiagzujgcymi normami w tej materii.

> Rozebra¢ TCE 4335, pouktada¢ materiaty w
zaleznosci od kategorii przynaleznosci i zlikwidowac
je zgodnie z obowigzujgcymi normami w tej materii.

et

TCE 4335 podlega normom dyrektywy euro-

pejskiej 2002/96/CE (dyrektywa o likwidacja

$mieci elektrycznych i elektronicznych).

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne

i elektroniczne oraz ich odpowiednie kable,

akcesoria, akumulatory i batterie, powinny by¢

zlikwidowane osobno od odpadkow domowy-

ch.

> W celu zlikwidowania takich produktéw,
nalezy przestrzega¢ dostepne systemy
oddawania i kumulacji odpadow.

> Poprawna likwidacja TCE 4335 umozliwia
unikniecie szkdd srodowiska i nie wysta-
wianie na zagrozenie zdrowia osob.

Robert Bosch GmbH
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8. Dane techniczne

8.1 TCE 4335

Funkcja Specyfikacja

Maksymalny poziom hatasu 70 dB
Sita cylindru przeciagnika 2600 N (2,6 t)
Zasilanie sprezonym powietrzem 8 — 12 bar

w zaleznosci od
zamoéwionego
napiecia(patrz tablicz-
ka identyfikacyjna)

Cisnienie zasilania

8.2 Wymiary i waga

Funkcja Specyfikacja

TCE 4335 (wys. x szer. x gt.) 1840 x 1200 x 760 mm
Waga netto 210 kg

Waga brutto 238 kg

8.3 Zakres pracy

8.3.1 Kota samochodowe

Funkcja min / max

Szerokos$¢ opony 3"- 16"

Maksymalna $rednica opony 1250 mm
Srednica obreczy kota 12"- 28"
Srednica obreczy kota 10"- 26"

8.3.2 Kota do motocyklu

Funkcja min / max

Szerokos$¢ opony 3"- 10"
Maksymalna $rednica opony 1050 mm
Srednica obreczy kota 15"- 28"

ﬁ W celu wykonywania czynnosci na kotach mo-
tocyklu, konieczne jest zainstalowac urzadzenie
potaczeniowe motoru, dostepne na zyczenie (patrz
rozdz. 3.4).

9. Silownik

Obrecz kota, struktura oraz nazwy

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3:
KrawedZ obreczy kota

Ramie obreczy kota

Hump (podwyzszona krawedz)
Obnizony kanat

Srednica obreczy kota

Obrecz kota

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, opona z cechami charakterystycznymi do
awaryjnego dziatania, koto normalne i jednoczesnie
koto zapasowe.

TCE
Tyre Change Equipment, skrot do demontownika gum.

UHP
Pneumatici UltraHighPerformance, nazwa marki opony
do wysokich predkosci.

wdk
Zwiazek Niemieckiego Przemystu Kauczukowego
(zwigzek zarejestrowany)
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1. Pouzita symbolika 1.2  Na produktu
1.1 V dokumentaci ! Dodrzujte véechna varovna oznaéeni na produktech

1.1.1  Vystrazné pokyny - struktura a vyznam a udrzujte je v CiteIném stavu!

Montazni nastroj
Nebezpeci pohmozdéniny rukou v misté mezi
montaznim nastrojem a rafkem.

Vystrazné pokyny upozoriiuji na nebezpeci a jejich
nasledky pro uzivatele a kolem stojici osoby. Dale
vystrazné pokyny popisuji opatieni k zabranéni témto
nebezpecim.

Elektrické napéti
Nebezpedi uderu elektrickym proudem pfi
kontaktu s ¢astmi elektrického zarizeni.

Rozhodujici vyznam ma signalni slovo. Pfedstavuje prav-
dépodobnost vyskytu a rovnéz zavaznost nebezpedi pfi
nerespektovani vystraznych pokyn:

Signalni slo- Pravdépodobnost Zavaznost nebezpecdi

Oddélova¢ patky
Nebezpeci pohmozdéniny koncetin v misté

vo vyskytu pfi nerespektovani

el

NEBEZPECI Bezprostvf"edné hrozici Smrii n'ebo zavazné mezi oddélovacem patky a pneumatikou.
nebezpedci zranéni

VYSTRAHA  Mozné hrozici Smrt nebo zavazné i
nebezpeéi zranéni Sklopeni sloupu

POZOR Mozna nebezpeéna Lehké Nebezpeci pohmozdéniny v misté nalezejicim
situace zranéni blizko sklapéciho sloupu.

Dale vidite ptiklad vystrazného pokynu "Casti které ve-
dou proud" se signalnim slovem NEBEZPECI:

NEBEZPECi - Otevienim TCE 4335 byste od-
kryli soucasti, které jsou pod napétim!
Pokud byste se dotkli soucasti, které jsou pod
napétim (napf. hlavni spinac, desky s tisténymi
spoji), mohlo by dojit ke zranéni, selhani srdce
nebo usmrceni elektrickym proudem.
> Na elektrickych zarizenich nebo provoznich
prostfedcich sméji pracovat pouze elektro-
technici nebo vyskolené osoby pod vede-
nim a dozorem odborného elektrotechnika.
> Pred otevienim TCE 4335 odpojte elektric-
ké napajeni.

1.1.2 Symbolika v této dokumentaci

Sym- Oznaceni Vyznam
bol
! Pozor Varuje pred moznymi vécnymi Skodami.
[} Informace Pokyny pro pouziti a dalsi
1 uzitec¢né informace.
1. Akce o nékoli- Vyzva k akci skladajici se z nékolika kro-
2. ka krocich k.
= Akce o jednom Vyzva k akci
kroku skladajici se z jednoho kroku.
o Priibézny Béhem vyzvy k akci je vidét pribézny vy-
vysledek sledek.
Konecny vysle- Na konci vyzvy k akci je vidét konec¢ny
-> ,
dek vysledek.
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2. Upozornéni pro uzivatele

3. Popis vyrobku

2.1 Dulezita upozornéni

Dilezita upozornéni k ujednani o autorskych pra-

vech, ruceni a zaruce, o skupiné uzivatelll a o povin-
nostech firmy najdete v samostatném navodu "Dalezita
upozornéni a bezpec¢nostni pokyny k testovacimu
zafizeni Bosch Tire Equipment". Tyto je nutno pfed uve-
denim do provozu, pfipojovanim a obsluhou TCE 4335
podrobné precist a bezpodminecéné dodrzovat.

2.2 Bezpecnostni pokyny

Vsechny bezpecnostni pokyny najdete v samostatném
navodu "Dalezita upozornéni a bezpecnostni pokyny

k testovacimu zarizeni Bosch Tire Equipment". Tyto je
nutno pred uvedenim do provozu, pripojovanim a obs-
luhou TCE 4335 podrobné precist a bezpodminecné
dodrzovat.

3.1 Pouziti v souladu s urcenim

TCE 4335 je moderni zarizeni na montaz a demontaz
pneumatik automobil a v pripadé pouziti prislusenstvi
také motocykla.

Tl Pistroj TCE 4335 musi byt pouzivén vyhradné k pop-
sanému Ucelu a pouze pro funkci ¢innosti uvedené v
pritomném navodu. Jakékoli pouziti odlisné od toho
zde specifikovaného je povazovano za nevhodné a

23 Elektromagneticka kompatibilita (EMC)
TCE 4335 je vyrobek tfidy A podle EN 61 326.

tedy zaroven nepovolené.

(@]
]1 Vyrobce nezodpovida za eventuelni Skody zplsobené

nevhodnym pouzivanim.

3.2 Piredpoklady

Pristroj TCE 4335 musi byt nainstalovany na vodorovné

plose realizované z betonu nebo podobného materia-
lu a pevné zakotveny. Je zaroven nutné pneumatické

pripojeni.

3.3 Obsah dodavky

TCE 4335

Kod objednavky

Paka pro zdvihani patky

1695 102 683

Stétec

1695 100 123

Manometr husténi

1695 103 996

Ochranna pera nastroje (5 kusu)

1695 101 608

Ochrana montazniho nastroje

1695 102 725

Nadobka tvaru ampule

1695 103 968

Suport pro nddobku tvaru ampule

1695 104 083

3.4 Zvlastni prislusenstvi

Nazev

Klesté k zablokovani patky

Kod objednavky
1695 103 302

Pritlacna podlozka patky (vysoka)

1695103 216

Moto adaptéry pro 20" talir

1695 105 438

Adaptéry na scooter pro 20" talif

1 695 105 440

Valcovy dopravnik

1695 900 005

Drzak na predméty

1 695 900 003

Pritlacna podlozka patky (nizka)

1695 103 261

Opéra stahovaku patky moto "20"

1695 103 252

Souprava nastroji moto

1695 103 210

Ochrana lopatky stahovaku patky

1695 102 090

Ochrany drah pro talir ,,20" talir

1695 105 083

TCE 300

1 695 900 001

Kloubové rameno (Helper)

1695 102 985

Zvedak na kola

1 695 900 025
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3.5 Popis pristroje 3.6 Popis ¢innosti
Nasleduje uvedeni hlavnich funkci vyjmenovanych
Na pfristroji TCE 4335 jsou pritomny soucasti soucasti pristroje TCE 4335:

rotujici, pohyblivé a v pohybu, které mohou e Pedaly nozniho fizeni, skladaji se z ovladacich pedald
23

zpUsobit poranéni na prstech a pazich. stroje (pedal pro otaceni upinaci priruby, pedal pro

oddéleni patky, pedal upinacich Celisti, hustici pedal).

21 e Oddélovac patky, pro oddéleni patky pneumati-

ky z rafku; sklada se z ramena oddélovace patky,

pohanénym pneumaticky pomoci valce s dvojim

12 ucinkem (je vybaveny specielnim zarizenim na tri po-
lohy, které umoznuje Sirsi otevieni lopatky, pricemz
je tak mozné oddélit patku rovnéz také u pneumatik
obzvlasté velké sirky), paka pro uvedeni ramena do
polohy, protibrusné podlozky pro polozeni rafku
béhem fazi oddélovani patky.

e Jednotka sloupu, ktera se sklada z jednoho
sklapéciho sloupu, ktery nese nezbytné komponenty
pro provedeni demontaze (a opétného namontovani)
pneumatiky z rafku: posuvné horizontalni rameno a
vertikalni posuvné rameno (se zajistovaci pakou),
nastroj pro montaz (a demontaz) pneumatiky z rafku
pomoci paky na zvedani patky.

e Utahovaci talif, zafizeni k zajisténi a otaceni (dopra-
va a doleva) rafku pohanéného pneumaticky dvéma
valci, tvoreny 4 posuvnymi drahami (nastavitelnymi
pro pouziti na kolech az do 26") s upinacimi ¢elistmi
pro zajisténi rafku zevnitr a zvenku.

e Zarfizeni na husténi pro bezdusové pneumatiky
tvorené okruhem stlaceného vzduchu a rychloot-
viracim ventilem aktivovanym pedalem husténi (k
uniku vzduchu dochazi otvory v drahach tak, aby se

19

Fig. 1:  TCE 4335 bezdusova pneumatika dokonale usadila na patku).

o e

1 Pedal pro otaceni upinaci Otaceni upinaci priruby:

priruby e ve sméru hodinovych rucicek (stlacenim pedalu smérem dol)

e v protisméru hodinovych rucicek (stlacenim pedalu zezdola smérem nahoru)

2 Pedal oddélovace patky Pohon ramena oddélovace patky.

3 Pedal upinacich celisti Otevreni a uzavreni Celisti upinaciho talire.

4 Hustici pedal Pohon zarizeni automatického nahusténi pro bezdusové pneumatiky a hustici hadice.

5 Rameno oddélovace patky Oddéleni patky pneumatiky z rafku.

6 Paka ramena oddélovace patky Umisténi lopatky stahovaku patky

7 Lopatka oddélovace patky Stlac¢eni pneumatiky pfi stahovani.

8 Protibrusné podlozky Podlozka pneumatiky pro tkon oddéleni patky.

9 Sklapéci sloup Opéra posuvného horizontalniho ramena a vertikalni tyce.

10 Pohyblivé horizontalni rameno  Horizontalni polohovani montazniho nastroje.

11 Pohybliva vertikalni ty¢ Vertikalni polohovani montazniho nastroje.

12 Blokovaci pak Zajisténi posuvného horizontalniho ramena a posuvné vertikalni tyce.
Aktivaci pak je mozné ziskat automatickou vzdalenost 3 mm (regulovatelnou) montazniho
nastroje od okraje rafku..

13 Montazni nastroj Sundani a namontovani pneumatiky z rafku (s pomoci paky pro zvednuti patky).

14 Pohyblivy valecek Umistény v prostoru pro montazni nastroj, aby se zabranilo treni mezi rafkem a montaznim
nastrojem v pribéhu demontaze a montaze pneumatiky.
Pro rafky z hliniku slouzi zvlastni plastova ochrana.

15 Upinaci talir Zablokovani a otaceni rafku.

16 Pohyblivé drahy Umisténi upinacich Celisti. Husténi bezdusovych pneumatik.

17 Blokovaci celisti Blokovani vnitrni nebo vnéjsi rafku.
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o i,

18 Nadrz pro stlaceny vzduch

Nahusténi bezdusovych pneumatik tubeless prostrednictvim vysokotlakého foukani, které

umisti patku pneumatiky na okraj rafku.
Vzduchova nadrz (ve shodé se smérnici UE 87/404) a ma kapacitu 18 litrd stlaceného vzdu-

chu.

19 Manometr k husténi

Kontrola nahusténi pneumatiky.

Manometr je ve shodé se smérnici CEE 87/217.

20 Hustici hadice. Husténi pneumatiky.

21 Tlacitko husténi Vypusténi pneumatiky.

22 Nadoba na mazivo

Suport nddobky pro montazni pastu.

28 Péaka pro zdvihani patky

Zvednuti okraje pneumatiky ve fazich sundani a montovani.

4. Prvniuvedenido provozu

4.1 Vybaleni
1. Sejméte pasku a upinaci skoby z palety a balici kar-
ton.

ﬁ Po vybaleni zkontrolujte stav celistvosti pfistroje
TCE 4335 a ovérte pomoci vizuadlni kontroly, zda se
neposkodily nékteré soucasti. V pripadé pochyby
nepokracujte s uvedenim do funkce, ale obratte se
na odborného technika a/nebo vlastniho prodejce.

2. Vyberte standardni pfislusenstvi a balici material z
prepravni bedny.

o
]1 Balici material ma byt spravné zpracovan a odevzdan
v mistech uréenych pro sbér odpadu.

4.2 Instalace

4.2.1 Odmontovani krytu

1. Sundejte 4 Srouby boc¢niho krytu a odmontujte ho.
/

4.2.2 Zvednuti sloupu

1. Odmontujte Sroub stfedového ¢epu sloupu pomoci
6hranného klice a sundejte Cep.

2. Opatrete si zvedaci pas délky 1 m, model DR
50 (bezpecénostni faktor 6:1); ovinte pas kolem
sklapéciho sloupu a zvednéte sloup pomoci zvedaku.

3. Polozte sloup na prepravni bednu.

1695 106 642 2010-12-22
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4.2.3 Upevnéni sloupu ! Pozor: pri odblokovani tyce budte obezretni a méjte
ruku pod tyci.

1. Upevnéte sloup ke skfini tak, ze vsadite ¢ep pomoci
kladiva a dotahnete Sroub stredového cepu.

|

4.2.4 Uvedeni vertikalni ty¢e do polohy

652009-05_Mi

1. Snizte blokovaci paku, abyste odblokovali vertikalni 4. Vytahnéte ty¢; sundejte pruzinu a znovu namontujte
ty¢ (1). ty¢ do svého pavodniho sidla a zablokujte na konci
drahy (1).

2. Rucné vyklopte sloupek dozadu.
5. Vlozte pruzinu do horni ¢asti ty¢e a znovu
3. OdSroubujte uzavér umistény nahore ty¢e pomoci zasroubujte uzavér pomoci 6hranného klice (2).
6hranného klice (2).

652009-03_Mi

Nebezpedi!

A Pruzina by mohla vytlacit ty¢ ze svého sedla,
a vytvorit tak vaznou a nebezpecnou situaci
pro pracovnika.
> Provadéjte tento Ukon velmi opatrné.
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4.2.5 Montaz ramena stahovaku patky 4.2.6 Montaz zarizeni pro husténi bezdusovych
pneumatik tubeless

1. Sundejte vnéjsi gumovy krouzek a sundejte spojovaci
cep ze sedla ramena oddélovace patky. 1. Nainstalujte vzduchovou nadrz za sloupem, pouzijte
2 Srouby ve vybaveni.

2. OdSroubujte samojistnou matici.

3. Zasunte rameno stahovaku patky a vycentruje
kloubovy ¢ep s diikem valce, pricemz dbejte na to,
aby plocha ¢ast kloubového ¢epu (1) byla natocena
smérem ven.

2. Vlozte gumovou hadici do spojovaci ¢asti na nadrzi a
dotahnéte pasek.

4. Vlozte spojovaci ¢ep a znovu namontujte vnéjsi gu-
movy krouzek.

5. Umistéte zpétnou pruzinu na prislusné pero a
zaSroubujte ve driku valce oddélovace samoblokujici
matici.

Nebezpedi!

A Nespravné provedeni montaze valce
oddélovace patky ohrozuje spravné fungovani
stroje a vytvari vazné nebezpedi pro pracovni-
ka.
> Béhem instalace stroje se ujistéte, ze je

matice spravné zasroubovana ve driku val-
ce oddélovace patky (alespon 10 mm). 3. Pripojte suport manometru ke sloupu pomoci 2
Sroubd ve vybaveni.

Ve

652006-02_Mi

652002-08_Mi
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4. Pripojte napajeci hadice nadrze k pripojce umisténé 4.2.7 Uvedeni stroje do polohy
v predni ¢asti nadrze (1).
1. Namontujte zpatky boéni dvirka.
5. Pripojte vzduchové hadice k rychlopripojkam ma-
nometru tak, Ze je zasunete do prislusnych otvord. 2. Uvolnéte dva Srouby, pomoci kterych je pristroj
Hadice vychazejici z predni pripojky pedalu (2) TCE 4335 pripevnény na paletu.
husténi do vnitini pripojky (nejblize ke sloupu), hadi- —
ce vychazejici ze zadni pripojky pedalu (3) husténi
do vnéjsi pripojky.

Upozornéni - riziko poskozeni!
Remeny mohou stlagit hadice pro napajeni
valce nebo poskodit aplika¢ni ¢asti pristroje

TCE 4335.
> Protahujte remeny velmi obezretné.

3. Protahnéte vhodné remeny (délka remenu 1: 1 m,
remen 2: 3 m), s dostacujici nosnosti, jak je to uve-
deno na obrazku.

Qys/ 652010-02_Mi
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Upozornéni - nebezpeci prevraceni!
Tézisté pristroje TCE 4335 se nenachazi ve
stredu.

> Je velmi dllezité postupovat pfi zvedani
pristroje velmi pomalu.

4. Nadzvednéte pristroj TCE 4335 pomoci zvedaciho
jefabu a nainstalujte v prostoru prfedem pripraveném,
respektujte prfitom minimalni vzdalenosti uvedené na
obrazku.

1840

65:
2, 5,
2
Wi

o

]1 Pro zaruku bezpecného a ergonomického pouzivani
pristroje TCE 4335 se doporucuje nainstalovat
pristroj ve vzdalenosti 500 mm od nejblizsi stény.

Upozornéni - nebezpeci prevraceni!
A Béhem fungovani pristroje TCE 4335 se
uskutecnuji sily vyznamné velikosti.
> Pristroj TCE 4335 musi byt pripevnén
alespon ve 3 mistech na podlaze (otvory
pro $rouby viz kap. 4.2).

o
]1 Pro zmen$eni vibraci se uvnitF otvor(i pro Srouby
nachazeji tlumici souc¢astky.

5. Nadobu na mazivo naplite vhodnym mazivem.

4.3 Pneumatické pripojeni

1. Pripojte pristroj TCE 4335 k napdajeci jednotce

stlaceného vzduchu.

2. Sefidte tlak mezi 8 a 12 bar.
= Vytahnéte Cerveny vroubkovany sroub (redukéni
ventil tlaku) nejprve smérem nahoru a otacejte jim
tak, abyste nastavili provozni tlak.
= Zkontrolujte tlak na manometru.

1695 106 642 2010-12-22
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4.4 Elektrické pripojeni

1. Zkontrolujte, Ze se napéti v siti a hodnota napéti
uvedena na identifikaénim stitku shoduji.

2. Dejte namontovat pripojovaci zastréku podle spe-
cifickych tuzemskych norem pro jednofazovy nebo
trifazovy proud (podle usporadaného proudu)
odborné kvalifikovanym elektrikarem (viz elektrické
schéma pfripojeni uvnitr rozvodné desky).

o
]1 Pfiprava ochrany sité této pfipojky je na naklady
zakaznika.

3. Chranite pristroj TCE 4335 podle specifickych tuzem-
skych smérnic.

4.5 Kontrola sméru otaceni

! Pro spravné fungovani pristroje TCE 4335 je velmi
dulezité, ze kdyz stisknete pedal uvedeny na Fig.2

(A), bude se upinaci priruba otacet ve sméru hodino-

vych rucic¢ek.

Fig. 2:

Kontrola sméru otaceni

5. Ovladani

Upozornéni - riziko poskozeni pneumatiky
A nebo rafku!
Na pneumatice se mohou napf¥. objevit pras-
kliny (na vnitfni/vnéjsi strané) z divodu pfilis
velkého tlaku. Rafek mize byt poskrabany
nebo deformovany.
> Konzultujte publikace spole¢nosti
Wdk, které jsou k dispozici v némciné
a angli¢tiné! (www.wdk.de: navod pro
montaz/demontaz - klicovy katalog)
> Vnitrni teplota pneumatiky alespon 15 °C
(pouze v pripadé RFT/UHP).
> Konzultujte publikace spolecnosti
Wdk, které jsou k dispozici v némciné
a angli¢tiné! (www.wdk.de: navod pro
montaz/demontaz — prehrati pneumatiky)
> Prizplsobte tlak typu pneumatiky.
> Aplikujte plastové ochrany z plastu na
vSechny typy rafk(, které to vyZaduji.

! Pred provedenim ukonu demontaze anebo montaze
si nejprve ziskejte tdaje o rafku a pneumatice.

pripevnéni, tlak a potrebna prislusenstvi!
o . r v ~ ’ 4 N
]1 Sundejte z rafku vSechna vyvaZzovaci zavazi.

ﬁ Pokud se snizeny kanalek na rafku nachazi ve vnitfni
¢asti, je nutné aplikovat upinaci kryt (viz kap. 3.3)
na talif s prirubou, protoze v tomto pfripadé se rafek
otoc¢i a opfe o vnéjsi stranu.

5.1 Sundani pneumatiky
o
]1 Konzultujte publikace spole¢nosti Wdk, které jsou k
dispozici v némciné a anglictiné!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Priprava pro demontaz

! Vyvarujte se poskozeni ventilu!

1. Vytahnéte ventilek z ventilu.
= Vzduch se kompletné vyprazdni z pneumatiky.

Robert Bosch GmbH
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2. Umistéte kolo na zem, na bok na protibrusné
podlozky oddélovace patky; priblizte lopatku (1)
k patce pomoci stisknuti pedalu pro ovladani
oddélovace (2). Ukon ma byt proveden na vice mi-
stech na kole (otacejte kolem manualné), az dokud
neni patka kompletné oddélena.

o

]| PromaZte bocni stranu pneumatiky a zvySeny okraj
pomoci montazni pasty, abyste usnadnili provedeni
ukonu oddéleni patky.

3. Zopakujte ukon na opac¢né strané kola.

5.1.2 Demontaz

Upozornéni - nebezpeci poranéni rukou!
Béhem otaceni upinaciho talife existuje riziko

poranéni a zplUsobeni pohmozdéniny.
> Nevkladejte prsty mezi pneumatiku a rafek.

Upozornéni - nebezpeci poranéni koncetin!

Béhem pohybu ramena oddélovace patky da-

vejte velky pozor, aby se koncetiny nedostaly

mezi pneumatiku a samotny oddélovac.

> Nevkladejte koncetiny mezi pneumatiku a
rameno oddélovace.

RFT nebo UHP!

Vytvareji se praskliny v pripadé zasahu do
studené pneumatiky. Vybuch pneumatiky v
pripadé prilis velké rychlosti.

> Vnitini teplota pneumatiky alespon 15 °C.
> Konzultujte publikace spole¢nosti Wdk,

f Upozornéni - riziko poskozeni pneumatiky

které jsou k dispozici v némciné a anglictiné!
(www.wdk.de: ndvod pro montaz/demontaz

— prehrati pneumatiky)

> Pred provedenim montaze uved'te pneumati-

ku do mirného prostredi.

. Snizte blokovaci paku, abyste odblokovali vertikalni

tyc.

. Ru¢né vyklopte sloupek dozadu.

. Pro vnéjsi zablokovani rafku stisknéte pedal upi-

nacich Celisti, abyste uvedli Celisti do polohy
otevreni;

o
]1 V pfipadé vnitfniho blokovani musi byt Celisti v polo-

ze zavreni.

. Umistéte kolo na upinaci talif.

. Pomoci ruky provedte stlaceni na rafku, stisknéte (a

ihned uvolnéte) pedal upinacich celisti, abyste ho
zajistili.

. Promazte bo¢ni stranu pneumatiky, az po okraj rafku

pomoci montazni pasty.

. Ruéné sloupek spust'te.

. Presunite montazni nastroj k rafku az na dotek s

valeckem a hranou rafku.

o
]1 Zvednutim blokovaci paky vertikalni tyce ziskate

vertikalni distancovani montazniho nastroje a zablo-
kovani ramena..

. VloZte paku pro zdvihani patky mezi montazni nastroj

a patku rafku. Pro usnadnéni tkonu umistéte patku
do protilehlé ¢asti vzhledem k montaznimu nastroji
dovnitf nizkého kanalku prohlubné na rafku.

o
J1 V pfipadé pneumatik RFT nebo UPH doporucujeme

pouziti prisluSenstvi jako jsou klesté, podlozka nebo
zafizeni na stlaceni patky TCE 300.

1695 106 642 2010-12-22
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10. Pomoci prislusné paky pro zdvihani patky zvednéte
okraj pneumatiky a polozte ho na klin montazniho
nastroje (1).

11. Otacejte ve sméru hodinovych rucic¢ek upinacim
talifem stisknutim pedalu pro otaceni, az dokud se
patka kompletné neoodéli od rafku.

652012-16_Mi

o
]1 V pripadé dusovych pneumatik sloupek vyklopte
ru¢né a dusi vyjméte.

12. Zopakujte stejné Ukony pro vystoupeni ven druhé
patky.

13. Vyklopte sloupek ru¢né a pneumatiku sejméte.
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5.2.1 Pripravy na montaz

Upozornéni - riziko poskozeni pneumatiky
RFT nebo UHP!
Vytvareji se praskliny v pfipadé zasahu do

studené pneumatiky. Vybuch pneumatiky v

pripadé prilis velké rychlosti.

> Vnitfni teplota pneumatiky alespon 15 °C.

> Konzultujte publikace spole¢nosti Wdk,
které jsou k dispozici v némciné a anglictiné!
(www.wdk.de: navod pro montaz/demontaz
— prehrati pneumatiky)

> Pred provedenim montaze uvedte pneumati-
ku do mirného prostredi.

1. Promazte pomoci montazni pasty vnitrfni ¢ast rafku
v souladu s okrajem, ramenem a hlubokou prohlubni
kanalku.

2. Promazte dvé patky pneumatiky pomoci montazni
pasty.

3. Polozte pneumatiku Sikmo na rafek.

5.2.2 Montaz

Upozornéni - nebezpeci poranéni rukou!
é Bshem otaéeni upinaciho talife existuje riziko

poranéni a zplsobeni pohmozdéniny.

> Nevkladejte prsty mezi pneumatiku a rafek.

5.2 Montaz pneumatiky

Nebezpeéi zplisobeni nehody kviili
A poskozeni rafku nebo pneumatik!

V pripadé poskozeni pneumatiky nebo rafku

ve fazi montaze muze dojit k nebezpeé¢nym

a dokonce smrtelnym situacim béhem

provadéni chodu.

> Pracovnik musi byt vhodné zaskoleny.

> Nepouzivejte pfilis velkou silu na pneumati-
ku a na rafek, regulujte rychlost pomalého
otaceni.

> Pouzijte dostacujici mnozstvi montazni
pasty.

> Za pritomnosti vzniku anomalie, napf.
podezrelého zvuku, okamzité preruste
montaz.

> Pro montaz nebezpecné kombinace
rafek/pneumatika, konzultujte publikace
spole¢nosti Wdk, které jsou k dispozici v
némciné a angli¢tiné! (www.wdk.de: navod
pro montaz/demontaz — klicovy katalog).

1. Otacejte upinacim talifem a uvedte ventil do polohy
mezi hodiny 2 a hodiny 4.

2. Ruc¢né sloupek spustte.

3. Presunte montazni nastroj k rafku az na dotek s
vale¢kem a hranou rafku.

o

]1 Zvednutim blokovaci paky vertikalni tyce ziskate
vertikalni distancovani montazniho nastroje a zablo-
kovani ramena.

4. Polozte patku pneumatiky na levy dolni okraj klinu
montazniho nastroje.

Robert Bosch GmbH
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5. Udrzujte patku v kanalku, stlacte pedal pro otaceni
a dale pokracujte v otaceni upinaciho talife, az
dokud horni patka pneumatiky neprojde v blizkosti
montazniho nastroje (1) a vklouzne pod okraj rafku.

652012-17_Mi

ﬁ Ujistéte se, ze se patka dostane do centralniho kanal-
ku rafku, abyste tak vyloucili moznost inavy samotné
patky; pro usnadnéni této operace doporucujeme,
abyste béhem otaceni upinaciho talife napomahali
vlozeni patky do rafku pomoci stlaceni.

ﬁ V pripadé dusové pneumatiky vyklopte sloupek
ru¢né dozadu; nasadte rafek tak, aby byl otvor pro
ventil duSe umistén pfriblizné 90° vzhledem k poloze
montazniho nastroje a vlozte pripadnou dusi.

6. Zopakujte tyto stejné ukony pro vsazeni druhé patky.

o

]1 V pfipadé pneumatik RFT nebo UPH, abyste udrzeli
patku uvnitf kanalku prohlubné, doporucujeme
pouziti prislusenstvi jako jsou klesté, podlozka nebo
zafizeni na stlaceni patky TCE 300.

7. Rucné vyklopte sloupek dozadu..

8. Stisknéte pedal upinacich celisti, abyste odblokovali
rafek.

5.3 Husténi

Husténi maze vyvolat mozné nebezpeéné
situace. Pracovnik musi vykonavat nezbytna

zaopatreni, aby zarucil bezpec¢nost fungovani.

! Bezpecnostni zaFizeni:
Pro ochranu pracovnika obsluhy pred pripadnym
nebezpedim, které se mdze vyskytnout pri husténi
pneumatik na upinacim talifi, je zafizeni TCE 4335
opatreno ventilem, ktery omezuje provozni tlak na
3,5 bar.

5.3.1 Husténi hustici hadici

1. ZaSroubujte mechanizmus ventilu.

Pripojte hustici hadici k ventilu pneumatiky.

3. Slapnutim na pedal huéténi nahustéte pneumatiku az
na jmenovity tlak.

N

5.3.2 Husténi pomoci zafizeni pro bezdusové pneu-
matiky

1. Zasunite hustici hadici do ventilu pneumatiky.

2. Nadzvednéte pneumatiku smérem nahoru obéma
rukama, umoznite tak tomu, aby se vzduch (ktery
unika ven z otvor(l pasi), dostal mezi rafek a pneu-
matiku.

3. Stlac¢te hustici pedal az na doraz, abyste dosahli
uniku vzduchu ven z pas( a zaroven uvolnéte pneu-
matiku, aby bylo mozné vloZeni patky.

Kdyby se patka pneumatiky nevlozila dovnitf, zopaku-
jte peclivé znovu vSechny uvedené operace.

4. Je-li kone¢né patka pneumatiky vlozena, pokracujte
v operaci husténi seslapnutim husticiho pedalu v
prostfedni poloze az do dosazeni poZzadovaného
tlaku..

1695 106 642 2010-12-22
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5.4  Anomalie pri fungovani

V nasledujici tabulce jsou uvedené vSechny mozné druhy anomalii s prislusnym resenim.

Ostatni hypotetické odchylky ve fungovani jsou prevazné technické povahy a musi je ovérit a odstranit odborné kva-
lifikovany technik.

Obrat'te se v kazdém pripadé na autorizované servisni stfedisko prodejce prisluSenstvi Bosch.

o
]1 Pro urychleni zasahu je dileZité oznamit v priibéhu telefonniho rozhovoru ddaje uvedené na identifikacnim
Stitku (Stitek na zadni strané pristroje TCE 4335) a typ poruchy.

! Jakykoli zasah na elektrickém, hydraulickém nebo pneumatickém zarizeni ma provadét vyhradné odborné kvalifi-
kovany personal, ktery ma k tomu zpUsobilost.

Upinaci talif se neotaci ani v jednom sméru. 1. Zastrcka v siti neni pripojena. 1. - 2. Zkontrolujte, zda je zastrcka
2. Zastr¢ka v siti neni pripojena v siti zasunuta spravné do zasuvky
spravne. a zkontrolujte pripojeni.

3. Napéti neodpovida predepsané 3. Zkontrolujte napajeci napéti.
hodnoté.

Pri seslapnuti pedalu pro upinaci pfirubu se upinaci talir 1. Obraceni faze béhem pripojeni 1. Obrat'te 2 faze v zastréce

otaci v protisméru hodinovych rucicek. zastrcky. sité (prace pro kvalifikovaného

elektrikare).

Upinaci talir prenasi nedostacujici prevod (mala sila). 1. Napéti v siti nespravné. 1. Zkontrolujte, zda se napéti v siti

a napéti uvedené na identifikacnim
Stitku shoduji.

2. Pripojeni fazi nespravné v 2. Zkontrolujte spravné pripojeni
zastrcéce. fazi v zastréce.
3. Uvolnény hnaci femen. 3. Napnéte hnaci remen.
Upinaci talif neblokuje spravné rafek. 1. Pneumaticky systém neni 1. Pripojte pneumaticky systém.
pripojeny k pristroji TCE 4335.
2. Nedostacujici tlak v pneuma- 2. Seridte spravnou hodnotu pro
tickém systému. pneumaticky tlak.
3. Redukéni ventil tlaku je 3. Otevrete nebo seridte spravné
uzavrfeny nebo $patné sefizeny. redukéni ventil tlaku.
Oddélovac patky nema dostacujici silu pro oddéleni patek 1. Pneumaticky systém neni 1. Pripojte pneumaticky systém.
kola. pripojeny k pristroji TCE 4335.
2. Nedostacujici tlak v pneuma- 2. Sefidte spravnou hodnotu pro
tickém systému. pneumaticky tlak.
3. Redukéni ventil tlaku je 3. Otevrete nebo seridte spravné
uzavifeny nebo $patné sefizeny redukéni ventil tlaku.

(plati pro verze, které jsou vyba-
veny takovym zarizenim).
4. Pneaumetika neni kompletné 4. Sundejte zakladni soucastku

vypusténa. ventilu z ventilu az po Uplné
vypusténi pneumatiky.
Manometr neudava spravny tlak pfi aktivaci husticiho pe- 1. Pripojovaci hadicky manometru 1. Pfehodte zapojeni pfipojovacich
dalu. nejsou spravné zapojeny. hadic manometru na pripojkach

pedalu husténi.
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Udrzba
Doporucované mazivo

socin o iome

6.

6.1

Prevodovka ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Pneumaticky ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

systém (sousta-
va pro upravu)

Tab. 1:  Tabulka maziv

! Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplsobené
pouzitim maziv odliSného typu nez jsou uvedené
druhy maziv.

Cisténi a adrzba

Pred provedenim jakéhokoli zasahu cisténi
nebo udrzby odpojte pristroj TCE 4335
prostiednictvim hlavniho vypinace a odpojte
zastrcku ze sité.

A\
A\

Pro zaruku plné ucinnosti pristroje TCE 4335 a pro
zajisténi jeho fungovani bez poruch je nezbytné vycistit
pristroj v pravidelném ¢asovém intervalu a provadét
jeho periodickou udrzbu.

Udrzbu ma provadét pracovnik podle stanovenych
predpisli vyrobce, které jsou uvedené zde nasledovné.

Pred provedenim jakéhokoli zasahu cisténi
nebo udrzby odpojte pneumatické zarizeni
pristroje TCE 4335.

6.2.1

Intervaly udrzbu

'E
O
n
]
=

Vycistéte mechanické pohyblivé c¢asti,
vystrikejte je olejem, pomoci rozprasovace
oleje nebo kerosenem a promazte je motoro-
vym olejem nebe vhodnym tukem.

Odstrante kondenzat z jednotky filtru. X

Zkontrolujte Uroven oleje v rozprasovaci oleje.

Zkontrolujte napnuti hnaciho remenu, abyste
zabranili jeho sklouznuti.

Zkontrolujte Uroven oleje v pfevodovce a

udrzujte ji stale mezi minimalni a maximalni X
urovni.

Vymeénte olej v rozprasSovaci oleje. X
6.2.2 Odstranéni kondenzatu

1. Otocte doleva cervené tlacitko, které se nachazi dole
na oddélovaci vody.

2. Odstrante nahromadény kondenzat stiskem stejného
tlacitka..

3. Otocte zpatky Cervené tlacitko, které se nachazi dole
na oddélovaci vody.

6.2.3 Doplnéni oleje do rozprasovace oleje

1. Odpojte pneumatické pripojeni.

2. Odsroubujte zatku nadrze na rozprasovaci oleje.
3. Vlejte olej (viz tabulka maziv).

6.24
1. Odpojte pneumatické pripojeni.

2. Odsroubujte zatku nadrze na rozprasovaci oleje.
3. Vyprazdnéte olej a zlikvidujte (viz kap. 7.3).

4. Vlejte novy olej (viz tabulka maziv).

Vyména oleje v rozprasovaci oleje

1695 106 642 2010-12-22
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6.3 Nahradni dily a spotiebni material

Nazev

Lepici Stitek montazni nastroj

Kod objednavky

1695 100 982

Lepici Stitek elektrické napéti

1695 100 789

Lepici stitek oddélovace

1695 100 983

Lepici Stitek sklapéci sloup

1695 100 776

Ochrany drah pro talif ,,20" talir

1695 105 083

Sroub lopatky oddélovage

1695 103 347

Montazni nastroj

1695 102 647

Ochranna pera nastroje (5 kust)

1695 101 608

Ochrana montazniho nastroje

1695 102 725

Tableta pohyblivé ochrany

1695 100 815

Lopatka oddélovace

1695 100 897

Opéra predniho stahovaku patek

1695 100 643

Opéra zadniho stahovaku patek

1695 100 654

7. VyFazeniz provozu

7.1 Zména umisténi

Postup:

1. Odpojte elektrické pripojeni.

2. Odpojte pneumatické pripojeni.

3. Demontujte sloup a poloZte ho po strané.

4. Respektujte vSe, co bylo uvedeno dfive pro prvni
uvedeni do funkce (viz kap. 4.2).

5. Upevnéte pristroj TCE 4335 pomoci ¢tyr Sroubl zno-
vu na paletu (viz kap. 4.2).

ﬁ V pripadé prodeje nebo postoupeni pfistroje
TCE 4335 musi byt cela dokumentace tykajici se
rozsahu dodavky odevzdana kompletné spolu s
pristrojem.

7.2 Docasné Vyrazeni z provozu

Kdyby se planovalo pro pristroj TCE 4335 obdobi
necinnosti anebo kdyby stroj nebyl pouzivan z jinych
dlvodu, odpojte vzdy prislusnou zastréku od zasuvky
elektrické sité!

Doporucujeme peclivé Cistit pristroj TCE 4335, zaroven i
prislusné naradi a prislusenstvi, a podrobovat je ochran-
nému osetreni (napf. aplikace jemné vrstvy oleje).

7.3 Likvidace

> Odpojte pristroj TCE 4335 od elektrické sité a
odstrante kabel elektrického napajeni.

> Oleje jsou kapaliny s rizikem znecisténi vody a musi
byt zlikvidovany ve shodé se soucasné platnymi nor-
mami, které se toho tykaji.

> Rozeberte pfristroj TCE 4335, usporadejte materialy
na zakladé pfrislusné kategorie a zlikvidujte ve shodé
se soucasné platnymi normami, které se toho tykaji.

Pristroj TCE 4335 podléha normam evropské
smérnice 2002/96/CE (smérnice o likvidaci
|

elektrického a elektronického odpadu).

Po ukoncené Zivotnosti elektricka a elektro-

nicka zarizeni mimo pouziti, s prislusnymi

kabely, prisluSsenstvim, akumulatory a ba-

teriemi, musi byt zlikvidovany oddélené od

domaciho odpadu.

> Pro likvidaci téchto vyrobkd se fidte sy-
stémy, které jsou k dispozici pro navraceni
nebo pro sbér.

> Spravna likvidace pristroje TCE 4335
umoziuje zabranit poskozeni prostredi a
ohrozeni nebezpedi zdravi osob.

Robert Bosch GmbH
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8. Technické udaje

8.1 TCE 4335

Funkce Specifické udaje

Maximalni droven hlu¢nosti 70 dB
Sila valce oddélovace 2600 N (2,6 t)
Napdjeni stlacenym vzduchem 8 — 12 bar

Napéti napajeni Podle usporadaného
napéti (viz identifikacni

Stitek)

8.2 Rozmeéry a nosnosti

Funkce

TCE 4335 (V x S x H)
Hmotnost Cista

Specifické udaje

ONWN R

1840 x 1200 x 760 mm
210 kg
238 kg

Hmotnost hruba

8.3 Pracovni pole

8.3.1 Kola osobniho vozidla

Sitka pneumatiky 3"-16"
Maximalni primér pneumatiky 1250 mm
Pramér rafku (vnitfni blokovani) 12"- 28"
Pramér rafku (vnéjsi blokovani) 10"- 26"

8.3.2 Kola motocyklu

Sitka pneumatiky 3"-10"
Maximalni primér pneumatiky 1050 mm
Pramér rafku 15"- 28"

e}

]1 Pro provedeni Ukonu na kolech motocyklu je nezb-
ytné nainstalovat zarizeni pripojeni motocyklu, je k
dispozici na pozadani (viz kap. 3.4).

9. Glosar

Rafek, struktura a nazvy

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3: Rafek

Okraj rafku

Rameno réfku

Hump (zvyseny okraj)
Nizky kanalek
Pramér rafku

RFT

Run Flat Tyre, pneumatika s charakteristikou pro
fungovani v nouzovém stavu, normalni kolo a nahradni
kolo soucasné.

TCE
Tyre Change Equipment, zkratka pro odmontovani pneu-
matiky.

UHP
Pneumatiky UltraHighPerformance, nazev znacky typu
pneumatiky pro vysokou rychlost.

wdk
Némecka asociace pro gumovy primysl
(zaregistrovana asociace)
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1. Kullanilan semboller

1.1 Dokiimantasyonda
1.1.1  ikaz bilgileri - Yapisi ve anlami

ikaz bilgileri tehlikelere ve bu tehlikelerin kullanici

veya etraftaki kisiler icin sonuclarina dikkat ceker. ikaz
bilgileri ek olarak bu tehlikelerin 6nlenmesi icin alinacak
onlemleri tarif eder.

Sinyal kelimenin bliylik bir anlami ve 6nemi vardir. Verilen
bilgilere dikkat edilmemesi halinde, s6z konusu tehlikenin
gerceklesme olasiligini ve 6nemlilik derecesini gosterir:

Sinyal kelime Ortaya cikma Dikkat edilmemesi halinde

(parola) olasilig tehlikenin agirlik derecesi

TEHLIKE Dogrudan maruz  Oliim veya agir
kalinan tehlike bedensel yaralanma
UYARI Olasi maruz kali-  Oliim veya agir
nabilecek tehlike bedensel yaralanma
DIiKKAT Olasi tehlikeli Hafif
durum bedensel yaralanma

Asagida 6rnek olarak "Elektrik akimi ileten parga" ikaz
bilgisini ve ilgili TEHLIKE sinyal kelimesini gériiyorsunuz:

TEHLIKE - TCE 4335 iinitesinin acilmasi ha-

linde elektrik akimi ileten parcalar ortaya ci-

kar!

Elektrik akimi ileten parcalara (6rn. ana salter,

iletken devre plakalari) dokunulmasi halinde

yaralanmalar, kalp durmasi veya 6liim s6z ko-

nusu olabilir.

> Elektrikli sistemlerde veya isletme malze-
melerinde sadece uzman elektronik ele-
manlari veya bir uzman elektronik eleman
denetimi altinda, 6zel egitilmis uzman ele-
manlar ¢alisabilir.

> TCE 4335 (nitesi acilmadan 6nce, gerilim
sebekesinden ayrilmalidir.

1.1.2 Bu dokiimantasyondaki sembolik

Sembol Tanim Anlami

! Dikkat Olasi maddesel hasar ikazi.
[} Bilgi Uygulama bilgileri ve baska faydali
n bilgiler.
1. Cok adimli  Birden fazla islem adimindan olusan is-
2. islem lem talebi
= Tek adimli Bir islem adimindan olusan
islem islem talebi.
Ara Bir uygulama talebi icerisinde, bir ara
sonug sonug goralur.
- Nihai sonu¢  Bir uygulama talebinin sonunda, bir ni-

hai sonug¢ gordlir.

1.2  Uriin iizerinde

meli ve okunur durumda tutulmalidir!

H Uriinler Gizerindeki tiim ikaz isaretlerine dikkat edil-

Montaj piyonu

Elleri montaj piyonu ve jant arasina sikistirma

tehlikesi.

A\

Elektrik gerilimi

Elektrik tesisati ile temas halinde elektrik

carpma tehlikesi.

o

Sabitleyici

Kol ve bacaklarin sabitleyici ve lastik arasina

sikisma tehlikesi.

Cubugun devrilmesi

Devrilme ¢ubuguna yakin bdlgede sikisma

tehlikesi.

Robert Bosch GmbH
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2. Kullanici uyanilari

3. Uriin tanimi

2.1  Onemli bilgiler

Telif hakki, sorumluluk ve garanti hakkindaki anlasmalara,
kullanici grubuna ve sirketin ytikimluliklerine dair énemli
bilgiler, "Bosch Tire Equipment’a iliskin énemli bilgiler ve
glvenlik uyarilar" bashkl 6zel kilavuzda sunulmaktadir.
Bu bilgiler ve glivenlik uyarilari, TCE 4335 cihazinin ilk
kez calistirilmasi, baglantisinin yapilmasi ve kullanimi
oncesinde dikkatle okunmalidir ve bunlara mutlak sekilde
uyulmalidir.

3.1 Talimatlara uygun kullanim

TCE 4335, otomobil ve elverisli aksesuarlarin kullanimi
ile motosiklet lastiklerinin takilip sokilmesi icin modern
bir lastik takma-s6kme makinasidir.

o

]1 TCE 4335 yanlizca bu kilavuzda belirtilen sekillerde
ve amaclar icin kullaniimali, calisma ortamida ayni
sekilde bu kilavuzda belirtildigi Gzere olmalidir. Amag

2.2 Giivenlik uyarilari

Tim glivenlik uyarilari, Bosch Tire Equipment 6nem-

li bilgiler ve glivenlik uyarilar" baslikli 6zel kilavuzda
sunulmaktadir. Bu bilgiler ve giivenlik uyarilari, TCE 4335
cihazinin ilk kez calistiriimasi, baglantisinin yapilmasi ve
kullanimi 6ncesinde dikkatle okunmalidir ve bunlara mut-
lak sekilde uyulmahdir

23 Elektromanyetik uyumluluk (EMC)
TCE 4335, EN 61 326’ya gore A sinifi bir Grindr.

disi veya aksi bir kullanimda bulunmak yasaktir.

o .
]J1 Uretici firma yanhs kullanimdan dogabilecek olan
hasarlardan ve zararlardan sorumlu degildir.

3.2  Onkosullar

TCE 4335 beton yada benzeri diizlik ve sertlikteki bir
ylizeye monte edilmeli ayrica sikica sabitlenmelidir.

Kullanima baslamadan 6nce hava ve elektrik tesisati gibi

baglantilari yapmis olmak gerekmektedir.

3.3 Teslimat kapsami

Ad Uriin Kodu
TCE 4335

Kaldirici manivela 1695 102 683
Firca 1695100123

Sisirme manometresi

1695 103 996

Alet koruyucu dilleri (5 parga)

1695 101 608

Montaj piyonu koruyucu

1695 102 725

Sise kabi

1695 103 968

Sise kabi icin destek

1695 104 083

3.4 Ozel aksesuar

Ad
Topuk blok kiskaci

Uriin kodu

1695 103 302

TopukdUsurict kamasi (yiiksek)

1695 103 216

20" tabla icin motosiklet adaptorleri

1695 105 438

20" tabla icin scooter adaptorleri

1695 105 440

Silindir takimi

1 695 900 005

Arag gerec bolmesi

1695 900 003

Topukdustrici kamasi (alcak)

1695 103 261

20" Motosiklet damak dislricl destegi

1695 103 252

Motosiklet alet kiti

1695 103 210

Damak dustrici palet korumasi

1695 102 090

20" tabla i¢in serit korumasi

1695 105 083

TCE 300

1695 900 001

Mafsalli kol (Helper)

1695 102 985

Tekerlek icin kaldirici

1695 900 025
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3.5 Cihazin tanimi 3.6 Fonksiyon tanimi
Asagida TCE 4335 parcalarinin temel fonksiyonlari

TCE 4335 lizerinde parmaklarda ve kollarda belirtilmistir:
zedelenmelere neden olabilecek doner, yerin- e Pedallar, arabanin kumanda pedallarini (sikistirma

den oynayabilen ve hareket halinde parcalar flansi donis pedall, sabitleyici pedali, sikistirma
bulunmaktadir. kancalari pedali, sisirme pedal) icerir.

e Lastigin janttan ayrilmasi icin sabitleyici; cift etkili
19 21 bir silindir (paletin daha genis acgilimina izin vererek,

Ozel genislikte olan lastiklerle calisiimasina olanak
veren U¢ konumlu 6zel bir aygit ile temin edilen)
tarafindan hava ile harekete gecirilen bir sabitleyici
kolundan olusur.

e Cubuk grubu, jantin lastikten sékilmesi (ve yeniden
monte edilmesi) icin gerekli olan parcalari destekle-
yen bir devrilme cubugundan olusur: astigi janttan
kaldirici manivela yardimi ile sokmek (ve takmak) icin
sancakli yatay kol (sabitleme levyesi ile), dikey ha-
reketli cubuk (ve yeniden monte edilmesi) ve montaj
aleti.

e Sikistirma tablasi, tekerlegin bloke edilmesi ve
doéndirilmesi (saat ve aksi yoniinde) icin 2 silindir
tarafindan pnématik olarak hareket ettirilir ve jantin
ic ve dis blokaji icin blokaj tirnakli 4 mobil seritten
olusur (26" tekerlekler Gizerinde kullanim icin ayarla-
nabilir).

e Tubeless lastikler icin otomatik sisirme aleti, bir hava
devresi ve sisirme pedali ile harekete gecirilen aninda
aclilir bir supaptan olusur (hava cikisli, tubeless
lastiklerin mikemmel sekilde hava ile doldurulmasi
icin her seritte bulunan delikler yoluyla gerceklesir)..

Fig.1:  TCE 4335

Pos. Adi Fonksiyonu
1 Sikistirma flansi doniis Sikistirma plakasinin donusu:

pedali e saat yoniinde (pedali asagi dogru iterek)

e saat yoniinln tersine dogru (pedali asagidan yukari dogru iterek)

2 Sabitleyici pedali Sabitleyici kolunun harekete gecirilmesi.
3 Sikistirma kancalari pedali Sikistirma plakasi kancalarinin acilmasi ve kapatiimasi.
4 Sisirme pedali Tubeless lastik sisirme aleti ve sisirme borusu hareketi.
5 Sabitleyici kolu Lastigin janta sabitlenmesi.
6 Sabitleyici kolu manivela Damak disuriict paletin yerlestirilmesi.
7 Sabitleyici kanadi Damak distirme operasyonu icin pnématik basing.
8 Anti-abrasiv destekleri Sabitleme islemi icin lastigin desteklenmesi.
9 Devrilme gubugu Hareketli yatay kol ve dikey degnek destegi.
10 Yatay kayan kol Montaj piyonunun yatay konumlandiriimasi.
11 Dikey kayan ¢ubuk Montaj piyonunun dikey konumlandiriimasi.
12 Sabitleme levyesi Yatay hareketli kol ve dikey hareketli degnek pnomatik blokaji.

Levyesi hareket ettirilmesi ile montaj aletinin tekerlek kenarindan otomatik olarak 3 mm (ayar-
lanabilir) uzaklastirilmasi mimkdndir.

13 Montaj piyonu Lastigin janttan sokilmesi ve montaji (kaldirici manivela yardimi ile).

14 Kaydirma rulosu Lastigin sokiilmesi ve takilmasi asamalarinda montaj aleti ve teker arasindaki her tirli sirtin-
meyi dnlemek icin montaj aletinin bosluguna yerlestirilir.
Aliminyum tekerler icin 6zel bir plastik koruma éngorilmustir.

15 Sikistirma plakasi Jant blokaji ve rotasyonu.
16 Hareketli seritler Sikistirma tirnaklarinin yerlestirilmesi. Tubeless lastiklerin sisirilmesi.
17 Blokaj kancalari Jant i¢ ve dis blokaji.
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Pos. Adi Fonksiyonu

18 Basincli hava deposu

Lastik topugunu jant kenarina konumlayarak yiiksek basingla tubeless lastiklerin sisirilmesi.

Hava deposu (UE 87/404 direktifine uygundur) 18 lit
re basin¢li hava kapasitesine sahiptir.

19 Sisirme manometresi

Lastigin sisirilmesinin kontrold.

Manometre CEE 87/217 direktifine uygundur.

20 Sisirme hortumu. Lastigin sisirilmesi.

21 Soéndirme digmesi Lastigin sondirilmesi.

22 Yaglayici sise kabi

Montaj macunu kabi destegi.

23 Kaldirici manivela

S6kme ve montaj asamalari sirasinda lastik kenarinin kaldiriimasi.

4. ilk cahstirma

4.1 Ambalajdan ¢cikarma

1. Paletten bandaji, sabitleyici tirnaklarini ve ambalaj
kartonunu cikarin.

ﬁ TCE 4335 cihazinin ambalajini agtiktan sonra par-
calarda gozle gorulir bir hasar olup olmadigina
bakin. Herhangi bir hasar ile karsilamaniz duru-
munda cihazin kurulumunu yapmadan saticiniz ile
goruasunuz.

2. Standart aksesuarlari ve materyalleri tasiyici paletin
Uzerinden kaldirin.

o
]1 Ambalaj igin kullanilan materyal, tiirine ézel
olusturulmus ¢op konteynerlerine atilmalidir.

4.2 Kurulum
4.2.1 Kapagin sokiilmesi

1. Yan kapagin 4 vidasini ¢ikarin ve kapagi sokin.

4.2.2  Cubugun kaldirilmasi

1. Cubuk mil-destek noktasi vidasini 6 no’lu burgu
anahtarla gevsetin ve mili ¢cikarin.

. DR 50 modeli 1 m uzunlukta kaldirma kayisi te-

min edin (glvenlik faktord 6:1); kayisi devrilme
cubugunun etrafina sarin, diregi bir palanga ile
kaldirin.
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4.2.3 Cubugun sabitlenmesi ! Dikkat: Cubugu bir elinizi altinda tutacak sekilde
serbest birakmaya 6zen gosteriniz.

1. Mili bir ¢ekic ile iceri sokarak cubugu kasaya sabit-
leyin ve mil-destek merkezi vidasini sikistirin.

/'"WHQ\

652009-05_Mi

4.2.4 Dikey cubugun konumlandirilmasi 4. Cubugu cikarin; zemberegi ¢ekin ve cubugu yeniden
sonuna kadar ilerleyecek sekilde eski yerine sokun
1. Dikey cubugu serbest birakmak icin blokaj kolunu (1).
indirin (1).

5. Zemberegi cubugun lst kismina yerlestirin ve burgu
2. Payandayl maniel olarak arkaya devirin. anahtar ile yeniden vidalayin (2).

3. Cubugun tepesinde bulunan tapayi bir burgu anaht-
arla sokin (2).

652009-03_Mi

Tehlike!

A Zemberek, operator icin ciddi bir tehlike
olusturacak sekilde ani olarak cubugu yerin-
den firlatabilir.

> Bu islemi dikkatli bir bicimde
gerceklestirin.
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4.2.,5 Damak diisiiriicii kolunun monte edilmesi 4.2.6 Tubeless lastikler icin sisirme aparatinin
montaji

1. Dis elastik halkayi kaldirin ve mil-menteseyi sabit-
leyici kolundaki yerinden ¢ikarin. 1. Temin edilen 2 vidayi kullanarak hava deposunu
cubugun arkasina monte edin.

2. Otomatik blok edici somunu cikartin.

3. Kuplaj milinin diz kisminin (1) disa dogru doniik
olacag sekilde kuplaj milini silindir kolu ile ortalaya-
rak damak disiricl kolunu takin.

2. Lastik boruyu depo eklem yerine sokun ve sarglyi
sikistirin.

4. Dis elastik halkayi eski durumuna getirerek mil-
mentesesini takin.

5. Geri donls zemberegini dil lizerine yerlestirin ve
otomatik blok edici somunu sabitleyici silindir koluna
vidalayin.

Tehlike!

A Dogru yapilmayan sabitleyici silindir montaji
makinanin calismasini olumsuz etkiler ve ope-
ratér icin ciddi tehlike olusturur.
> Makinanin kurulumu sirasinda somunun

sabitleyici silindir koluna dogru olarak
vidalandigindan emin olun (en az 10 mm).

3. Temin edilen 2 vida ile manometre destegini cubuga
baglayin.

Ve

652002-08_Mi

652006-02_Mi
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4. Haznenin besleme borularini, haznenin alt kisminda 4.2.7 Makinanin konumlandiriimasi
(1) bulunan rakora baglayin.
1. Yan kapiyl yeniden monte edin.

5. Hava borularini uygun deliklere sokarak manometre-
nin hizh rakorlarina baglayin: sisirme pedali (2) 6n 2. TCE 4335'u palet lizerine sabitleyen iki vidayi
rakorundan gelen boru i¢ rakora (direge daha yakin), gevsetin.
sisirme pedalinin (3) arka rakorundan gelen boru dis
rakora.

<

Dikkat - zarar olusturabilecek risk!
Kayislar bukiilebilir hortumlara ve
TCE 4335'un diger parcalarina zarar verebilir.

> Kayislari yerlerine dikkatli bir bicimde
gecirin.

3. Gosterildigi gibi, glicl yeterli olan uygun kayislar (1
kayisi: 1 m, 2 kayisi: 3 m uzunlugunda) gecirin.

652010-02_Mi
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Dikkat - devrilme tehlikesi! 4.3 Hava tesisatinin baglanti

A TCE 4335 cihazinin agirlik merkezi ortada
bulunmamaktadir. 1. TCE 4335 cihazina hava kaynaginin baglantisini
> Cihaz yavas ve dikkatli bir sekilde yerine yapiniz.

koyulmali ve kaldirilmadir.

4. TCE 4335 cihazini bir ving yardimiyla yerine koyun ya
da yerinden kaldirin ve sekilde gosterilen minimum
mesafelere uyarak 6ngorilen yere kurun.

2. Hava basincini 8 - 12 bar arasinda olacak sekilde
ayarlayiniz
= Calisma basincini ayarlamak icin tirtikli kirmizi
vidayl 6nce yukari kaldirin sonra saga yada sola
cevirerek istenilen calisma basincina ulasin. (val-
vola riduttrice della pressione).
= Hava basincini manometre lizerinden takip edin.

o

]1 Givenli ve ergonomik bir kullanim icin TCE 4335
cihazini en yakin duvardan asgari olarak 500 mm
uzaga kurun.

Dikkat - devrilme tehlikesi!
A TCE 4335’un calismasi sirasinda ylizeye uygu-
lanan glic 6nemli derecede artmaktadir.
> TCE 4335 cihazi en az 3 yerden ylizeye
sikica monte edilmis olmahdir (vida delikle-

ri icin bkz baslik 4.2).

o
]1 Titresimleri en aza indirgemek icin, vida deliklerinin
icine amortizor birimleri yerlestirilmistir.

5. Yag sisesi icinde uygun bir yag hazirlayin.
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4.4 Elektrik baglanti

1. Cihaz ile birlikte belirtilen voltajin elektrik

sebekesinden gelen voltajla ayni olduguna emin olun.

2. Bilen bir kisi tarafindan ulusal normlarda belirtilen
tek veya (g fazl (siparisinizin elektrik gereksinimine
gore) bir elektrik prizi monte ettirin (bkz. elektrik
tablosundaki elektrik baglantisi semasi).

o

]1 Herhangi bir kisa devre ya da benzeri duruma karsi
koruma icin cihazi sigortaya bagli bir prize baglamak
kullanicinin yakiamlalagadir.

3. TCE 4335 cihazini ulusal normlarda belirtilen sekilde
muhafaza ediniz.

4.5 Doniis yoniiniin kontrolii

! TCE 4335’un dizenli calismasi icin, Fig. 2’de
(1) gosterilen pedala basarak, sikistirma flans
doénilis yoninln saat yoniinde olmasi blylik 6nem
tasimaktadir.

Fig. 2:

Déniis yéniiniin kontrolii.

5. Kullanim

Dikkat - Lastige-Janta hasar gelebilir!
A islem sirasinda yada hali hazirda var olan

catlaklar vb. deformasyonlar lastigin ¢calisma

esnasinda patlamasina veya yarilmasina

neden olabilir.

> Wdk kurumunun hazirlamis oldugu
yonergeleri takip etmenizi dneriyoruz.
Kilavuza asagidaki internet sitesinden
ulasabilirsiniz. (ingilizce ve Almanca dille-
rinde mevcuttur)(www.wdk.de: lastik-jant
ayirimi/birlestirim/isinma sorunlari)

> Lastigin i¢ sicakligi en az 15 °C olmalidir.
(UHP/RFT Lastikleri durumunda).

> Wdk kurumunun hazirlamis oldugu yéner-
geleri takip etmenizi 6neriyoruz. Kilavuza
asagidaki internet sitesinden ulasabilirsiniz.
(Ingilizce ve Almanca dillerinde mevcuttur)
(www.wdk.de: lastik-jant ayirimi/birlestirim/
Isinma sorunlarr)

> Lastik icin gereken basinci ayarlayin.

> Plastik jant koruyucusu kullanin.

! Sokme ve montaj islemlerinden 6nce kesinlikle jant
ve lastikle ilgili bilgi edinin. Bu sekilde fiksaj, basing
ve gerekli aksesuarlari 6nceden belirlemek mimkin
olacaktir!

(®)
]1 Janttan tiim karsi denge birimlerini ¢ikarin.

ﬁ Jantin alcaltilmis kanali i¢ kisimda bulunuyorsa, flans
plakasi Gzerindeki sikistirma tirnaklarina bir kaplama
uygulamak gerekmektedir (bakin bél. 3.3), bu durum-
da jant dis kenarina desteklenerek déndardlur.

5.1 Lastigin sokiilmesi

o .

]1 Almanca ve Inglizce olarak mevcut olan Wdk
yayinlarina basvurun!
(www.wdk.de: montaj/sokme islemleri icin talimat-
lar)

5.1.1 Sokme islemi icin hazirliklar

! Supaba zarar vermekten kacinin!

1. Supap birimini supaptan cikarin.
o> Lastikteki hava tamamen bosaltilir.

Robert Bosch GmbH
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2. Lastigi yere, sabitleyici anti-abrasiv desteklerinin
yanina yerlestirin; sabitleyici kumanda pedalina (1)
basarak kanadi (2) uca dogru yaklastirin. Bu islem,
topuk tamamen cikincaya kadar tekerlegin cesitli
noktalarinda (elle cevirerek) gerceklestirilmelidir.

o
]1 Sabitleme islemini kolaylastirmak icin lastik kenarini
ve sirtini montaj macunu ile yaglayin.

3. islemi tekerlegin diger tarafinda tekrarlayin.

Uyari - kol ve bacaklarda zedelenme tehli-
é kesi!

Sabitleyici kolunun harekete gecirilmesi

sirasinda kol ve bacaklarin lastik ve sabitleyici

arasina stkismamasi icin dikkatli olun.

> Lastik ve sabitleyici kolu arasina kol ve
bacaklarinizi sokmayin.

Dikkat — RFT veya UHP tiir lastiklere zarar
A gelebilir!

Bu tir lastiklerde catlaklar meydana gelebilir

ve ylksek hizlarda lastigin patlamasina sebep

olabilirler. Olasi bir durumu 6nlemek igin.

> Lastigin i¢ sicakligi en az 15 °C olmalidir.
(UHP/RFT Lastikleri durumunda).

> Wdk kurumunun hazirlamis oldugu yoner-
geleri takip etmenizi 6neriyoruz. Kilavuza
asagidaki internet sitesinden ulasabilirsiniz.
(Ingilizce ve Almanca dillerinde mevcuttur)
(www.wdk.de: lastik-jant ayirimi/birlestirim/
Isinma sorunlari)

> Lastik takma islemine gegmeden 6nce lastigi
uygun sicaklikta bekeltiniz.

5.1.2 Lastigin janttan ayrilmasi

Dikkat - Cihazin belirtildigi gibi ve dikkatli
é kullanilmamasi durumunda parmaklara yada
kollara vb. zarar gelebilir.!
Doniis islemi sirasinda parmaklarin ezilmesi
gibi kazalar meydana gelebilir.

> Parmaklarinizin lastik ile jantin arasinda
olmamasina dikkat edin.

1. Dikey cubugu serbest birakmak icin blokaj kolunu
indirin.

2. Payandayl maniel olarak arkaya devirin.

3. Jantin dis blokaji i¢cin kancalari énceden acilma ko-
numuna getirmek icin sikistirma kancakari pedalina
basin;

O .
]1 l¢ blokaj durumunda kancalar kapanma konumunda
olmaldir.

4. Tekerlegi sikistirma plakasi tGzerine yerlestirin.

5. Jant uzerine elle basing uygulayarak, janti bloke
etmek icin sikistirma kancalari pedalina basin (ve
hemen geri birakin).

6. Lastigin yan tarafini kenarina kadar montaj macunu
ile yaglayin.

7. Payandayl manuel olarak alcaltin.

8. Montaj aletini rulo ile jant kenari temas edecek
sekilde yakina tasiyin.

o
]1 Dikey cubugun blokaj kolunu kaldirarak montaj piyo-
nu ve kol blokaji dikey mesafesi ayarlanir.

9. Manivela kolunu montaj piyonu ve jant topugu
arasindan gecirin. islemi kolaylastirmak icin topugu
montaj piyonunun karsi tarafinda alcaltilmis jant
kanali icine getirin.

o

J1 RFT veya UPH lastiklerin olmasi durumunda kiskag,
takoz veya TCE 300 itme cubugu gibi aksesuarlarin
kullaniimasi onerilir.

10. Manivela kolu ile lastik kenarini kaldirin ve montaj
piyonu diline dayayin (1).

1695 106 642 2010-12-22
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11. Topuk janttan tamamen cikincaya kadar dénis
pedalina basarak sikistirma plakasini saat yoniinde
cevirin.

652012-16_Mi

o
]1 Lastigin hava odali olmasi halinde, hava odasini
¢ikarmak icin payandayl mantel olarak devirin.

12. Ayniislemleri ikinci topugun disari ¢ikarilmasi igin
tekrarlayin.

13. Lastigi cikarmak icin payandayl manuel olarak
devirin.
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5.2.1 Montaj icin hazirhk

5.2 Lastigin montaji

Lastikte ve jantda onemli hasarlar olusabilir!
A Bu tiir bir durumda lastik ve jant'in montaj
islemi tehlikeli sonuclar dogurabilir.
> Operatorlik, cihazin kullanimini bilen bir
kisi tarafindan yapilmahdir.

> Lastik ve jantin Gizerine gereksiz yik bindir-
mekten kaginin.

> Yeterli bir miktarda yaglama yapin.

> Normal disi bir durumla kasilasiimasi
durumunda 6rn. degisik sesler vb. montaj
islemini durdurun.

> Wdk kurumunun hazirlamis oldugu
yonergeleri takip etmenizi dneriyoruz.
Kilavuza asagidaki internet sitesinden
ulasabilirsiniz. (ingilizce ve Almanca dille-
rinde mevcuttur) (www.wdk.de: lastik-jant
ayirimi/birlestirimi/).

Dikkat - RFT veya UHP tiir lastiklere zarar
A gelebilir!

Bu tiir lastiklerde catlaklar meydana gelebilir

ve yliksek hizlarda lastigin patlamasina sebep

olabilirler. Olasi bir durumu 6nlemek igin.

> Lastigin i¢ sicakhgl en az 15 °C olmalidir.
(UHP/RFT Lastikleri durumunda).

> Wdk kurumunun hazirlamis oldugu yéner-
geleri takip etmenizi 6neriyoruz. Kilavuza
asagidaki internet sitesinden ulasabilirsiniz.
(Ingilizce ve Almanca dillerinde mevcuttur)
(www.wdk.de: lastik-jant ayirimi/birlestirim/
Isinma sorunlarr)

> Lastik takma islemine gecmeden 6nce lastigi
uygun sicaklikta bekeltiniz.

1. Jantin sirt ve algaltilmis kanalinin kenarina gelen i¢
kisimlarini montaj macunu ile yaglayin.

2. Lastigin iki topugunu montaj macunu ile yaglayin.

3. Lastigi jantin tzerine egik olarak yerlestirin.

5.2.2 Montaj

Dikkat - Cihazin belirtildigi gibi ve dikkatli
é kullanilmamasi durumunda parmaklara yada
kollara vb. zarar gelebilir!
Dondus islemi sirasinda parmaklarin ezilmesi
gibi kazalar meydana gelebilir.

> Parmaklarinizin lastik ile jantin arasinda
olmamasina dikkat edin.

1. Sikistirma plakasini cevirin ve supabi saat 2 ve 4
arasina getirin.

2. Payandayl manuel olarak alcaltin.

3. Montaj aletini rulo ile jant kenari temas edecek
sekilde yakina tasiyin.

o
]1 Dikey cubugun blokaj kolunu kaldirarak montaj piyo-
nu ve kol blokaji dikey mesafesi ayarlanir.

4. Lastik topugunu montaj piyonu dilinin sol alt
kenarina dayayin.

Robert Bosch GmbH
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5. Topugu kanal icinde tutarak, dénis pedalini harekete
gecirin ve lastigin Ust topugu montaj piyonunun (1)
yanindan gecene ve jant kenarinin altina girene kadar
sikistirma plakasini cevirmeye devam edin.

652012-17_Mi

ﬁ Topugun islevinde bozulmalari énlemek amaciyla
jant merkez kanalinin icine girdiginden emin olun;
bu islemi kolaylastirmak icin sikistirma plakasinin
doénusi sirasinda, topugun janta gegmesine basing
uygulayarak yardimci olmaniz énerilir.

ﬁ Lastigin hava odali olmasi halinde, payandayl mantel
olarak arkaya devirin; hava odasi valfi icin olan delik,
montaj aletinin pozisyonuna nazaran yaklasik 90°
derecede yerlesmis olacak sekilde janti yerlestirin.

6. Ayni islemleri ikinci topugun takilmasi igin
tekrarlayin.

e}
]1 RFT veya UPH lastiklerin olmasi durumunda, topugu
kanal icinde tutmak icin kiskag, takoz veya TCE 300
itme cubugu gibi aksesuarlarin kullaniimasi onerilir.

7. Payandayl mantuel olarak arkaya devirin.

8. Janti serbest birakmak icin sikistirma kancalari
pedalina basin.

5.3 Sisirme

Sisirme islemi beklenmedik zararlar ve
A kazalar dogurabilir. Cihazi kullanan kisinin,

isleme baslamadan 6nce gerekli 6nlemlerin

alindigindan emin olmasi gerekmektedir..

! Giivenlik cihazi:
Operator'd, sikistirma plakasi lizerindeki lastigi
sisirme sirasinda olusabilecek tehlikelerden korumak
icin, TCE 4335 3,5 bar calisma basincini sinirlayan
bir valf ile donatilmistir.

5.3.1 Sisirme hortumu ile sisirme

1. Valf mekanizmasini kapatin.

2. Sisirme hortumunu lastik supabina takin.

3. Sisirme pedalini hareket ettirerek nominal basing'a
ulasilana kadar lastigi sisirin.

5.3.2 Tubeless lastikler icin sisirme aletleri

1. Sisirme hortumunu lastigin supabina takin.

2. Lastigi, havanin (serit deliklerinden disari ¢ikar) jant
ve lastik arasina girmesine izin vererek her iki elinizle
yukari dogru kaldirin.

3. Sisirme pedalina sonuna kadar basarak havanin
seritlerden ¢cikmasini saglayin ve ayni anda lastigi,
kolaylikla hava verilmesini saglamak icin serbest
birakin.

! Lastik "hava dolmazsa" yukarida bahsedilen islemleri
tekrar edin.

4. Lastik sisirilmeye hazir hale geldikten sonra, isteni-
len basinca ulasincaya kadar sisirme pedalina ara
konumda basarak sisirme islemine devam edin.

1695 106 642 2010-12-22
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5.4 Calisma esnasindaki anormallikler

Asagida verilen tabelada cihazin calismasi sirasinda olusabilecek bitlin sorunlar céziimleri ile birlikte verilmistir.
Listenin disinda kalan diger sorunlarda, teknik servisin cagrilmasi ve yine sadece yetkili teknik servis tarafindan

onarilmasi gerekmektedir.

Her tirli sorun durumunda Bosch misteri hizmetlerine basvurun.

e}
]1 Telefonda sorunu belirtirken, sorunun tam olarak nereden kaynaklandigi nasil bir durumdan sonra ortaya ¢iktig
ve cihazin etiketinde yazan model bilgileri vb bilgileri operatore iletmek islemi hizlandiracagindan énemlidir.

! Cihazin baglantilari, monte edilmesi gibi tim islemler bilenkisiler tarafindan yapiimahdir.

Sikistirma plakasi her iki ydne de donmiyor.

1. Sebeke prizi bagh degil.
2. Sebeke prizi dogru
baglanmamis.

3. Gerilim gereken degerle ayni
degil.

1. - 2. Fisin prize dogru olarak
takilip takilmadigini kontrol edin ve
baglantinin dogrulugundan emin
olun.

3. Besleme gerilimini kontrol edin.

Sikistirma flansi icin pedala asagl dogru basildiginda
sikistirma plakasi saat yoniiniin tersine dogru déntyor.

1. Priz baglantisi sirasinda fazlarin
yer degistirmis olmasi.

1. Sebeke prizindeki 2 fazin yerleri-
nin degistirilmesini saglayin (yetkin
bir elektrik¢i tarafindan).

Sikistirma plakasi yetersiz bir donme momenti iletiyor (glic
az).

1. Sebeke gerilimi dogru degil.

2. Prizdeki faz baglantilari dogru
degil.
3. lletim kayisI gevsemis.

1. Sebeke geriliminin rln bilgile-
ri etiketinde gosterilen gerilim ile
ayni olup olmadigini kontrol edin..
2. Prizdeki faz baglantilarinin
dogrulugunu kontrol edin.

3. iletim kayisini gerin.

Sikistirma plakasi janti dogru bir sekilde bloke etmiyor.

1. Pnématik sistem TCE 4335’a
bagl degil.

2. Pnématik sistemde basing ye-
tersiz.

3. Basing dusurici supap kapali
veya dogru ayarlanmamis.

1. Pnomatik sistemi baglayin.

2. Pnématik basing icin dogru
degeri ayarlayin.

3. Basing dusurici supabi agin
veya dogru ayarlayin.

Sabitleyici tekerlegi sabitlemek icin yeterli glice sahip degil.

1. Pnématik sistem TCE 4335’a
baglh degil.

2 Pnématik sistemde basing ye-
tersiz.

3. Basing dusirici supap kapali
veya dogru ayarlanmamis (bu tip
bir aygit iceren versiyonlar icin
gecerli).

4. Lastik tam olarak inik degil.

1. Pnomatik sistemi baglayin.

2. Pnématik basing icin dogru
degeri ayarlayin.

3. Basing dusirici supabi agin
veya dogru ayarlayin.

4. Lastik tamamen ininceye kadar
supap birimini supaptan cikarin.

Manometre sisirme pedalinin hareketinde dogru basing gos-
termiyor.

1. Manometre baglanti borulari
dogru baglanmamis.

1. Sisirme pedali rakorlari tize-
rindeki manometre baglanti
borularinin baglantilarini degistirin.

Robert Bosch GmbH

1695 106 642 2010-12-22



tr | 198 | TCE 4335 | Bakim

6. Bakim

6.1  Onerilen Yaglar

Parca Yag Standart/Normlar

X
©
S
L

©
=

Hareketli parcalarin, gazyagi ile silinip motor

Rediiktor ESSO Spartan EP460 1SO 460 yagi ile yaglanmas X
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC Olusan yogusmanin kaldirilmasi X
Lastik sistemleri ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32 Yag spreyindeki yag oranin élciilmesi X
Tab. 1:  Yag listesi. Hareket iletkeni parca kayislarinin gerginliginin N
kontrolu.
! Uretici firma, belirtilen yaglardan baska bir yagin Rediiktér yaginin seviyesinin kontrol edil-
. mesi ve asgari ile azami degerler arasinda X
kullanilmasi durumunda olusabilecek hasarlardan tutulmas..
sorumlu degildir. Yag spreyinin yaginin degismesi X

6.2 Temizlik ve bakim

6.2.2  Yogusmanin 6nlenmesi
t Herhangi bir bakim yada temizlik yapmadan 1. Alt kisimda bulunan kirmizi su ayricisi butonunu sol

once cihaz ana salterden kapatilhig fisten tarafa cevirin.

cekilmelidir. 2. Ayni tusa basarak birikmis bugu yogunlugunu giderin.

3. Alt kisimda bulunan kirmizi su ayiricisi vanasini tekrar
yerine sikistirin.

Herhangi bir temizlik veya bakim isleminden
A once TCE 4335 pnomatik sistemi cikarin.
6.2.3  Yag piiskiirtiiciisiine yag eklemek
1. Hava baglantisini sékiiniz.

TCE 4335 cihazinin sorunsuz calismasini sirdurebil- 2. Yag spreyi tank kapagini sekilde gorildugi tzere
mesi icin belirtilen zaman araliklarindaki bakimlarini sokuniz.
yapmaniz gerekmektedir. 3. Yagi ekleyiniz. (bkz.6nerilen yaglar listesi).

Bakim, asagidaki listede belirtilen zamanlarda
yapilmalidir.

6.2.1 Bakim Zamanlari

6.2.4  Yag piiskiirtiiciisiiniin yaginin degistirilmesi

1. Hava baglantilarini s6kiiniz.

2. Yag puskurticisinin ikmal kapagini acin.

3. Tankin icinde bulunan tiim yagi bosaltin. (bkz baslik.
7.3).

4. Yagi ekleyiniz. (bkz.6nerilen yaglar listesi).
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6.3  Yedek parcalar ve asinma parcalari

Ad
Montaj piyonu etiketi

Uriin kodu

1695 100 982

Elektrik gerilimi etiketi

1695 100 789

Sabitleyici etiketi

1695 100 983

Devrilme cubugu etiketi

1695 100 776

20" tabla icin serit korumasi

1695 105 083

Sabitleyici kanat vidasi

1695 103 347

Montaj piyonu

1695 102 647

Alet koruyucu dilleri (5 parga)

1695 101 608

Montaj piyonu koruyucu

1695 102 725

Kayan koruma balatasi

1695 100 815

Sabitleyici kanadi

1695 100 897

Damak dusurici 6n destegi

1695 100 643

Damak districi arka destegi

1695 100 654

7. Uzunsiire devre disi
birakma

7.1 Calisma alaninin degismesi

Prosedir/Talimatlar:

1. Elektrik baglantisini ¢ikartin.

2. Hava baglantisini ¢ikartin.

3. Diregi sokilin ve yana yerlestirin.

4. "ilk kez calistirma" bashgi altinda yazilanlara uyun.
(bkz. baslik 4.2).

5. TCE 4335 cihazini 4.2 numarali adimda belirtildigi
lzere tekrar 4 vida yerinden sabitleyin.

@)

J1 TCE 4335 cihazinin satilmasi yada el degistirmesi du-
rumunda, cihaz ile birlikte gelen bitln kilavuzlarinda
cihaz ile birlikte verilmesi gerekmektedir.

7.2  Gegcici olarak Uzun siire devre disi
birakma

Gecici bir stire icin TCE 4335 cihazini kullanimdan

cikartmaya karar verdiyseniz litfen elektrik baglantisini

s6kmeyi,ana salteri kapatmayi ve ayni zamanda hava

baglantisini kesmeyi unutmayiniz!

Ayrica, cihazi temizlemenizi ve koruyucu bir orti vb. ile

ortmenizi dneririz.

7.3 imha

> TCE 4335 cihazinin elektrik baglantisini s6kiniz ve
ana salteri kapatiniz.

> Cihazda bulunan yaglarin diger sivilarla birlikte
atilmasi halinde su kirliligi meydana geleceginden
yaglari ayrica siseleyerek atiniz.

> TCE 4335’u parcalara ayirin, bu pargalari
siniflandirarak diizenleyin ve yirurlikteki normlara
gore elden cikarin.

TCE 4335 Avrupa 2002/96/CE normlari
E altinda iiretilmistir (elektrikli ve elektronik
|

parcalarin atilmasi).

Kullanilmayan elektrikli ve elektronik aletleri,

kablolari, baterileri, akiimiilatorleri vb. aletleri

evsel atiklardan ayrica atiniz.

> Bu tur atiklari ayrilmis olan 6zel atik depo-
lama Unitelerine atiniz.

> TCE 4335 cihazinin dogru bir sekilde de-
monte edilip atilmasi insan sagligini yada
cevreyi hicbir sekilde etkilememektedir.

Robert Bosch GmbH
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8. Teknik veriler

8.1

TCE 4335

Fonksiyon Spesifikasyon

Maks. calisma ses diizey. 70 dB

Sabitleyici silindir glict 2600 N (2,6 t)

Hava kompresori beslemesi 8 — 12 bar

Voltaj beslemesi Tanimlama boélimiinde
belirtilmistir

8.2 Boyutlar ve agirlik

Fonksiyon Spesifikasyon

ONWN R

TCE 4335 (Y x G x D) 1840 x 1200 x 760 mm
Net agirhk 210 kg

Brit agirhk 238 kg

8.3 Calisma alani

8.3.1  Arac tekerlekleri

Fonksiyon min / max

Lastik genisligi 3"- 16"

Maksimum lastik capi 1250 mm
Jant capi (i¢ blokaj) 12"- 28"
Jant capi (dis blokaj) 10"- 26"

8.3.2 Motosiklet tekerlekleri

Fonksiyon min / max

Lastik genisligi 3"-10"
Maksimum lastik capi 1050 mm
Jant capi 15"- 28"

o

]1 Motosiklet tekerlekleri Gzerinde ¢alismak icin istek
Uzerine temin edilebilen motosiklet baglantilari
aparatinin kurulumu gerekmektedir (bkz. baslk 3.4).

9. Dizin

Tekerlek, yapisi ve adlandirilmasi

1 2 3 4 3 1

(@)

652001-26_Rf

Fig. 3: Tekerlek

Tekerlek kenarlari
Tekerlek omuru

Hérgtic (kaldirilmis kenar)
Alcaltilmis kanal

Tekerlek capi

RFT
Run Flat Tyre(Guclendirilmis yanaklari olan bir lastik
tird).

TCE
Lastik degistirme ekipmani icin olan kisatima.

UHP

UltraHighPerformance(ylksekperformans lastikleri),
herhangi bir markanin yiksek performans igin urettigi
lastikler.

wdk
Alman kaucuk birligi (tescilli birlik).
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